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Priloha C — Zakladni zkousky vodic¢e a maziva podle EN 50182

Poznamka: Zkousky popsané v této priloze odpovidaji EN 50182. Zkousky mohou
byt typové nebo vybérove.
Kromé norem EN 50182 [1] a EN 50326 [6] je Vv této pfiloze téZ odkaz na normu

ISO 2176  Petroleum - Lubricating grease - Determination of the drop point
(zavedena v CSN ISO 2176 Ropné vyrobky - Plasticka maziva -
Stanoveni bodu skapnuti)

C.1 Zkousky vodice

C.1.1 Povrch lana (viz €l. 5.3 a6.4.1 normy [1])

Povrch lana a jeho vlastnosti se zkontroluji vizualné (pri kontrole jsou povolené
bézné dioptrické bryle nebo ocni ¢ocky).

Povrch vodi¢e musi splfiovat poZadavky, uvedené v ¢l. 5.3.

C.1.2 Pramér lana (viz ¢l. 6.4.2 normy [1])

Pramér lana se musi mérit bud*

(@) uprostied délky mezi uzaviracim privlakem a navijakem staceciho stroje,
nebo

(b) uprostied casti vodice, alespori 3 m dlouhé a ve vétsi vzdalenosti nez 5 m
od kteréhokoliv konce vodice, pri tahu, ktery &ini nejméné 2 % jmenovité
pevnosti vodic¢e v tahu.

Pramér lana se stanovi jako stfedni hodnota ze 2 mérfeni, zaokrouhlena na 2
desetinna mista v mm, obé méreni se provedou ve stejném misté kolmo na sebe.

Ziskana hodnota musi vyhovovat poZadavku ¢l. 5.4.

C.1.3 Umrtvenilana (viz ¢l. 6.4.3 normy [1])
Musi byt splnény pozZadavky ¢l. 5.5.7.
Umrtveni lana se ovéfuje modifikovanou zkouskou podle bodu E.1.2 pfilohy E.

C.1.4 Staceci poméry, smér vinuti (viz ¢l. 6.4.4 normy [1])

Na vzorku lana vhodné délky se zméri vySka zavitu dratu vrstvy (vysSka vinuti
vrstvy) -nejlépe na pruhu papiru pfilozeném po délce na lano po prorysovani
zavitu mékkou tuhou - a vnéjSi pramér této vrstvy. Staceci pomér se vypocte
jako podil zmérené vySKy vinuti vrstvy a vnéj§iho pruméru vrstvy. Po zméfeni
vrstvy se draty vrstvy odvinou a stejnym zplsobem se zméfi vrstva pod ni
lezici. Takto se pokraCuje az k 1. vrstvé.

Zjisténé hodnoty musi odpovidat poZadavkum ¢&l. 5.5.
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Smér vinuti kazdé vrstvy se zjisti vizualné tak, Ze pfi pohledu po lanu ve sméru
od pozorovatele

- pro pravotoCivy smeér vrstvy ubihaji draty vpravo ve sméru hodinovych
rucicek (2);

- pro levotoCivy smér vrstvy ubihaji draty vlevo proti sméru hodinovych
rucicek (S).

Sméry vinuti vrstev musi byt v souladu s poZadavky ¢l. 5.5.

C.1.5 Pocet a material drata (viz ¢l. 6.4.5 normy [1])

Musi byt potvrzeno, Ze pocet a druh dratu je v souladu s oznacenim vodice,
uvedenym v objednavce.

C.1.6 Hmotnost lana na jednotku délky (viz ¢l. 6.4.6 normy [1])

Hmotnost 1 m vzorku lana se zvaZzi pristrojem s pfesnosti + 0,1 %. Vzorek se
zvazi bez maziva.

Zjisténa hmotnost vodi¢e bez maziva na jednotku délky musi odpovidat
poZadavku ¢l. 5.7.3 (nesmi se liSit od jmenovité hodnoty o vice nez +2 %).

C.2 Zkousky maziva

C.2.1 Hmotnost maziva na jednotku délky (viz ¢l. 6.6.1 normy [1])

Zkouska se provadi na vzorku lana vhodné délky. Méfici pfistroj (vaha) musi mit
presnost minimalné + 0,1 %.
Vzorek se zvaZi pfed odstranénim maziva, potom se mazivo odstrani vhodnym

rozpoustédlem a vzorek se zvazi bez maziva. Hmotnost maziva se vypocte z
rozdilu téchto hodnot a z délky zkuSebniho vzorku.

Zjisténa hodnota hmotnosti maziva musi byt v souladu s poZadavkem ¢lanku 5.7
(nesmi se lisit od hodnoty, vypoctené postupem podle pfilohy B normy [1],
uvedené ve specifikaci v kontraktu, o vice nez + 20 %).

C.2.2 Bod skapnuti maziva (viz ¢l. 6.6.2 normy [1])

Podle ¢l.6.4 a 6.5 normy [6] se zkouSka provadi na 5 vzorcich maziva
metodami, uvedenymi v normé ISO 2176. Za bod skapnuti se povazuje
minimalni hodnota, ziskana z 5 zkouSek riznymi postupy.

Vzorek maziva, odebraného zvodi¢e, musi splfiovat poZadavky na bod
skapnuti podle EN 50326 (bez predupravy vzorku podle €l. 6.2 normy [6]),
pficemz se pfipousti snizeni 0 5 <C s ohledem na proces odebirani vzorkda.
Poznamka : Tzn. Ze zjisStény bod skapnuti maziva nesmi byt mensi nez

- nejvyssi teplota 02, specifikovana v kontraktu, resp. v objednavce, pfi niz se
provadeéji zkousky specifikované v normé [6], snizena o 5°C, nebo

- bod skapnuti, specifikovany v kontraktu, resp. v objednavce, snizeny o 5°C.
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Neni-li ve smlouvé uvedeno jinak, muze byt vybérova zkouSka nahrazena
protokolem o typové zkouSce maziva a prohlaSenim o shodé, vydanym
vyrobcem lana.

Bod skapnuti maziva pro lana pro potfeby CEPS nesmi byt nizsi nez 220°C.
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