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1 ZAMERENi A ROZSAH PLATNOSTI TECHNICKE NORMY, ODKAZY NA JINE
NORMY

1.1 Zaméfeni normy

Tato norma stanovi pozadavky na vodiCe a jejich technické parametry, obsah
specifikace pro objednavku, zkousSky a pFejimky lan, doporu¢ené vodiCe pro vedeni
pfenosové soustavy, proudovou zatizitelnost fazovych vodi€l a stavajicich vedeni.
Dale u doporucenych vodi¢u podle €l. 5.2 ur€uje hodnoty modull pruznosti, teplotnich
souciniteld délkové roztaznosti a hmotnosti vodi€d s mazanou dusi, které je nutné
pouzivat pfi vypoétech tahtl a prihybd vodiét na vedenich CEPS.

1.2 Rozsah platnosti

Tato norma se v plném rozsahu vztahuje na holé vodiCe pro venkovni vedeni ze
soustfedné slanénych kruhovych dratl, vyrobenych z tvrdé tazeného hliniku, slitiny
hliniku nebo z ocelovych dratl, pokrytych hlinikem a na holé vodiCe, vyrobené
z kombinace vyS$e uvedenych dratl v€etné ocelovych pozinkovanych drata.

Na holé homogenni vodi¢e z ocelovych pozinkovanych dratl a na vysokoteplotni
homogenni vodiCe a vysokoteplotni kombinované vodiCe shodné konstrukce s vodiCi
ALx/STyz nebo ALx/yzSA podle EN 50182 se tato norma vztahuje v pfiméfeném
rozsahu.

Nevztahuje se na specialni vodiCe a na vodice s optickymi vlakny (OPAC a OPGW).

1.3 Cil

Zaijistit standardni kvalitu pofizovanych vodi€¢l a omezit sortiment pouzivanych vodicu
z davodu omezeni sortimentu havarijnich zasob vodi¢u a odpovidajicich svorek.

1.4 Odkazy na jiné technické normy

[1] EN 50182 Conductors for overhead lines — Round wire concentric lay stranded
conductors
Zavedena v CSN EN 50182 Vodiée venkovniho elektrického vedeni - Lanované
vodi¢e vinuté z koncentrickych kruhovych dratd (leden 2002) schvalenim
k pfimému pouziti v anglickém originalu.
Tato norma obsahuje mechanické a elektrické charakteristiky vodi€¢l ze
soustfedné slanénych kruhovych dratl pro venkovni vedeni z tvrdého hliniku
podle EN 60889, slitiny hliniku podle EN 50183, pozinkovaného hliniku podle
EN 50189 a =z ocelovych dratl, pokrytych hlinikem podle EN 61232. Dale
obsahuje pozadavky na mechanické zkousky, baleni a oznaceni.
PNE 34 7509 Holé vodiCe pro venkovni vedeni ze soustfedné slanénych
kruhovych dratd (leden 2007)
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[2]

[3]

[4]

[5]

[6]

Tato podnikova norma energetiky je Ceskym prekladem normy EN 50182. V této
normé jsou zafazeny jako poznamky PNE 347509 néktera doplnujici
ustanoveni, které se v EN 50182 nevyskytuji a dale tato podnikova norma
obsahuje informativni pfilohu G (Doporucené vodiCe pro venkovni vedeni).

EN 50189 Conductors for overhead lines — Zinc coated steel wires

Zavedena v CSN EN 50189 Pozinkované ocelové draty pro vodice venkovnich
vedeni (listopad 2000) schvalenim k pfimému pouZziti v anglickém originalu.

Tato norma se vztahuje na kruhové pozinkované ocelové draty pouzivané na
konstrukci nebo vyztuZeni vodi€u venkovnich elektrickych vedeni. Udava
mechanické pozadavky na draty o priméru od 1,25 mm do 5,5 mm.

EN 60889 Hard-drawn aluminium wire for overhead line conductors

Zavedena v CSN IEC 889 Tvrdé tazené hlinikové draty pro vodide nadzemniho
vedeni (bfezen 1997) v Ceském jazyce piekladem originalu.

Tato norma je urCena pro tvrdé tazené hlinikové draty na vyrobu splétanych
vodi€h pro venkovni elektrickd vedeni. Specifikuje mechanické a elektrické
vlastnosti dratd o priméru 1,25 az 5,00 mm.

EN 50183 Conductors for overhead lines — Aluminium-magnesium-silicon alloy
wires

Zavedena v CSN EN 50183 Draty ze slitiny Al-Mg-Si pro vodide venkovnich
vedeni (fijen 2000) schvalenim k pfimému pouziti v anglickém originalu.

Tato norma se vztahuje na tepelné zpracované draty ze slitiny Al-Mg-Si
pouzivané k vyrobé lanovych vodi€l venkovnich elektrickych vedeni. Udava
mechanické a elektrické pozadavky na draty o priméru od 1,5 mm do 5 mm.

EN 61232 Aluminium clad-steel wires for electrical purposes

Zavedena v CSN EN 61232 Ocelohlinikové draty pro elektroenergetiku
(prosinec 1997) v Ceském jazyce prekladem originalu.

Tato norma plati pro holé, tvrdé taZzené kruhové ocelohlinikové draty pfed
slanénim pro elektrotechniku, s ruznymi elektrickymi a mechanickymi
vlastnostmi s fadou pramért podle tabulky 5. Norma je uréena k aplikacim pro
zpevnéni hlinikovych vodi€l a pro vSechny ocelohlinikové slanéné vodice.

EN 50326 Conductors for overhead lines — Characteristics of greases

Zavedena v CSN EN 50326 Vodide venkovniho elektrického vedeni -—
Charakteristiky maziv (bfezen 2003) schvalenim k pfimému pouZiti v anglickém
originalu.

Tato norma obsahuje charakteristiky ochrannych prostfedkd proti korozi holych
vodi¢u venkovniho vedeni z hliniku, slitiny hliniku, dratl z oceli nebo kombinaci
téchto materiald (vSeobecné znamy jako maziva). Tyka se pozadavku na
maziva typu A a typu B. Déle obsahuje poZadavky na mechanické zkousky,
zkousky odolnosti a tepelné zkousky.
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[7]

[8]

DIN 48 201, Teil 3 Leitungsseile - Seile aus Stahl (Vodi¢e pro vedeni - Lana
z oceli)

CSN EN 50341-3-19 Elektrickd venkovni vedeni s napétim nad 45 kV AC -

Céast 3: Soubor nérodnich normativnich aspekti - Oddil 19: Narodni normativni
aspekty pro Ceskou republiku (bfezen 2007)

Tato norma obsahuje narodni normativni aspekty pro Ceskou republiku
k zakladni normé& pro navrhovani a stavbu novych elektrickych vedeni
se jmenovitym napétim nad 45 kV AC EN 50341-1 Overhead electrical lines
exceeding AC 45 kV - Part 1: General requirements - Common specifications
(zavedena prekladem v CSN EN 50341-1 Elektricka venkovni vedeni s nap&tim
nad 45 kV AC - Cast 1: V8eobecné pozadavky - Spoleéné specifikace).

2 ZAKLADNI POJMY
Slovnik zakladnich pojmu a jejich vyznam jsou uvedeny v pfiloze A.

3 PUSOBNOST A ODPOVEDNOST

Touto TN se Fidi zaméstnanci, ktefi odpovidaji za stanoveni technickych parametri a
zaméstnanci, ktefi jsou povéreni testovanim kvality u vyrobce.

Tato norma obsahuje v ¢l. 5.2 vybér vodicu, pfednostné pouzivanych na novych nebo
rekonstruovanych vedenich pfenosové soustavy. Pouziti jinych vodi€d musi byt
projednano v ramci pfedprojektové pfipravy.

V dalSim textu této technické normy je od ostatniho textu typem pisma odliSen text,
odpovidajici pfislusnym ustanovenim normy EN 50182 [1] (je vytiStén kurzivou).

4 SYSTEM ZNACENI VODICU (PODLE [1], CL. 4)

K identifikaci slanénych hlinikovych vodi¢u s ocelovymi draty nebo bez nich a
k oznaCovani homogennich vodi€l z ocelovych pozinkovanych dratd a z ocelovych
dratu, pokrytych hlinikem, se pouzZiva nasledujici systém oznacovani :

a)

b)

d)

Homogenni hlinikové vodi¢e se oznacuji ALx, kde x udava druh hliniku (AL1
pfitom znadi Cisty hlinik podle [3], AL2 az AL7 slitiny hliniku podle [4]).

Homogenni vodic¢e z ocelovych drati, pokrytych hlinikem podle [5], se oznacuji
yzSA, kde y predstavuje typ oceli (stuperi A nebo B, plati pouze pro tfidu 20SA) a
Z pfedstavuje tridu hlinikového platovani (20, 27, 30 nebo 40).

Kombinované vodiCe, sloZzené z hlinikovych a pozinkovanych ocelovych dratd, se
oznacuji ALx/STyz, kde ALx urcuje vnéjsi hlinikové draty (v obalce) a STyz urcuje
ocelovou dusi. V oznaceni pozinkovanych ocelovych dratdy predstavuje typ oceli
(stupen 1 az 6) a z pfedstavuje tridu zinkového povlaku (A aZ E).

Kombinované vodice, sloZzené z hlinikovych drati a z ocelovych dratu, pokrytych
hlinikem, se oznacuji ALx/yzSA, kde ALx urcuje vnéjsi hlinikové draty (v obalce)
a yzSA uréuje ocelovou dusi jako v ¢l. 4.2.
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e) Homogenni vodice z ocelovych pozinkovanych dratd podle [2] se oznacuji STyz,
kde y pfedstavuje typ oceli (stuperi 1 az 6) a z predstavuje tfidu zinkového
povlaku (A aZz E).

VodicCe jsou ur€eny takto:

1) Kdédovym cislem, udavajicim jmenovity prafez hliniku nebo oceli, zaokrouhleny
na celé éislo;

2) Oznacenim, uréujicim typ dratu, tvoricich vodi¢. U kombinovanych vodic¢ut prvni
cast oznaceni plati pro vnéjsi obalku a druha ¢ast pro dusi vodice.

Priklady:

587-AL2: vodi¢ z hliniku AL2 o prdrezu 586,9 mm?, zaokrouhleném na 587 mm?

401-AL1/28-ST1A:  vodic, tvofeny draty z hliniku AL1 okolo duSe z ocelovych

pozinkovanych dratt ST1A s pozinkovanim tfidy A. Prafez dratd ALT,

zaokrouhleny na celé Ccislo, je 401 mm2 a prdfez pozinkovanych
ocelovych dratt, zaokrouhleny na celé ¢islo, je 28 mm?2

66-A20SA vodi¢ z ocelovych dratt, pokrytych hlinikem stupné A, tfidy 20 o prifezu 65,8
mm?, zaokrouhleném na 65 mm?

66-ST4A  vodi€¢ z ocelovych pozinkovanych drati ST4A (s pozinkovanim tfidy A), o
prifezu 65,8 mm?, zaokrouhleném na 65 mm?

5 POZADAVKY NA SLANENE VODICE

5.1 Material (viz [1], €l. 5.3)

Slanény vodi¢ musi byt vyroben z dratd, uvedenych v normach (2], [3], [4] a [5] v
Clanku 1.4. Mazivo musi splfiovat poZadavky normy [6].

Vodice typu ALx/STyz (ij. s dusi z ocelovych pozinkovanych dratd) musi mit mazanou
dusi (viz pfipad 1 podle &l. B.2 pfilohy B normy [1], pokud CEPS, a.s. nestanovi pro
konkrétni pfipad jinak. O pouziti maziva na jinych typech vodiét rozhodne CEPS a.s.
pfipad od pfipadu.

5.2 Velikosti vodicu
Pfehled velikosti vodi¢l, bézné pouzivanych v jednotlivych ¢&lenskych zemich
CENELEC, je uveden pro informaci v pfiloze F EN 50182 [1]. Protoze tato pfiloha
evropské normy neobsahuje vodi¢e, b&zné& pouzivané v CR, podnikova norma
energetiky PNE 34 7509 pfilohu F z EN 50182 neobsahuje a obsahuje misto ni
informativni pfilohu G (Doporucené vodi€e pro venkovni vedeni).

Na novych a rekonstruovanych vedenich pfenosové soustavy se maji prednostné
pouzivat nasledujici typy vodicu :

Pro fazové vodice

Kombinované vodi¢e s hlinikovymi draty AL1 s duSi z ocelovych pozinkovanych
dratd ST1A, pfipadné ST6C podle tabulky B.1 v pfiloze B.
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Pro zemnici lana

Kombinované vodiée s draty z hliniku AL1 nebo slitiny hliniku ALX s duSi z ocelovych
pozinkovanych dratd ST1A, pfipadné ST6C podle tabulky B.2 v pfiloze B.

Homogenni lana z ocelovych dratd pokrytych hlinikem A20SA podle tabulky B.3
v pfiloze B.

Specifikace a vlastnosti pfednostné pouzivanych vodi€u jsou uvedeny v citovanych
tabulkach v pfiloze B.

Pouziti jinych nez vySe uvedenych vodi€d musi byt v odlvodnénych pfipadech
projednano a schvaleno podle Cl. 3. Vodi€e vSak musi spliiovat pozadavky normy
EN 50182 [1].

Ve vyjime€nych pfipadech (zvlasté pro opravy) Ize na stavajicich vedenich pouzit
vodice, vyrobené se slanénim a s rozméry, odpovidajicimi stavajicim vodicum.
VodiCe a draty, z nichz je vodi€ sloZen, vSak museji odpovidat pozadavkum norem,
uvedenych v €l. 1.4, pouziti téchto lan musi byt schvaleno pfislusSnym odbornym
utvarem.

Na stavajicich vedenich s ocelovymi zemnicimi lany Ize pfi opravach zemnicich lan
pouzit homogenni vodi€e z ocelovych pozinkovanych dratl ST1A nebo ST4A podle
normy [2] o rozmérech podle normy DIN 48201, ¢ast 3 [7]. Pfednostné se pouziji
lana, uvedena v tabulce B.4 pfilohy B. Pouziti téchto lan musi byt projednano
s pfislusnym odbornym utvarem.

PFi vypoctech taha a prahybl vodi€l na vedenich pfenosové soustavy je nutné pro
zajisténi jednotnosti a opakovatelnosti pouzivat hodnoty modult pruznosti, teplotnich
souciniteld délkové roztaznosti a hmotnosti vodi€u s mazanou ocelovou dusi,
uvedené v tabulkach v priloze B.

5.3 Stav povrchu (viz [1], €l. 5.3)

Povrch vodi¢e nesmi obsahovat Zadné kazy, viditelné pouhym okem (bézné bryle nebo
ocni CoCky se pripoustéji), jako jsou zarezy, vroubky apod., které nejsou v souladu
s dobrou obchodni praxi.

Draty museji mit kruhovy prafez a nesméji byt deformované.
Kontrola se provadi podle bodu C.1.1 pfilohy C.

5.4 Pramér vodice (viz [1], €l. 5.4)

Jmenovity primér vodie se vypoCte z jmenovitych pramért dratl v jednotlivych
vrstvach (jmenovity primér vodi€e = prumér centralniho dratu + dvojnasobek priméru
dratu v jednotlivych vrstvach).
SkuteCny prumeér vodice, zjistény méfenim podle bodu C.1.2 pfilohy C, se nesmi lisit
od jmenovitého pruméru o vice nez

+1 % pro priméry vétsi nebo rovné 10 mm;

+0,7 mm pro priméry mensi nez 10 mm.
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VySe uvedené tolerance plati i pro homogenni vodiCe z ocelovych pozinkovanych

dratu.

5.5 Slanéni (viz [1], €l. 5.5)
5.5.1 VS8echny draty vodice musi byt slanény soustfedné.

5.5.2 Sousedni vrstvy drati musi byt slanény s opacnym smérem vinuti. Smér vinuti
vnéjsi vrstvy musi byt pravotocCivy.

5.5.3 Draty v kazdé vrstvé musi byt rovhomérné a tésné slanény okolo pod nimi leZiciho
dratu nebo dratu.

Kazda civka s dratem musi byt pfi slafiovani vodi¢e brzdéna definovanou silou

(momentem) tak, aby se vyloucily uvolnéné draty a nasledné problémy pfi montazi.

Je-li tak dohodnuto mezi zakaznikem a odbératelem, ovéfuje se tésnost slanéni zvlastni
zkouskou podle Cl. E.1 pfilohy E.

5.5.4 Minimalni a maximalni staceci poméry pro vrstvy dus$i z ocelovych pozinkovanych
dratt a z ocelovych dratu, pokrytych hlinikem, jsou uvedeny v tabulce 1.

Tabulka 1 — Staceci poméry vrstev dusi z ocelovych pozinkovanych dratu
nebo z ocelovych dratu, pokrytych hlinikem

poéet ocelovych staceci pomér
dratu vrstvaze 3dratii | vrstvaze 6dratt | vrstvaz12dratd | vrstvaz 18 dratd
min. max. min. max. Min. max. min. max.
3 16 26 - - - - - -
7 - 16 26 - - - -
19 - 16 26 14 22 - -
37 - 17 25 16 22 14 18

U dusi z ocelovych pozinkovanych dratt a z ocelovych dratt, pokrytych hlinikem, s vice nez 37
draty se musi staceci pomér vnéjsi vrstvy pohybovat mezi 14 a 18 a staceci poméry vnitrnich
vrstev se musi pohybovat mezi 16 a 26.

5.5.5 Minimalni a maximalni staceci pomeéry vrstev hlinikovych drati pro v8echny typy
vodic¢t jsou uvedeny v tabulce 2.

Tabulka 2 — Staceci poméry vrstev z hlinikovych dratu

vSechny vnitini vrstvy vnéjsi vrstva
min. max. min. max.
10 16 10 14
Poznamka: Staceci poméry podle tabulky 2 plati téz pro homogenni vodiCe, slozené pouze

z dratl pokrytych hlinikem nebo z ocelovych pozinkovanych dratd.

VySe uvedené hodnoty stacecich poméru jsou mezni, pokud nejsou v kontraktu
v ramci uvedenych mezi sjednany pfesnéjsi hodnoty pro jednotlivé vrstvy. Voditkem
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pro stanoveni staCecich pomérd mohou byt bézné pouzivané staCeci poméry pro
vypocet pfirlstkd slanénim, uvedené v pfiloze D normy [1].

5.5.6 U vicevrstvého vodi¢e musi byt staceci pomér jakékoliv vrstvy stejny nebo mensi
nez staceci pomer vrstvy, ktera je bezprostfedné pod ni.

Staceci poméry a smér vinuti se ovéfuji podle ¢l. C.1.4 pfilohy C.

5.5.7 V8echny ocelové draty musi leZet pfirozené ve své pozici ve slanéné dusi a je-li
du$e prefiznuta, musi konce dratd setrvat ve své plvodni pozici nebo musi byt
snadno rukou vraceny do této pozice a potom setrvat pfiblizné v této pozici. Tento
poZadavek plati také pro hlinikové draty vodice.

Umrtveni lana se ovéfuje modifikovanou zkouskou podle €l. E.2 pfilohy E.

5.5.8 Pred slanénim musi mit hlinikové a ocelové draty priblizné stejnou teplotu.

5.5.9 Vodi¢ musi byt zpusobily k montazi montaznim postupem, navrzenym zakaznikem,
bez poskozeni vodic¢e. Je-li to zakaznikem pozZadovano, musi se tato zpusobilost
demonstrovat zkouSkou podle [1], ¢l. 6.4.9 a prilohy E (viz téz bod D.3 pfilohy D
této technické normy).

POZNAMKA: Doporuduje se pozadat vyrobce o jim doporudeny montaZni postup a v pfipadé

odchylek od montazniho postupu zhotovitele tyto odchylky s vyrobcem projednat a pfipadné
montazni postup zhotovitele upravit.

5.6 Spojovani dratua (viz [1], ¢l. 5.6)
Spojovani ocelovych pozinkovanych drati a ocelovych dratt pokrytych hlinikem

U vodic¢a pouze s jednim ocelovym nebo ocelohlinikovym dratem nesméji byt
provedeny zZadné spoje po tepelném zpracovani dratu nebo tycCe, ze které se drat
vyrabi.

Spojovani jakéhokoliv druhu nesmi byt provedeno na hotovém ocelovém
pozinkovaném dratu (dratech) duSe nebo na ocelovém dratu (dratech) duSe,
pokrytych hlinikem, béhem slariovani.

Je povoleno spojovani drata pred jejich koneénym tazenim. Spojovani a vlastnosti
spoju musi odpovidat pozadavkum pfislusnych norem pro tyto draty ([2], [5]).
Spojovani hlinikovych dratd a dratt ze slitiny hliniku

Na celé délce vodice smi byt pfed slanénim pouZit pouze jeden spojovany
dokonceny hlinikovy drat (podle norem [3], [4]).

Pri slariovani se nesmi provést Zzadny svar hlinikového dratu za ucelem dosazZeni
poZadované délky vodi¢e. Dovoluje se spojovani hlinikovych dratd nevyhnutelné
porusSenych pri slafiovani pod podminkou, Ze takova poruSeni nesouvisi ani s
dratem, vadnym ve své podstaté, ani s pouZitim kratkych délek hlinikovych drata.
Spoje se musi pfizpusobit geometrii originalniho dratu (spoje musi byt hladce
opracovany s prumérem stejnym jako je prumér plvodnich dratid a nesmi byt
zohybany). Pocet spoju hlinikovych dratad nesmi presahnout hodnoty, uvedené
v tabulce 3. Tyto spoje nesmi byt blize nez 15 m od jiného spoje na stejném dratu
nebo od spoje na jakémkoliv jineém hlinikovém dratu hotoveho vodice.
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Tabulka 3 — Dovoleny pocet spoju na danou délku
délka vodice L (m) o
pocet hlinikovych vrstev dovols(:)rgj(up ocCet
1 2 3 4
L<1500 - 2
1500<L <2000 L<1500 - 3
L>2000 1500<L <2000 L<1500 - 4
- 2000<L<2500 | 1500<L<2000 L<1500 5
L>2500 2000<L<2500 | 1500<L<2000 6
- 2500<L<3000 | 2000<L<2500 7
3000<L<3500 2500<L <3000 8
L>3500 3000<L<3500 9
3500<L <4000 10
L>4000 11

Spoje musi byt provedeny elektrickym svafovanim na tupo, tlakovym svafovanim za
studena nebo jinou vhodnou metodou, schvalenou odbératelem. Prvni typ spoje
(elektricky svar na tupo) musi byt elektricky vyzihany do vzdéalenosti priblizné
250 mm po obou stranach svaru. VyzZihané elektrické svary na tupo musi snést
mechanické napéti minimalné 75 N/mm? a spoje lisované za studena minimalné 130
N/mm?Z.

5.7 Hmotnost vodice na jednotku délky (viz [1], €l. 5.7)

Jmenovita hmotnost vodic¢e (bez maziva) se pro urcity typ vodi¢e vypocte z hustot
(mérnych hmotnosti) hlinikovych, ocelovych pozinkovanych a ocelovych drati
pokrytych hlinikem, uvedenych v prislusnych normach pro draty (2], [3], [4], [5]). Pri
vypoctu celkovych prafezu hlinikovych, ocelovych pozinkovanych a ocelovych dratu
pokrytych hlinikem se vychazi ze jmenovitych pramérd drata.

S vyjimkou stfedniho dratu duSe jsou vSechny draty delSi neZ slanény vodic.

Prirastky hmotnosti slanénim drata (v procentech) zavisi na pouZitych stacecich

pomérech a jsou pro rtzné skladby vodi¢u uvedeny v [1] v tab. 4.

Poznamka: Pfirastky slanénim pro homogenni vodi¢e z hliniku plati téz pro homogenni
vodiCe, slozené pouze zdratd pokrytych hlinikem nebo 2z ocelovych
pozinkovanych dratu.

Jmenovité hmotnosti vodi¢t bez maziva na jednotku délky (km) jsou pro pfednostné
pouzivané vodiCe podle €l. 5.2 uvedeny v tabulkach v pfiloze B, pro jiné pouzivané
vodiCe v tabulkach v pfiloze F normy [1].

Hmotnost vodi¢e bez maziva na jednotku délky, ur€ena podle bodu C.1.6 pfilohy C,
se nesmi lisit od jmenovité hodnoty o vice nez +2 %.
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5.8 Mazivo (viz [1], €l. 5.8)

Je-li predepsan mazany vodic¢, musi mazivo splriovat poZadavky EN 50326 a musi se
aplikovat pred uzaviracim praviakem staceciho stroje. Maziva s riznymi vlastnostmi a
od rdznych vyrobcu se v délce vodi¢e nesmi michat.

Jmenovita hmotnost maziva se pro ruzné pfipady mazani vodic¢t vypocte zpusobem,
uvedenym v pfiloze B normy [1].

Nestanovi-li CEPS, a.s. pro konkrétni pfipad jinak, musi mit vodi¢e typu ALx/STyz
mazanou dusi (viz pfipad 1 podle &l. B.2 pfilohy B normy [1]) a homogenni vodice z
ocelovych dratl pokrytych hlinikem (typu yzSA), pfipadné homogenni vodiCe z
ocelovych pozinkovanych dratu (typu STyz)se pouziji nemazané.

Vypoctené hmotnosti vodi€u s mazanou dusi na jednotku délky jsou pro pfednostné
pouzivané vodiCe podle ¢l. 5.2 uvedeny v tabulkach B.1, B.2 v pfiloze B (jmenovité
hmotnosti maziva na jednotku délky jsou vtomto pfipadé rozdilem v tabulkach
uvedenych hmotnosti mazanych a nemazanych vodicu).

Skute¢na hmotnost maziva, zjisténa podle bodu C.2.1 pfilohy C, se nesmi liSit od
Jmenovité hmotnosti o vice nez +20 %.

5.9 Jmenovita pevnost vodice v tahu (viz [1], ¢l. 5.9)

Minimalni pevnost v tahu jakéhokoliv jednotlivého dratu je dana soucinem jeho
Jjmenovitého prafezu a pfislusné minimalni mérné pevnosti, uvedené v normach [2],
[31, [4], [3] pro draty.

Jmenovita pevnost homogennich vodica v tahu se stanovi jako soucet minimalnich
pevnosti v tahu vSech jednotlivych drata.

Jmenovita pevnost v tahu kombinovanych vodica typu ALx/STyz nebo ALx/yzSA je
soucCtem minimalni pevnosti v tahu hlinikové ¢asti a minimalni pevnosti v tahu oceli
(pozinkované nebo pokryté hlinikem), ktera odpovida prodlouzeni, pri kterém by
doSlo k pfetrzeni hliniku. Pro ucely specifikace a pouZitelnosti je za tuto pevnost
povaZovano mechanické napéti v tahu, odpovidajici 1 % prodlouzeni dratu pred
slanénim na 250 mm mérfené délky.

Timto zpUusobem stanovené hodnoty jmenovité pevnosti vodiCu v tahu jsou pro
prfednostné pouzivané vodiCe podle ¢l. 5.2 uvedeny v tabulkach B.1, B.2, B.3 a B.4
v pfiloze B, pro jiné pouzivané vodice v tabulkach v pfiloze F normy [1].

5.10 Jmenovity stejnosmérny (DC) odpor (viz [1], €l. 5.10)

Jmenovita hodnota stejnosmérného odporu vodice pri teploté 20°C, vyjadfena v
Q/km na tfi platna mista, je odvozena z hodnoty rezistivity pro vypocetni ucely,
uvedené v normach [3], [4], [5], a z jmenovitého prafezu hlinikovych drati a
ocelovych dratt pokrytych hlinikem. Vypoltena hodnota je zvétSena o pfirtstky
slanénim, uvedené v tabulce 4 normy [1].

Pozn.: U vodi¢u s dusi z ocelovych pozinkovanych dratd (ALx/STyz) se pfi vypoctu
jmenovitého stejnosmérného odporu podle [1] s vodivosti duSe neuvaZzuije.
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Timto zplsobem stanovené hodnoty stejnosmérného odporu jsou pro pfednostné
pouzivané vodiCe ALx/STyz uvedeny v tabulkach B.1 a B.2 v pfiloze B, pro jiné
pouzivané vodiCe v tabulkach v pfiloze F normy [1].

U homogennich vodi¢td z ocelovych drata pokrytych hlinikem (yzSA) a u
kombinovanych vodi¢u s du8i z ocelovych dratl pokrytych hlinikem (ALx/yzSA) se
uvadéji dvé hodnoty odporu, hodnoty vypoctené pri uvazovani jak hlinikového, tak
ocelového podilu ocelovych drati pokrytych hlinikem, a hodnoty, vypoctené
pri uvazovani pouze hlinikového podilu.

Pro pFfednostné pouzivané homogenni vodiCe typu yzSA jsou obé& hodnoty
stejnosmérnych odport uvedeny v tabulce B.3 v pfiloze B.
6 ZKOUSKY

6.1 Klasifikace zkousek (viz [1], €l. 6.1)
Typové zkouSky jsou provadény za ucelem ovéreni hlavnich vlastnosti vodice, které
Jjsou zavislé hlavné na jeho konstrukci. Tyto zkouSky se normalné provadéji pouze
Jjednou pro danou konstrukci vodice.
Vybérové zkou$ky jsou provadény za ucelem zajisténi kvality vodi¢u a shody
S poZadavky této normy.

V tabulce 4 je uveden seznam typovych a vybérovych zkousek.
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Tabulka 4 — Typové a vybérové zkousky vodicu
typova | vybérova | Clanek normy Clanek
zkouska | zkouska | EN 50182 | TN CEPS
Vodi¢ - stav povrchu X X 6.4.1 C.l1
- prameér X X 6.4.2 Cc.1.2
- umrtveni X X 6.4.3 C.13
- staceci pomér a smér vinuti X X 6.4.4 C.l4
- pocet a typ dratu X X 6.4.5 C.15
- hmotnost na jednotku délky X X 6.4.6 C.1.6
- kiivka napéti-prodlouzeni D) - 6.4.7 D.1
- pevnost v tahu pfi pfetrzeni 1) - 6.4.8 D.2
- zkouSka montaze pri zatizeni 1) - 6.4.9 D.3
Hlinikové draty - prumér X X 6.5.2 F.1.1,F21
- pevnost v tahu X X 6.5.2 F.1.2,F.2.2
- prodlouzeni (2) X X 6.5.2 F.2.3
- elektricky odpor X X 6.5.2 F.1.3,F.2.3
- zkou$ka navijenim X X 6.5.2 F.15,F.25
- svarovani X - 6.5.3 F.1.6,F.2.6
Pozinkované - primér X X 6.5.2 F.3.1
ocelové draty - pevnost v tahu X X 6.5.2 F.3.2
- namahani pfi 1 % prodlouzeni X X 6.5.2 F.3.3
- zkou$ka kroucenim nebo X X 6.5.2 F.3.4.2
zkouska prodlouZeni F.3.4.1
- zkouska navijenim X X 6.5.2 F.3.5
- hmotnost zinku X X 6.5.2 F.3.6
- zkous$ka pozinkovani ponofenim X X 6.5.2 F.3.8
- prilnavost pozinkovani X X 6.5.2 F.3.7
Ocelové draty - pramér X X 6.5.2 F.4.1
s poviakem hliniku |- pevnost v tahu X X 6.5.2 F.4.2
- namahéni pri 1 % prodlouZeni X X 6.5.2 F.4.3
- prodlouzeni X X 6.5.2 F.4.4
- krouceni X X 6.5.2 F.4.5
- tloustka platovani/rovnomérnost X X 6.5.2 F.4.6
- elektricky odpor X X 6.5.2 F.4.7
Mazivo - hmotnost na jednotku délky X X 6.6.1 c.z21
- bod skapnuti X X 6.6.2 C.2.2

(1) Na zakladé dohody mezi vyrobcem a zakaznikem.

(2) Pro AL1 se zkousSka prodlouzeni nepoZaduje.
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6.2 Mnozstvi a odbér vzorku (viz [1], ¢l. 6.2)

Pokud je tak dohodnuto mezi vyrobcem a zakaznikem pfi objednavce, zkouSky se
musi provést na minimalné 10 % bubnd, nabidnutych k pfejimce (pfedmét piejimky),
a v takovém pripadé musi byt zkousen kazdy drat. Tato podminka plati pro kazdy typ
vodiCe zvlast.Pokud je pfedmétem pfejimky méné nez 10 bubnu, vzdy se zkouSi
nejméné jeden buben. Pfedmeétem prejimky mohou byt pouze bubny, které jsou pfi
vybéru bubnu pro zkousky vyrobeny. Odbér vzorkd musi byt proveden az po kontrole
kompletnosti pfedmétu prejimky zastupcem CEPS, neni-li pfedem dohodnuto mezi
CEPS a vyrobcem jinak.

Je-li vyrobce prokazatelné schopen pinit nebo prekracovat poZadavky, mize se snizit
pocet zkouSenych vzorkd, po dohodé mezi vyrobcem a zakaznikem, na takovou
uroven, ktera zajistuje, Ze kazda vyrobni série vodice je nélezité zkontrolovana.

Bubny pro odbér vzork(i musi byt vybrany nahodné a zkuSebni vzorky se musi
odebrat z vnéjSiho konce bubni. Prednostni pravo vybéru bubnu pro odbér vzorkd
ma zastupce CEPS.

Odebrana délka zkuSebniho vzorku vodi¢e musi byt dostate¢na pro vykonani vSech
zkouS$ek na stejnych vzorcich drétu.

Pro ucely kontroly maziva se musi odebrat vzorek vodice z jednoho bubnu z kazdého
pfedmeétu prejimky.

6.3 Pravidla zaokrouhlovani (viz [1], €l. 6.3)

Pro stanoveni shody s normou [1] a stouto TN se pouZiji nasledujici pravidla
zaokrouhlovani.

Je-li Cislice, nasledujici bezprostfedné po posledni Cislici, ktera se ma ponechat,
menSi nez 5, zistava posledni Cislice, ktera se ma ponechat, beze zmény
(zaokrouhluje se smérem dolu).

Je-li Cislice, nasledujici bezprostfedné po posledni Cislici, ktera se ma ponechat, vétsi
neZz 5 nebo je rovna 5 a je nasledovana alespori jednou cislici riaznou od nuly,
zvy8uje se posledni Cislice, ktera se ma ponechat, o jedniCku (zaokrouhluje se
smérem nahoru).

Je-li Cislice, nasledujici bezprostfedne po posledni Cislici, ktera se ma ponechat,
rovnha 5 a je nasledovana pouze nulami, zustava posledni Cislice, ktera se ma
ponechat, beze zmény, je-li suda (zaokrouhluje se smérem dolli), nebo se zvysi o
jednicku, je-li licha (zaokrouhluje se smérem nahoru).

6.4 Zkousky vlastnosti vodice

6.4.1 Zakladni zkousky

Zakladni zkousky vodice ve smyslu ¢l. 6.4.1 az 6.4.6 normy [1] (stav povrchu, pradmér
vodi¢e, umrtveni vodiCe, staCeci pomér a smér vinuti vrstev, poCet a typ dratd,
hmotnost na jednotku délky) jsou popsany v pfiloze C.
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6.4.2 Volitelné zkouSky
Volitelné zkousky (prodlouzeni tahem, mez pevnosti v tahu, zpusobilost vodite
k montazi tahem) se provadéji na vyzadani zakaznika. ZkousSky jsou popsany
v pfiloze D.

6.4.3 Zvlastni zkousky

Zvlastni zkousky, neuvedené v EN 50182, se provad&ji na zadost CEPS a.s. po
dohodé s vyrobcem vodiCe. Zkousky jsou popsany v pfiloze E.

6.5 Zkousky vlastnosti dratu po slanéni (viz [1], €l. 6.5)

Zkusebni vzorek dratu se odebere ze vzorku vodiCe, vyjme se ze sve pozice a
vyrovna. Musi se dbat na to, aby pfitom nedoslo k jeho nataZeni.

Vlastnosti jednotlivych drati po slanéni, véetné zkouSek poviaku ocelovych dratu,
musi vyhovovat poZadavkum, kladenym na drat v normach podle ¢l. 1.4 s vyjimkami:

(@) Dovolené zhorSeni viastnosti dratu po slanéni, uvedené v tabulce 5, plati
spolec¢né s nasledujicim:

SniZzeni pevnosti v tahu po slanéni u dratu ST6C, uvedené v tabulce 5, plati pro
stfedni hodnotu série, za kterou se musi pokladat stfedni hodnota vSech drati z
uvedeného materialu ve vodici.

(b) U dratd, u kterych se udava stfedni hodnota série (AL4 a ST6C), mohou byt u
5 % jednotlivych dratd hodnoty nizsi, neZ je minimalni hodnota pevnosti
jednotlivych drati vtahu pfed slanénim, a vétsi, nez maximalni hodnota
rezistivity jednotlivého dréatu.

Tabulka 5 — Dovolené sniZeni vlastnosti dratu po slanéni

material sniZeni po slanéni
hlinik (AL1) pevnost v tahu: 5%
pozinkovana ocel (ST1A az ST6C) a  |namahani pfi 1% prodlouzeni (1): 5%
ocel pokryta hlinikem (20SA az 40SA) |pevnost v tahu: 5%
krouceni: odecist 2 otacky
prodlouzeni (2): odecist 0,5
tloustka platovani AL (SA drat): 25 % minima
Slitina hliniku (AL2 az AL7) Zadné

(1) Meéfeni namahani pri 1 % prodlouzeni jinych ocelovych drati nez stfedniho dratu je
nespolehlivé. Jsou-li tato méreni pro jiné nez stfedni draty poZadovana, maze byt minimalni
hodnota dohodnuta mezi vyrobcem a zakaznikem (viz ptiloha F, ¢l. F.3.3 a F.4.3).

(2) Priklad: Minimailni hodnota prodlouzeni 3,0 % u dratu pfed slanénim se snizi na 2,5 % pro
dréaty po slanéni.

Je-li o to vyrobce pozadan zakaznikem, musi prokazat, Ze metoda, pouzZivana pro

spojovani hlinikovych dratd splriuje poZadavky na pevnost podle ¢&l. 5.6 vykonanim

zkouSky tahem podle prislusnych norem pro draty ([3], [4]).

Zkous$ky dratu po slanéni - viz pfiloha F.
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Doplriujici pozadavek CEPS: Je-li o to vyrobce pozadan, musi doloZit, Ze metoda,
pouzivana pro spojovani ocelovych pozinkovanych drat, resp. ocelovych dratd
pokrytych hlinikem prfed koneCnym tazenim splhuje pozadavky na pevnost
spojovanych dratl, uvedené v pfislusnych normach ([2], [5]).

6.6 Zkousky maziva

6.6.1 Hmotnost na jednotku délky (viz [1], ¢l. 6.6.1)
Skute€na hmotnost maziva na jednotku délky se zjisti podle ¢l. C.2.1 pfilohy C.

6.6.2 Bod skapnuti (viz [1], ¢l. 6.6.2)
Pozadavky viz bod C.2.2 prilohy C.

6.7 Prejimka (viz [1], €l. 6.7)

6.7.1 VSechny zkou$Sky a prejimky se musi provest u vyrobce pfed expedici, neni-li
dohodnuto jinak mezi vyrobcem a zakaznikem pfi zadani objednavky, a musi byt
provedeny tak, aby zbyte¢né neruSily vyrobni proces. Vyrobce musi poskytnout
inspektorovi, ktery zastupuje zakaznika, dostatecné zkuSebni zarizeni, aby ho
ujistil, Ze dodavany material je v souladu s poZadavky.

6.7.2Vyrobce/dodavatel musi pisemné& vyzvat CEPS k G&asti na piejimce ve vyrobnim
zavodé minimalné 14 dni pfed datem zahajeni pfejimky. V pfipadé neucasti
zastupce CEPS pfi piejimce ve vyrobnim zavodé, provede vyrobce stanovené
zkousky a poskytne CEPSu oficialni kopie vysledkl zkou$ek a podle vysledk(
téchto zkousek potom CEPS material bud pfijme, nebo odmitne. Nebo muze
vyrobce poskytnout pfislusné vysledky zkouSek, pokud jiz byly provedeny
v prubéhu vyroby.

6.8 Prijeti nebo odmitnuti (viz [1], €l. 6.8)
Zku$ebni vzorek, ktery nevyhovél jakémukoliv z poZadavku této normy, je divodem
pro odmitnuti predmétu prejimky, reprezentované zkusebnim vzorkem.
Je-li jakakoliv série takto odmitnuta, ma vyrobce pravo vyzkouset, a to pouze jednou,
vSechny jednotlivé bubny vodi¢e z pfedmétu prfejimky a nabidnout ty, které splriuji
poZadavky pro prijeti. Pritom se provedou pouze ty zkou$ky, pfi kterych pdvodni
vzorek nesplrioval poZadavky pro prijeti.

7 INFORMACE, KTERE MUSIi BYT UVEDENY V POZADAVKU NA VYROBCE

7.1 Specifikace vodice
Specifikace vodi¢e musi obsahovat minimalné nasledujici udaje a poZadavky:
> typ vodiCe (oznaceni podle EN 50182)
> material dratl ocelové duse
> pocet a priméry dratl ocelové duse
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» material dratd hlinikového obalu
» pocty a praméry dratd hlinikového obalu
» jmenovity prumér vodie
» smeér vinuti vnéjsi vrstvy dratl vodice
» zpUsob mazani vodiCe, pfip. jmenovitd hmotnost maziva podle pfilohy B
EN 50182
Zakladni specifikace a technické udaje vodiCe vCetné schématu jsou uvedeny na
prikladu v pfiloze H.
Dale se doporucuje uvést nasledujici udaje a pozadavky :
> misto méfeni praméru vodiCe (podle ¢l. C.1.2 pfilohy C)
> jmenovity prdmér ocelové duse
> prlrez vodiCe celkovy / prafez ocelové duse
» hmotnost vodiCe na jednotku délky (bez maziva)
» jmenovita pevnost vodiCe v tahu (RTS)
» pozadavky na vlastnosti maziva (oznacCeni dle EN 50326, bod skapnuti)
>

pocCty a kvalita svaru dratd v jednotlivych vrstvach, pokud jsou pozadavky odlisné
od minimalnich pozadavku EN 50182 (viz bod 5.2 této TN)

» pozadavky na staCeci poméry jednotlivych vrstev, jsou-li
» pozadovany zpusob montaze (v tahu za pouziti navijaku a brzd)

Pro podrobnou specifikaci vodi¢e a pozadavku zakaznika pro ucely poptavky je
uréena tabulka v pfiloze I.

7.2 Pozadované délky vodice
» celkova délka vodice [m]
» pfesnost méreni délky vodice
Pozadavek CEPS: Piesnost méfeni délky vodiée musi byt nejhiife +0,5 %.
(Podle EN 50182 musi vyrobce pro méfeni délky pouzivat zafizeni s presnosti +

1%. Je-li pozadovana vysSi pFesnost, musi byt proto pfedem dohodnuta
S vyrobcem).

» dodavane delky a tolerance musi byt stanoveny na zakladé konkrétni dohody
mezi CEPS a dodavatelem, zaporné tolerance se vsak nepfipousti

» zakaznické délky vodice, zpracované vhodnym prehlednym zplsobem

7.3 délka vodice na jednotlivych bubnech (pripadné délky, je-li pozadovana
dodavka vice délek na stejném bubnu) a informace, zda se jedna o svazkovy
vodi¢ZpUsob baleni vodice

» maximalni hmotnost a rozméry zabalenych bubn
» pozadovany prumér otvoru bubnu pro hfidel
» pozadované znaceni bubnu, zvlastni znaceni v pfipadé svazkovych vodicu
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> pozadavky na baleni a bednéni - pozadavek CEPS: vodi¢ navinuty na bubnu
bude pro pfepravu zajistén vhodnym zplsobem proti poSkozeni, napf. bednénim
pomoci prken po celém obvodu bubnu.

» dostupnost vnitfniho konce vodiCe na bubnu pro pfipad, ze je potfeba vodi€ pfi
montazi uzemnit

» pripadné uprava vnéjsiho konce vodicCe
» minimalni primér téla bubnu (uvede se Ciselna hodnota, vypoctena podle ¢l. 7.5
v [1], nebo odkaz na ¢lanek 7.5 v [1])

7.4 Pozadované zkousky

Uvede se pozadovany seznam pozadovanych zkouSek (zakladnich a volitelnych
zkousek vodiCe, maziva a dratl dle EN 50182, pfip. také pozadavek na zvlastni
zkou$ky, neobsazené v EN 50182).

Soupis pozadovanych zkouSek je uveden v pfiloze G. V této pfiloze se vyznadi,
které zkousky jsou pozadovany, které mohou byt vykonany v predstihu a pfip.
zvlastni poZzadavky na provedeni zkouSek nebo kritéria pfijeti.

Pro formulaci pozadavkl na zkousky hotového vodiCe, samotné ocelové duse nebo
dratd po slanéni je vzdy nutné vychazet z pfisluSnych norem a predpisu — strucny
popis zkouSek je uveden v pfilohach C, D, E a F této TN.

Vzdy musi byt uvedeno:

» soupis zkouSek (napf. formou tabulky - pfiklad je v tabulce v pfiloze G)

pocet vzorkd hotovych vodicu a jednotlivych dratd pro zkousky

pozadované hodnoty (Ciselné nebo odkazem na ¢lanky normy [1])

rozsah pfedmétu prejimky (pocet pfejimanych bubn()

Poznamka: Rozsah predmétu prejimky musi byt dohodnut mezi vyrobcem,
odbératelem a CEPS. MliZze se jednat o celé objednané mnozstvi nebo o jeho &ast.

Y V V

Zakladni zkousky hotového vodiCe, zkousky maziva a zkousky dratl po slanéni
mohou byt typové nebo vybérove.

Volitelné zkousky hotového vodiCe jsou typoveé.
8 TECHNICKE UDAJE A INFORMACE, KTERE MUSI UVEST VYROBCE

8.1 Technické parametry vodice
Vyrobce doplni udaje do tabulky pozadavkl — viz priloha I.

8.2 Délky vodice
» celkova délka vodice [m]
» délka vodice na jednotlivych bubnech
» tolerance délek na jednotlivych bubnech
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8.3 Zpusob baleni
» rozméry a hmotnost zabalenych bubnu
» prumér téla bubnu
» prumér otvoru bubnu pro hfidel
» znaceni bubnu, zvlastni znaceni v pfipadé svazkovych vodicu

8.4 Zkousky vodice

Vyrobce odsouhlasi pozadovany seznam zakladnich zkouSek vodi¢e dle EN 50182
vcetné volitelnych zkousek a zvlastnich zkousek neobsazenych v EN 50182 a pocet
vzorkd pro zkousky vodiCe a dratd.

8.5 Pozadavky vyrobce vodice pro jeho montaz

Vyrobce vodiCe poskytne zakaznikovi svoje pozadavky pro montaz vodicCe, pfipadné
montazni doporuceni nebo odkazy na platné standardy, tykajici se montaze vodica.
Tim jsou mysleny zvlasté:

» pozadavky na soupravu brzda - navijak (velikosti bubn(, tvar a rozméry drazek,
material drazek, pocet zavitd lana v brzdé, smér vinuti vodi€e v brzdé) a jejich
umisténi vzhledem ke krajnim stozariim tazeného useku

doporucena brzdna sila bubnu s vodi€em u brzdy, vzdalenost a umisténi bubnu
doporucena rychlost tazeni vodice

zpusob pfipojeni vodiCe a montazniho lana

doporucena tahova sila ve vodici

doporucena velikost kladek, material, tvar a rozméry drazky

doporuceni pro dobu vyvéSovani vodiCe po montazi pred regulaci, zvlasté u
svazkovych vodicl

> dalSi udaje pro montaz, které vyrobce vodie povazuje za dullezité sdélit
objednateli

YV VY V VYV

9 PROUDOVA ZATIZITELNOST FAZOVYCH VODICU

9.1 Pripustné proudové zatizeni vodi€e normalnim proudem

Pfipustné proudové zatiZzeni vodiCe je maximalni hodnota ustaleného proudu, pfi
které za urcitych podminek okoli teplota vodi¢e nepfestoupi nejvyssi navrhovou
teplotu vodiCe. NejvySSi navrhova teplota vodiCe nesmi byt vysSSi nez stanovena
nejvyssi pfipustna teplota pro dany typ fazového vodice.

Vypocet proudového zatiZzeni pro urCitou teplotu vodiCe za ustaleného stavu je
zalozen na feSeni tepelné bilan¢ni rovnice, kde na strané tepelnych pfirlstka se
uvazuje otepleni protékajicim proudem a sluneCnim zafenim, na strané tepelnych
ztrat ochlazovani konvekci a ochlazovani vyzafovanim.

Hlavnimi faktory otepleni protékajicim proudem jsou stejnosmérny odpor vodite a
jeho zavislost na teploté vodiCe (teplotni soucinitel odporu) a dale velikost a slozeni
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vodiCe (zvlasté pocet vrstev), které maji vliv na skin efekt a u vodi€l s jadrem
z ocelovych dratu na ztraty, zpusobené stfidavym magnetickym tokem v jadru.

Otepleni sluneC¢nim zafenim zavisi na intenzité slunecniho zafeni a souciniteli
absorpce povrchu vodice.

Ochlazovani konvekci zavisi hlavné na rychlosti a sméru vétru vzhledem k vodici,
dale na priméru vodice, drsnosti povrchu vodi¢e (na poméru pruméru dratl ve
vnéjsi vrstvé k priméru vodi¢e) a v mensi mife na relativni hustoté vzduchu, zavislé
na nadmofrské vysce.

Ochlazovani radiaci zavisi na priméru vodiCe, rozdilu teplot vodiCe a okoli a na
souciniteli emisivity povrchu vodicCe.

Pro urcity vodi¢ (se znamymi hodnotami Roc pfi teploté 20°C, teplotniho soucinitele
odporu vodi¢e, priméru vodiCe, jeho jadra a dratd ve vnéjsi vrstvé a poctu vrstev
z hlinikovych drat) musi byt pro vypocet pfipustného proudového zatizeni vodice
(resp. dil€iho vodiCe svazku) stanoveny tyto parametry:

- teplota okoli (°C)

- intenzita slune¢niho zareni (W/m?)

- soucinitel absorpce povrchu vodice

- rychlost vétru

- smér vétru vzhledem ose vodice (°)

- soucinitel emisivity povrchu vodice

- nadmorska vySka

9.2 Nejvyssi (jmenovité) proudové zatizeni jednoduchych vodicu
Pro ucely této technické normy se za nejvySSi proudové zatizeni jednoduchého
fazového vodiCe povazuje ustaleny trvaly proud, pfi kterém teplota povrchu vodice
neprestoupi nejvyssi pripustnou teplotu vodice, ktera je pro bézné vodiCe na bazi
hliniku i oceli stanovena na 80°C (viz ¢l. 9.3.3/CZ.1 CSN EN 50341-3-19 [8]).

NejvysSi proudoveé zatizeni se urCuje pro tyto podminky :

- teplota okoli 35°C Q)

- intenzita slune¢niho zareni 1000 W/m? Q)

- rychlost vétru 0,5 m/s Q)

- Uhel smér vétru vzhledem k ose vodice  45° Q)

- soucinitel absorpce povrchu vodice 0,5 Q)

- soucinitel emisivity povrchu vodice 0,5 Q)

(*) podle &l. 5.4.2.2.1/CZ.1 CSN EN 50341-3-19

- nadmofrska vyska 400 m.n.m.  stanoveno CEPS

PFi vypoCtu nejvysSiho (jmenovitého) proudového zatizeni vodiCe typu ALx/STyz
podle této technické normy se pouziva hodnota jmenovitého stejnosmérného (DC)
odporu vodicCe, stanovena podle €l. 5.10, Cili bez uvazovani vodivosti ocelové dusSe.
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Hodnoty nejvyssi proudové zatiZitelnosti jednoduchych fazovych vodi€l, které se
maji pfednostné pouZzivat na vedenich pfenosové soustavy (viz €l. 5.2 této TN) za
vySe uvedenych podminek jsou uvedeny v tab. J.1 v pfiloze J.

Pro informaci jsou v tab. J.2 pfilohy J uvedeny nejvysSi proudové zatiZitelnosti
vodicu, pouzitych na stavajicich vedenich pfenosové soustavy.

9.3 Nejvyssi proudové zatizeni svazkovych vodicu
NejvysSi proudové zatizeni svazkoveého vodiCe se stanovi jako n-nasobek nejvyssiho
proudoveého zatizeni jednoduchého vodiCe, ktery je shodny s dil€im vodiCem svazku,
kde n je pocCet dil€ich vodicu svazku.

9.4 Snizené proudové zatizeni stavajicich vedeni

Pro stanoveni proudového zatiZzeni vedeni, ktera byla navrzena podle pUvodnich
norem CSN 34 1100, piip. CSN 33 3300, Ize vyjit z proudového zatizeni vodicl
uvedeného v ptivodni normé& CSN 34 1020. ZatiZzeni vodiéi podle této normy je
stanoveno pouze na zakladé prafezu daného vodiCe. Z vykladu norem
CSN 34 1100, prip. CSN 33 3300 vyplyva, Ze pfi zatizeni vedeni do 80%
zatizitelnosti vodiCl se pfi kontrole podélného profilu neuvazuje otepleni vodicu
proudem. Pfed postupnym provedenim téchto kontrol je stanoveno tzv. sniZzené
proudové zatizeni stavajicich vedeni, které vychazi z proudového zatizeni vodica dle
CSN 34 1020 a je rovno 80% této hodnoty (tabulka J.3 pfilohy J), resp. u svazkovych
vodi¢l n-nasobku této hodnoty, kde n je pocet dil€ich vodi¢u svazku.

10 PRECHODNA USTANOVENI
Nejsou.

11 ZRUSOVACI USTANOVENI A UCINNOST

Tento dokument nabyva platnosti dnem vydani. Soucasné se rusi platnost technicke
normy CEPS TN 46/14 z 1.9. 2014.

12 PRILOHY

PRILOHA A - Zakladni pojmy

PRILOHA B - Vlastnosti vodi¢d pro prednostni pouzivani na vedenich prenosové
soustavy

PRILOHA C - Zakladni zkousky vodiée a maziva dle EN 50182

PRILOHA D - Volitelné zkousky vodige dle EN 50182

PRILOHA E - Zviaétni zkougky vodice neobsazené v EN 50182

PRILOHA F -  Zkousky dratd po slanéni

PRILOHA G - Pozadované zkousky vodiée, ocelové dude a dratd po slanéni
PRILOHA H - Priklad specifikace a schéma konstrukce vodice

PRILOHA | - List specifikaci a vlastnosti vodiée (pro poptavku a nabidku)
PRILOHA J  Nejvyssi (jmenovité) zatiZitelnosti vodita a vedeni



