Technicka specifikace stozarovych konstrukci

V této Technické specifikaci jsou uvedeny minimalni pozadavky na dodavky
stozarovych konstrukci. Pozadavky nad ramec této technické specifikace mohou
byt upresnény v ramci konkrétniho tendru.

Veskeré predavané dokumenty musi byt v ¢eském jazyce.
1. Pozadavky na vyrobce stozarovych konstrukci

Vyrobce dodavajici stozarové konstrukce pro pouziti v rdmci CEPS musi doloZit
nasledujici dokumenty:

— certifikat systému Fizeni vyroby dle CSN EN 1090-1+A1 Provadéni
ocelovych konstrukci a hlinikovych konstrukci — Cast 1: Pozadavky na
posouzeni shody konstrukénich dilct

— certifikat procesu vyroby dle CSN EN 1090-2+A1 Provadeéni ocelovych
konstrukci a hlinikovych konstrukci - Cast 2: Technické pozadavky na
ocelove konstrukce, tfida provedeni minimalné EXC3

— certifikat dle CSN EN ISO 3834-2 Pozadavky na jakost pfi tavnem
svarovani kovovych materiald - Cast 2: Vyssi poZzadavky na jakost

— osvedCeni o zkouSce svarece dle CSN EN ISO 9606-1 Zkousky svareda -
Tavné svarovani - Cast 1: Oceli

2. Specifikace stozarovych konstrukci pro vyrobu, dopravu a
skladovani

2.1. Vseobecné

VSechny nové stoZarové konstrukce jsou prostorové prihradové
samonosné konstrukce, vyrobené z normalizovanych ocelovych valcovanych
profild, vzadjemné spojovanych &rouby nebo svafovanim. Sou&asti mostl a konzol
stozarQ tvaru Portal jsou zpravidla tédhla vyrobena z trubek.

Vykresy s typickymi priklady reSeni stozarovych konstrukci jsou v Priloze
¢. 7 Zadavaci dokumentace.

2.2, Pozadavky na vyrobu

Stozarové konstrukce budou vyrobeny v souladu s touto specifikaci a
dilenskou dokumentaci.

Veskeré dodavané stozarové konstrukce (s vyjimkou spojovaciho materialu
a pozinkovani) musi byt vyrobeny vyhradné v jednom vyrobnim zavodé,
prostfednictvim néhoz bylo prokdzéno splnéni pozadavkl kvalifika&ni
dokumentace.

Otvory budou provadény dérovanim (prorazenim) nebo vrtanim. Dérovani
je dovoleno do tloustky materidlu maximalné 12 mm vcéetné za podminky, ze
pramér otvoru je vétsi nez tloustka prordZzeného materialu. Vyjimkou jsou otvory
v prvcich uréenych statikem, které musi byt i pfi splnéni vySe uvedenych
podminek provedeny vrtanim a dérovani u nich neni povoleno. V takovém
pripadé jsou identifikovatelné v dilenské dokumentaci platné pro konkrétni tendr.
VSechny diry musi byt zacistény.



Véechny vyrobené dily musi splfiovat pozadavky CSN EN 1090-2+A1. Pfi
vyrobé dild, jednotlivych prvkd a styénikovych plechl mize byt pouzivano
stfihani nebo fezani a hrany musi byt pecliveé zbaveny otfepl. Vechny prvky
musi byt rovné a v tolerancich dle platnych CSN EN norem. Pokud bude
pozadovano ohybani prvk{, musi byt provedeno bud’ za tepla, nebo pokud bude
dil ohyban za studena, musi byt material dodatec¢né zbaven napéti.

Jakost svarovani bude podle CSN EN ISO 3834 - 2. Svarovani nesmi byt
provadéno metodou 111 - rucni obloukové svarovani. Povrch ocelovych
svarovanych ¢asti bude dikladné o¢istény a uté&snény proti vniknuti vihkosti a
kyseliny béhem zinkovani.

Jednotlivé ocelové prvky nesmi byt pro dosazeni jejich potrebné délky na
sebe napojovany pomoci svarovani.

2.3. Znaceni prvkil ocelovych konstrukci

VSechny ocelové dily, prvky a plechy budou oznaceny montaznim kédovym
oznadenim dle montéznich vykresd jednotlivych dilcd konstrukce, které jsou
soucasti dilenské dokumentace. Toto znaéeni zajistuje rychlé rozezndni dill a
bezchybnou montdz. Znacky (kody) budou provedeny razenim tak, aby byly
perfektné Citelné i po zinkovani.

Znacky musi byt vyrazeny také v kazdém zakladovém dilu stozaru v Urovni
nad betonem navrzeného zhlavi zakladu stozaru.

N&vrh systému znaceni podléha schvaleni zastupcl CEPS. Teprve po jeho
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odsouhlaseni muze byt systém znaceni pouzit a soucasne muze byt zahajena
vyroba.

2.4. Ocel

Zakladnim materidlem pro vyrobu stozar( a/nebo &asti stozarl je
konstrukéni ocel podle CSN EN 10025-2 pevnostni tfidy S3551J2 s minimalni mezi
kluzu 355 MPa.

Ocel musi byt vhodna pro nasledné Zarové pozinkovani, tfida vhodnosti
pro zarové pozinkovani 1 nebo 3 dle CSN EN 10025-2.

2.5. Zakladové dily

Zakladové dily stozarovych konstrukci budou kompletné zarové
pozinkované.

2.6. Spojovaci material a Sroubové spoje

Pro spoje stozarl budou v souladu s CSN EN 1993-1-8 pouzity konstrukcni
Srouby podle DIN 7990 tridy pevnosti 8.8, pfipadre—1+8-9,-matice podle CSN EN
ISO 4032 tfidy pevnosti 8;-pfipadneé16 a konstrukéni podlozky podle DIN 7989,
pripadné bude pouzit spojovaci material pevnosti 10.9 podle CSN EN 14399-4, 6
(HV sada). Spojovaci material bude vzdy v souladu s dilenskou dokumentaci
platnou pro konkrétni tendr.

Veskery spojovaci material bude zarové pozinkovan.

Priméry otvortd pro Sroub ve stavu pted pozinkovanim mohou byt
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maximalné o 1,5 mm vétsi nez prumér spojovaciho Sroubu-{pfed-pezinkevanim).

Zavit $roubu nesmi zasahovat do nosného prifezu spoje. Pfesah &roubu
pres matku musi byt po instalaci minimalné 1 zavit.




Diagonaly a pricky budou na obou koncich opatreny jednim
nerozebiratelnym spojem s bezpecnostni matici proti nezadoucim demontazim do
vyéky diiku 6 m nad zemi. V pfipadé pouziti nadzakladovych dilG
s prodlouzenymi nohami, budou diagonaly a pric¢ky zajistény totozné + navic
prodlouzené nohy. Prvek, ktery spodni hranou zasahuje pod hranici 6 m a horni
hranou nad 6 m bude zajistén nerozebiratelnym spojem pouze pod hranici 6 m.
Stykové plechy rohovych Ghelnikl (ptilozky) budou bez zajiténi proti demontazi,
malé plechy ve stycich diagonal se proti demontazi zajisti. Nerozebiratelny spoj
bude tvoren presnym Sroubem dle DIN 931 (8.8), podlozkou pro ocelové
konstrukce podle DIN 7349, $estihrannou matici podle DIN 934 (8) popt. CSN EN
ISO 4032 a bezpecnostni matici. Detailni informace jsou uvedeny v ,, Dopliku
Technické specifikace - Bezpecnostni matice". Rozsah pouziti bude vzdy
v souladu s dilenskou dokumentaci platnou pro konkrétni tendr.

Kazda jednotliva sada spojovaciho materidluVteskery-spojovacimateridtpro
eefé-vedeni, vyjma bezpecnostnich matic, musi byt vyrobena v jednom vyrobnim
zavodé, v souladu s CSN EN 15048-1.

2.7. Stupacky

Stozarové konstrukce musi byt opatreny stupackovymi Srouby pro vystup
na stozar vzdy v souladu s dilenskou dokumentaci platnou pro konkrétni tendr.

Obvykly priklad provedeni stupacky - stupacka o pridméru 20 mm z oceli
pevnostni tridy S235, 2x matice dle CSN EN ISO 4032, 1x podlozka dle DIN 126,
délka stupacky 220 mm, protiskluzova Uprava na konci Sroubu (tj. zahnuti
koncové casti stupacky), maximalni povolend montazni odchylka je 10° od svislé
osy.

Vystup na stozar je zpravidla zajistén po vzajemné Ghlopri¢né protilehlych
naroznicich — prvnim vpravo pfi pohledu z obou smérl vedeni. Stupacky byvaji
osazeny na konstrukci od cca 2,5 m nad terénem, posledni (vrchni) stupacka
byva zpravidla umisténa cca 1,5 m pod Spickou stozaru. Pripevnéni stupacek k
rohovému uUhelniku se provadi v rovhomeérnych roztecich 270 - 330 mm stridavé
v obou sténach narozniku. Na zbyvajicich dvou naroznicich se pripeviuji
montazni stupacky v poctu 2 ks 1,5 m pod kazdym stycnikem narozniku, obé
stupacky ve stejné vysce.

Stupacky v misté styku dvou dild stozarové konstrukce byvaji ptivarené na
ocelovy pasek, ktery se pripevinuje dvéma stykovymi Srouby.

Kazda druha stupacka na levé strané obou vystupovych cest (kazda ctvrtd
stupacka jedné vystupové cesty) byva v bezpecnostnim provedeni se zakoncenim
~praseci ocasek" se zatoCenim minimalné 540°. V tomto provedeni pak je vzdy
prvni stupacka zdola i shora._Stupacky v bezpecnostnim provedeni se nevyskytuji
Vv rdmci typizované fady sto?arl tvaru Portal.

VSechny stupacky budou Zarové pozinkovany, pricemz montaz matky na
stupackové pozinkované zavity &roubl musi byt zlehka montovatelna.
2.8.  Zarové zinkovani

VSechny ocelové Casti stozarovych konstrukci budou Zarové pozinkovany
ponorenim do taveniny v souladu s normou CSN EN ISO 1461, pokud neni
v ramci konkrétniho tendru stanoveno jinak.

Zinkovy povlak musi byt rovhomérny, souvisly a pfilnavy k podkladovému
kovu. Od vyrobce nelze prevzit pokoveny material vykazujici trhliny, puchyfre,



zbytky zinkovych strusek a tavidel, ostré zinkové vystupky, castice tzv. tvrdého
zinku, kapky, nanosy a zesileni povlaku, otlaky od kle&ti a vazacich dratd apod.
Pokoveni musi byt provedeno rovnomeérné a nesmi branit lehké smontovatelnosti
konstrukce.

Pokud nebude urceno v konkrétnim tendru jinak, bude po montazi na
stavbé bude-stozarova konstrukce nasledné opatfena ochrannym natérem,
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povrchova uprava zinkovanim musi byt tomuto prizpusobena.

PFri veskeré manipulaci s pozinkovanym materidlem se musi dbat na
zvySenou opatrnost tak, aby nedoslo k poskozeni zinkové vrstvy.

V ojedinélych pripadech jsou dovolené mensi opravy poskozeného
pozinkovani. Mensi poskozeni zinkové vrstvy se musi neodkladné opravit
natérem zinkové barvy dle CSN EN ISO 1461.

Pokud bude v ramci konkrétniho tendru zadana dodavka ocelovych &asti
stozarovych konstrukci bez zarového pozinkovani, musi byt pred expedici ve
vyrobnim zavodé aplikovan zakladni natér, ktery bude v ramci dotéeného tendru
specifikovan.

2.9. Baleni, skladovani a rozvoz stozarovych konstrukci

Kazda jednotlivd stozarova konstrukce bude balena do svazkd. V jednom
svazku smi byt ¢asti pouze pro jednu stozarovou konstrukci, nesmi byt slucovany
v 7 . v 7 [o] 7 v 7 7
Casti urcene pro ruzné stozarove konstrukce.

Maximalni hmotnost jednoho svazku nesmi prekrocit 2 t. Pfipadné
prekroceni musi byt schvaleno Zhotovitelem.

Baleni musi byt provedeno takovym zptsobem, aby b&hem dopravy a
skladani byla minimalizovana moznostremehle-dejitk posSkozeni zinkové vrstvy.
Je tfeba zabranit Gderim a narazdm. Pro baleni svazkl nesmi byt pouzita kovova
paska. Pfi skladovani a transportu a—skladevani-se-musi byt kazdy jednotlivyé
svazeky umistén na peddrevenych hranolechk#adat—a—v—}edﬂe%lwyeh—wsmeh
prokiddat-dfevénymi-hranoly. Soucasné musi byt jednotlivé Uhelniky od sebe
oddelenv vhodnvm prokladovvm materlalemfe—behem—adadevam—pe&eba—uermt

Plechy budou samostatné baleny na paletach, spojovaci material (Srouby,
matky, podlozky atd.) bude uloZen v ptepravnich obalech. UloZeni prvkd, vyjma
spojovaciho materidlu, musi umoznovat vizualni kontrolu Uplnosti. Jednotlivé
svazky a palety musi byt oznaceny stitkem a doprovodné opatreny dokumentaci,
tzv. paletiza¢nim soupisem.

Preprava na misto dodani musi byt zajisténa prostrednictvim dopravnich
prostfedky s odstranitelnou vrchni ¢asti (napf. plachta kamionu), aby bylo mozné
stozarové konstrukce slozit pomoci jerabu.

Navrh oznadeni svazkl a palet a ndvrh paletizaéniho soupisu podléha
schvaleni ze strany Zhotovitele.

3. Montazni zkousky

3.1. Vseobecnhé



Montdazni zkousky se provadi za ucelem ovéreni bezchybného vyhotoveni
dilenské dokumentace a spravné a snadné montaze stozarovych konstrukci.

Montazni zkouska bude vzdy provedena ve vyrobnim zavodu, nebo jiném
vhodném zarizeni, pred zahajenim sériové vyroby stozarovych konstrukci,
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pripadne jednotlivych dilu, urcenych k odzkouseni.

Nesmi byt zahajena sériova vyroba urcitého typu stozarové konstrukce
nebo jednotlivych dilG bez isp&&né& vykonané montazni zkousky, pokud ma byt
pro tento typ stozarové konstrukce nebo jednotlivych dild vykondna.

3.2. Rozsah a provedeni montaznich zkousek

Vyrobce zajisti provedeni zkusebni montaze kazdého typu stozarové
konstrukce a jednotlivych dild, u kterych je provedeni montazni zkougky
poZadovano. Seznam stoZarovych konstrukci a jednotlivych dilG uréenych
k odzkouseni bude urcen a poskytnut vyrobci ze strany CEPS vzdy v ramci
konkrétniho tendru.

Stozarova konstrukce mize byt zkuSebné smontovana bud kompletné
celd, nebo miiZze montaz probihat postupné po dilech. Zku$ebni montadzi musi byt
prokdzana bezchybna navaznost spojeni jednotlivych dill ve véech propojovacich
detailech.

Montdazni zkousky se provadéji pfed pozinkovanim jednotlivych ¢asti
stozarové konstrukce s tim, Ze vyrobce garantuje smontovatelnost po nasledném
pozinkovani.

PFi montazni zkousSce musi byt pouzit spojovaci material uvedeny
v dilenské dokumentaci.

Béhem montazni zkousky se musi kontrolovat spravna geometrie
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jednotlivych prvku konstrukce. Dale se musi kontrolovat spravna velikost
- 7 .7 v 7 v s 7 7 4 v o . .
spojovaciho materialu v kazdem stycniku - spravna délka sroubu, shoda velikosti
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otvoru a velikosti dfiku Sroubu.

PFi montazi museji vSechny prvky dilu vzajemné spravné priléhat a nesmi
dojit k zadné deformaci.

3.3. Protokol z montazni zkousky

Z montazni zkousky kazdé stozarové konstrukce a kazdého z jednotlivych
dild musi byt zpracovan protokol, ktery bude obsahovat tvar, typ a pfipadné dil
stozaru, Cislo konstrukéniho vykresu, cislo dilenského (vyrobniho) vykresu,
datum a misto konani zkousky, dobu trvani zkousky, veskeré pripadné problémy
pfi montazi s uvedenim, zda se jednalo o vyrobni vady nebo vady v dilenské
dokumentaci a jejich reSeni pri montazi a v dilenské dokumentaci. Soucasné
bude z montazni zkousky pofrizena fotodokumentace.

y Navrh provedeni protokolu z montazni zkousky podléhd schvaleni zastupcl
CEPS.

Na zakladé predani protokolu z Usp&$né vykonané montazni zkousky mize
byt zahajena vyroba té stozarové konstrukce nebo dilu stozarové konstrukce, ke
které se protokol vztahuje.

Stozarova konstrukce, pfipadné jednotlivy dil, na kterém byla montazni
zkouska Uspésné vykonana, Ize v pripadé bezvadného stavu po demontazi pouzit
pro dodavku v rdmci predmeétu plnéni.



3.4. Reseni v pripadé nelGspésné montazni zkousky
V pripadé nelspésné vykonané montazni zkousky nesmi byt zahajena
sériova vyroba a montazni zkouska se musi dokoncit, pfipadné zopakovat, teprve
po odstranéni vad zjiSténych béhem nelspésné montazni zkousky.

V pripadé neuspesne zkousky, jejiz prlcmou je chyba v dilenské
dokumentaa predane od CEPS, mu5| bvt naprava vadneho stavu konzultovana se

zkeuSked. Zaroven je prodavajici povinen postupovat tak aby naprava vadneho
stavu byla provedena co nejefektivné&ji a pfi minimalizaci finanénich nakladd.

CEPS zajisti na vlastni naklady vyjadreni projektanta, pfipadné opravu
ddvodu, ktery zplsobil netispé$nou zkousku, v dilenské dokumentaci.

Dokonceni, pripadné zopakovani montazni zkousky, se smi uskutecnit az
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po vyjadreni projektanta, pripadne po oprave duvodu, ktery zpusobil neuspesnou
zkousku.

4. Prejimaci zkousky ve vyrobnim zavodé

4.1. Vseobecnhé

Prejimaci zkousky ve vyrobnim zdvodé budou organizovany pro kazdou
ucelenou dodavku stozarovych konstrukci, vzdy po predchozi vyzve vyrobce a
nasledné dohodé se zastupci CEPS. Prejimaci zkousky ve vyrobnim zavodé
mohou byt, v pfipadé dohody dotéenych stran, spojeny s provedenim montazni
zkousky.

Vyrobce zajisti, aby v ramci pfejimacich zkousek ve vyrobnim zavodé byly
zastupcim CEPS predlozeny pozadované dokumenty a umoznéno provedeni
pozadovanych zkousek a kontrol.

V pripadé nevyhovujiciho vysledku prejimacich zkousek se predmét
prejimacich zkousek povazuje za nevyhovujici a nesmi byt expedovan na misto
dodani. V pripadé, Ze Ize nedostatky, které byly pri¢inou nevyhovujiciho vysledku
prejimacich zkousek odstranit, a k jejich odstranéni dojde, Ize v takovém pripadé
provést opakované prejimaci zkousky. Schvaleni opakovani pfejimacich zkouSek
podléhd schvaleni ze strany zastupct CEPS.

V pripadé vzneseného pozadavku na pFedénivzorkﬁ oceli v pfiméreném
rozsahu za ucelem provedeni zkousek na naklady CEPS, je vyrobce povinen
pozadované vzorky zéstupcim CEPS poskytnout. Takovy pozadavek mize byt ze
strany CEPS vznesen i po expedici stoZzarovych konstrukci na misto stavby.
N&hrada prvkd odebranych za G¢elem vykondni zkousek pak musi byt provedena
vyrobcem v co nejkratSim mozném terminu.

4.2. Zkousky prvkid, plechti a ocelovych casti

Vyrobce pireda zastupciim CEPS dokumenty ovéfujici dodrzeni meznich
odchylek rozmér{ a tolerance tvaru ocelovych profild pouZitych pro vyrobu
stozarud. Kritéria hodnoceni jsou pro jednotlivé typy profild stanoveny v
prisludnych norméach. Mezni odchylky rozmérd a tolerance tvaru pro nejcastéji
pouzivané rovnoramenné L profily jsou popsany v CSN EN 10056-2.



Vyrobce musi predat zastupcdim CEPS dokumenty kontroly podle CSN EN
10204 ovérujici jakost materidlu, uréeného pro vyrobu stozarovych konstrukci.
Nebude-li mit tyto atesty pfed vyrobou stozarQ k dispozici, musi zajistit
provedeni mechanickych zkousek vzorkl dodané oceli a tahovou zkougkou
prokdazat, ze pozadované hodnoty meze kluzu a meze pevnosti vyhovuji
specifikaci. Dokumenty kontroly a/nebo vysledky mechanickych zkousek musi
vyrobce dolozit pro véechny typy pouzité oceli a véechny pouZité prirezy.

Vyrobce musi predat zastupcdim CEPS dokumenty ovéfujici jakost
pouzitého spojovaciho materialu.

4.3. Zkousky zinkového povilaku

Vyrobce musi predat zastupctim CEPS protokol z provedeného kontrolniho
méreni zarového zinku.

Zaroven budou provedeny zkousky rovnomérnosti a tloustky zinkového
ochranného povlaku, které se musi provadét na vSech Castech stozarove
konstrukce. Zkousky musi byt provedeny v souladu s CSN EN ISO 1461, rozsah
méreni tloustky zinkové vrstvy mdze byt nad ramec stanoveny CSN EN ISO
1461. Vysledky zkousek budou hodnoceny dle CSN EN ISO 1461. Soucasné bude
provadéna vizudlni kontrola stavu zinkové vrstvy ocelovych prvkd.

4.4. Dalsi ¢innosti provadéné v ramci prejimacich
zkousek ve vyrobnim zavodé

V ramci prejimacich zkousek je pozadovano predloZzeni dokumentace
jakosti specifikované v bodé 5.

U namatkové vybranych dl'Iﬁvse kontroluje spravnost vyroby dle vykresové
dokumentace, ktera je zastupcim CEPS pro potfeby kontroly poskytnuta.

Déle je provadéna pohledova kontrola vyrobenych dilG, b&hem niz je
kladen ddraz zejména na pFipadny vyskyt otfepl, ovalnost dér, stav zinkové
vrstvy (defekty, zbytky zinkovych strusek a tavidel, ostré zinkové vystupky
(vCetné castic tzv. tvrdého zinku), kapky a otlaky), kontrola baleni, oznaceni
svazk{ a palet.

Predmétem kontrol je ddle vizualni kontrola tavnych svard. PFi pochybnosti
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o kvalité provedeni svaru muze byt, po dohodé s vyrobcem, provedena i dalsi
kontrola svaru jinou metodou.

5. Dokumentace jakosti

Dokumentace jakosti je vyrobcem pfedavana v ramci kazdé ucelené dodavky,
pokud neni se zastupci CEPS dohodnuto jinak.

Soucasti dokumentace jakosti jsou nasledujici dokumenty:

a) certifikat jakosti dle (::SN EN ISO 9001

b) certifikat jakosti dle CSN EN ISO 14001

c) certifikat jakosti dle CSN OHSAS 18001

d) certifikat systému fizeni vyroby dle CSN EN 1090-1+A1 Provadeéni
ocelovych konstrukci a hlinikovych konstrukci - Cast 1: Pozadavky
na posouzeni shody konstrukcnich dilch

e) certifikat procesu vyroby dle CSN EN 1090-2+A1 Provadeéni
ocelovych konstrukci a hlinikovych konstrukci — Cast 2: Technické
poZzadavky na ocelové konstrukce, tfida provedeni minimalné EXC3



f) certifikat dle CSN EN ISO 3834-2 Pozadavky na jakost pfi tavném
svarovani kovovych materidld - Cast 2: Vys&i pozadavky na jakost

g) osvédéeni o zkoudkéachee svaieted podilejicich se na ucelené
dodévce dle CSN EN ISO 9606-1 Zkousky svéfect - Tavné svafovani
- Cast 1: Oceli

h) seznam svarell podilejicich se na ucelené dodévce

i) prohlaseni o vlastnostech

j) materidlové atesty hutniho materialu

k) materidlové atesty spojovaciho materialu

l) materidlové atesty pridavného materidlu

m) protokol o kontrole svard

n) protokol o kontrole rozmérd

o) protokol o kontrolnim méreni zinkové vrstvy

p) CE oznaceni shody
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