Specifikace nakupovanych zafrizeni v projektu Inovace ve
spolecnosti Profibaustoffe CZ, s.r.o. - ¢ast C:

Cast C) Technologie pro davkovani velko, malo i mikro komponent, plnici
stolice s integrovanym odsavanim a ridici systém

Obecna pravidla pro dodavku a montaz

S ohledem na stavajici citlivd zafizeni neni mozné provddét uvnitf vyrobni haly svarecéské prace. Pokud to bude
v krajnich pripadech nutné, je zapotrebi zajistit ochranu stavaji elektroniky a slaboproudych rozvodl proti
nezadoucim proudlm vedoucich v konstrukci pfi svafovacich pracich.

Volné plochy v aredlu zadavatele jsou znacné vytizené, zadavatel je schopen vyclenit pro doc¢asné skladovani
dild a techniky plochu 200 m? a to v prostoru za obloukovou skladovou halou.

Montdz ve vyrobni hale se musi pfizplsobit provozu zadavatele tak, aby nebyl prerusen proces vyroby. V obdobi
od 1.1.2019 do 28.2.2019 je zadavatel schopen zkratit svou pracovni dobu na 7 az 13 hod., aby mél dodavatel
vice prostoru pro realizaci dila. Mimo toto obdobi se fidi provoz ve vyrobni hale béznou pracovni dobou
zadavatele, kterd je v pracovni dny od 7 do 16 hod. a po tuto dobu nelze prostor pro realizaci dila uvolnit.
Zadavatel umozni zhotoviteli praci v odpolednich ¢i no¢nich hodinach. Prace na venkovnich konstrukcich jsou
omezeny pouze provozem silniéni vahy a zajisténim prljezdu pro vozidla dodavatell surovin a dopravce
vyvazejici hotové produkty.

Pro montaz uvnitt vyrobni haly je mozné vyuzit stavajici vytah o nosnosti 1 600 kg a rozméru kabiny (S x v x h)
1300 x 2 000 x 2 300 mm a dale portalovy jefdb nad plnici ploSinou s nosnosti 2 000 kg.

1. Technicka specifikace technologie pro davkovani velko, malo i mikro komponent

1.1.0becny popis
Tato technologie bude viazena do stavajiciho vyrobniho zafizeni ve vyrobni hale zadavatele v aredlu na ulici
Videniska 113c v Brné. Stdvajici vyrobni zafizeni poskytuje nutnou prostorovou rezervu pro doplnéni nové
technologie. Rozsifenim o nové prvky technologie bude stavajici vyrobni zafizeni schopno produkovat také
inovovany vyrobek.
Nové pofizované zasobniky budou instalovany uvnitf vyrobni haly, kde jsou stdvajici zasobniky, v prostoru pod

plnici ploSinou ve vyskové tUrovni +7,5 m nad podlahou haly.

Je pozadovéano zachovani souc¢asného principu plnéni jednotlivych komponent do pojizdného transportniho
zasobniku (PTZ), ktery po nadavkovanivsech sloZek dle zadané receptury vyveze obsah k primyslovému michadi
(neni soucasti dodavky). K zajisténi pohybu PTZ a postupnému davkovani jednotlivych komponent slouZi plné
automaticka dopravni linka (neni soucasti dodavky). Systém musi byt modularni s moznosti vymény zasobnikd
dle potreby vyroby.

P¥i instalaci vnitfnich zafizeni je potfeba respektovat omezené prostorové podminky pro osazeni novych
zasobnikl na jejich pozice. Bude potfeba vytvofit samonosné podptlirné manipulaéni konstrukce, pomoci
kterych budou zasobniky dopraveny prostorem nad schodistém k mistu urceni.



Pro montaz uvnitf vyrobni haly je mozné vyuzit stavajici vytah o nosnosti 1 600 kg a rozméru kabiny (S x v x h)
1300 x 2 000 x 2 300 mm a dale portdlovy jefab nad plnici ploSinou s nosnosti 2 000 kg.

S ohledem na stavajici citliva zafizeni neni mozné provadét ve vyrobni hale svarecské prace. Pokud to bude
v krajnich pfipadech nutné, je zapotrebi zajistit ochranu stavajici elektroniky a slaboproudych rozvoda proti
nezadoucim proud(im vedoucich v konstrukci pfi svafovacich pracich.

Vyse uvedenym podminkam je potreba prizplsobit technologii montaze a instalace jednotlivych zatizeni!

Za ucelem vylouceni kontaminace a rozmiseni jednotlivych komponentnich sloZzek neni v celé technologii mozna
pneumaticka forma dopravy.

Soucasti dodavky jsou vsechna plnéni nezbytna k rddnému provozu zafizeni, jako jsou elektroinstalace,
montazZe, bezpecnostni, ochranné prvky a:

- vypracovani funkéniho schématu nové instalované technologie v¢. vykresu celkového usporadani

- vypracovani seznamu doporucenych nahradnich a spotiebnich dila

Soucasti doddvky jsou také souvisejici plnéni jako zajisténi vyrobni dokumentace, doprava a instalace, revize,
uvedeni do provozu, zaskoleni obsluzného persondlu a podobné.

Provedeni vsech vnitfnich zasobnikl (véetné vybavy) a souvisejici dopravni cesty musi byt v souladu se
smérnici Opatieni proti explozi ATEX (pro kategorii prostiedi Prach — z6na 21).

Soucasti technologie pro davkovani velko, malo i mikrokomponent jsou nasledujici hlavni celky:
- Zasobniky pro malokomponentni slozky 2 ks s moZnosti plnéni z big-bag, véetné davkovacich snekl

- Malokomponentni zdsobnik 1 ks — v¢. ddvkovaciho Sneku a vdhy s presnosti ddvkovani +-100 g

- Mikrokomponentni zasobnik 1 ks — v¢. davkovaciho Sneku a vahy s presnosti ddvkovani +-10 g

- Pojizdny transportni zasobnik (PTZ) 1 ks - v¢. plnicich klapek a vypoustéci klapky

- Snekové dopravniky pro davkovani usuenych a tfidénych plniv z nové pofizenych zasobnikovych sil

- Samostatna davkovaci vaha pro velkokomponentni slozky (ususena a vytfidéna plniva) v¢. nosné
konstrukce

- Elektroinstalace a Fidici systém — zajistuje chod technologie a komunikaci s hlavnim vyrobnim
zarizenim.

Obecné podminky pro fadny chod uvedenych zafizeni:

Technicky parametr Pozadovana hodnota
Max. zrnitost zpracovavanych materiald Min. 4 mm
Schopnost zafizeni pracovat se smési o sypné hmotnosti se
T 3 ANO

spodni hranici max. 0,2 t/m
Schopnost zafizeni pracovat se smési o sypné hmotnosti s

b s ANO
horni hranici min. 1,7 t/m
Schopnost technologie fungovat v prostredi vyrobni haly

sy v Ano ANO
s vnitfni teplotou 5 az 40 °C
Max. hladina hluku Max. 80 dB
Napajeci napéti 400V, 3Ph, 50 Hz
Ovladaci napéti 24V DC




1.2.Technické parametry jednotlivych celki

1.2.1. Zasobniky pro malokomponentni slozky, véetné davkovaciho Sneku
- pocet kust 2
- viz. vykresovd dokumentace V-C1.2.1

Udaje o zakladnich rozmérech jednotlivych zafizenich uvedené v dokumentaci odraZeji prostorové moznosti
stavajici technologie a stavajici nosné ocelové konstrukce vyrobni haly a je nutné je dodrzet.

Technicky parametr Pozadovana hodnota
UZitny objem Min. 4 m?

Materidl zasobniku Ocel s natérem nebo lepsi
Tloustka téla zasobniku Min. 4 mm

Vnitfni povrchova Uprava zdsobniku Antistaticky nasttik

Vnéjsi povrchova Uprava v provedeni otryskani piskem,
zakladovy dvoukomponentni epoxidovy natér, svrchni
polyuretanovy nasttik v provedeni lesk v odstinu dle
vzorkovniku RAL 1014, tloustka min. 100 pm
Provedeni sila (v€. vybavy) splfujici poZzadavky na
ochranu proti vybuchu - dle evropské smérnice 94/9/ES — | ANO
ATEX —z6na 21
Regulaéni sondy pro sledovani stavu naplné (MIN, MAX) ANO
Napojeni sond stavu ndplné na fidici systém ANO
PlInici hrdlo v horni ¢asti zasobniku pro pfipojeni plnici

ANO

salien 2 ANO
Vestavéna homogenizacni hridel ANO
Ovladani homogenizacni hridele fidicim systémem ANO
Integrované zafizeni pro davkovani (davkovaci Snek) ANO
DN150

Ovladani davkovaciho Sneku fidicim systém s moznosti ANO
regulace otacek

Davkovaci klapka ANO
Ovladani davkovaci klapky fidicim systémem ANO
Dokovaci hlavice k pfipojeni PTZ (odst. 1.2.4) ANO
Ovladani dokovaci hlavice ridicim systémem ANO
Vybaveni pro odsavani prachu s filtraci na vystupu

s dokovaci odsavaci klapkou pro pfipojeni k PTZ (kap. ANO
1.2.4)

Vybaveni pro odsavani prachu s filtraci na vstupu (pfi ANO
plnéni) s vickem

Ovladani odsavani prachu prostrednictvim fidiciho ANO
systému

Ceftici trysky pro ¢efeni stlaéenym vzduchem Min. 2 kusy
Pfipojovaci potrubi pro stlaceny suseny vzduch ANO
v provedeni nerez

Ovladani cereni fidicim systémem s pulzni regulaci ANO
Moznost plnéni z big-bag ANO

Moznost reverzniho chodu vsech Snekovych dopravnik( ANO




1.2.2. Malokomponentni zasobnik v¢. davkovaciho Sneku a vahy
- pocet kust 1
- viz. vykresova dokumentace V-C1.2.2

Udaje o zakladnich rozmérech jednotlivych zafizenich uvedené v dokumentaci odraZeji prostorové moznosti
stavajici technologie a stavajici nosné ocelové konstrukce vyrobni haly a je nutné je dodrzet.

Technicky parametr PoZadovana hodnota
UZitny objem Min. 3 m?
Materidl zasobniku Ocel s natérem nebo lepsi
Tloustka téla zasobniku Min. 4 mm
Vnitfni povrchova Uprava zasobniku Antistaticky nastrik
Vnéjsi povrchova Uprava v provedeni otryskani piskem,
zakladovy dvoukomponentni epoxidovy natér, svrchni
AR , , ANO
polyuretanovy nasttik v provedeni lesk v odstinu dle
vzorkovniku RAL 1014, tloustka min. 100 um
Provedeni sila (v€. vybavy) splfiujici poZzadavky na
ochranu proti vybuchu - dle evropské smérnice 94/9/ES — | ANO
ATEX —z6na 21
Regulacéni sondy pro sledovani stavu naplné (MIN, MAX) ANO
Napojeni sond stavu ndplné na fidici systém ANO
PlInici hrdlo v horni ¢asti zasobniku pro pfipojeni plnici
Ly ANO
stolice (cl. 2)
Vestavéna homogenizacni hridel ANO
Ovladani homogenizacni hfidele fidicim systémem ANO
Integrovany dopliovaci Snekovy dopravnik pro davkovani ANO
materialu do vahy
Ovladani doplnovaciho Snekového dopravniku fidicim ANO
systémem
Doplnovaci klapka ANO
Ovladani doplnovaci klapky fidicim systémem ANO
Integrovand davkovaci vaha se zasobnikem s presnosti
. - ANO
davkovani £100 g
Ovladani integrované davkovaci vahy fidicim systémem ANO
Vestavéna homogenizacni hfidel v zasobniku vahy ANO
Ovladani vestavéné homogenizacni htidele v zasobniku ANO
vahy fidicim systémem
Integrované zafrizeni pro davkovani (davkovaci snek) ANO
s moZnosti regulace otacek
Ovladani davkovaciho Sneku Fidicim systém s moznosti ANO
regulace otacek
Prameér ddvkovaciho Sneku 150 mm
Materidl davkovaciho Sneku Ocel s natérem nebo lepsi
Davkovaci klapka ANO
Ovladani davkovaci klapky Fidicim systémem ANO
Dokovaci hlavice k pripojeni PTZ (kap. 1.2.4) ANO
Ovladani dokovaci hlavice fidicim systémem ANO
Vybaveni pro odsavani prachu s filtraci na vystupu
s dokovaci odsavaci klapkou pro pripojeni k PTZ (odst. ANO
1.2.4)
Vybaveni pro odsavani prachu s filtraci na vstupu (pfi ANO
plnéni) s vickem
Ovladani odsavani prachu prostiednictvim Fidiciho ANO
systému
Cefici trysky pro &efeni stlaéenym vzduchem Min. 2 kusy




Pripojovaci potrubi pro stlaceny suseny vzduch ANO
v provedeni nerez

Ovladani cereni fidicim systémem s pulzni regulaci ANO
Zasobniky vymeénitelné ANO
Moznost reverzniho chodu vsech snekovych dopravniki ANO

1.2.3. Mikrokomponentni zasobnik v¢. davkovaciho Sneku a vahy
- pocet kust 1
- viz. vykresova dokumentace V-C1.2.3

Udaje o zakladnich rozmérech jednotlivych zafizenich uvedené v dokumentaci odraZeji prostorové moznosti
stavajici technologie a stavajici nosné ocelové konstrukce vyrobni haly a je nutné je dodrzet.

Technicky parametr PoZzadovana hodnota
UZitny objem Min. 3 m?
Materidl zasobniku Ocel s natérem nebo lepsi
Tloustka téla zasobniku Min. 4 mm
Vnitrni povrchova Uprava zdsobniku Antistaticky nasttik
Vnéjsi povrchova Uprava v provedeni otryskani piskem,
zakladovy dvoukomponentni epoxidovy natér, svrchni ANO
polyuretanovy nasttik v provedeni lesk v odstinu dle
vzorkovniku RAL 1014, tloustka min. 100 pm
Provedeni sila (v€. vybavy) spliiujici poZzadavky na
ochranu proti vybuchu - dle evropské smérnice 94/9/ES— | ANO
ATEX —z6na 21
Regulaéni sondy pro sledovani stavu naplné (MIN, MAX) ANO
Napojeni sond stavu ndplné na fidici systém ANO
PlInici hrdlo v horni ¢asti zasobniku pro pfipojeni plnici
Ly ANO

stolice (cl. 2)
Vestavéna homogenizacni hridel ANO
Ovladani homogenizacni hridele fidicim systémem ANO
Integrovany doplriiovaci Snekovy dopravnik pro davkovani ANO
materialu do vahy
Ovladani doplnovaciho Snekového dopravniku fidicim ANO
systémem
Doplnovaci klapka ANO
Ovladani doplnovaci klapky fidicim systémem ANO
Integrovand davkovaci vaha se zdsobnikem s presnosti

. - ANO
davkovani 10 g
Ovladani integrované davkovaci vahy fidicim systémem ANO
Vestavéna homogenizacni hiidel v zasobniku vahy ANO
Ovladani vestavéné homogenizacni htidele v zasobniku ANO
vahy fidicim systémem
Integrované zarizeni pro davkovani (davkovaci snek) ANO
s moZnosti regulace otacek
Ovladani davkovaciho sneku ridicim systém s moznosti ANO
regulace otacek
Prameér ddvkovaciho Sneku 150 mm
Material davkovaciho Sneku Ocel s natérem nebo lepsi
Davkovaci klapka ANO
Ovladani davkovaci klapky Fidicim systémem ANO
Dokovaci hlavice k pripojeni PTZ (kap. 1.2.4) ANO
Ovladani dokovaci hlavice fidicim systémem ANO




Vybaveni pro odsavani prachu s filtraci na vystupu

s dokovaci odsavaci klapkou pro pfipojeni k PTZ (odst. ANO
1.2.4)

Vybaveni pro odsavani prachu s filtraci na vstupu (pfi ANO
plnéni) s vickem

Ovladani odsavani prachu prostrednictvim ridiciho ANO
systému

Cefici trysky pro &efeni stlaéenym vzduchem Min. 2 kusy
Pripojovaci potrubi pro stlaceny suseny vzduch ANO
v provedeni nerez

Ovladani cereni fidicim systémem s pulzni regulaci ANO
Zasobniky vyménitelné ANO
Moznost reverzniho chodu vsech snekovych dopravnikd ANO

1.2.4. Pojizdny transportni zasobnik (PTZ) pro sbér vyrobnich komponent
- pocet kust 1
- viz. vykresovd dokumentace V-C1.2.4

Udaje o zakladnich rozmérech jednotlivych zafizenich uvedené v dokumentaci odraZeji prostorové moznosti
stavajici technologie a stdvajici nosné ocelové konstrukce vyrobni haly a je nutné je dodrzet.

Technicky parametr Pozadovana hodnota
Jmenovity objem Min. 1500 |

Lesténa vnitini plocha kénusu s hrubosti povrchu Ra Max. 0,8 um
Jmenovita svétlost spodni vypusti DN 300

Spodni vypust s pneumaticky ovladanou vypoustéci

klapkou s otoénym pohonem ANO

Dokovatelné pripojeni na rozvod stlaceného vzduchu ANO

Material dilt, které prichazeji do styku s produktem (télo | Min. nerezové provedeni
zasobniku) (materidl typu 1.4301 a lepsi)
Tloustka téla zasobniku Min. 4 mm

Material dilli, které nepfichazeji do styku s produktem
v provedeni otryskani piskem, zakladovy
dvoukomponentni epoxidovy natér, svrchni ANO
polyuretanovy nasttik v provedeni lesk v odstinu dle
vzorkovniku RAL 1014, tloustka min. 100 pm
Pfipojeni pro odsavani prachu v horni ¢asti zasobniku ANO
Zarizeni na rychlejsi a bezezbytkové vyprazdnovani

(vibrator a provzdusnéni) ANO
Viko se 4 ks plnicich otvort a 1 ks aspiracniho otvoru - ANO
samo uzaviratelné

Automaticky intervalovy udernik pro cisténi oklepem, ANO
ovladany stlacenym vzduchem

2x pouzdra pro manipulaci vysokozdviznym vozikem ANO

1.2.5. Snekové dopravniky
- celkovy podet 5 kusU, z nichZ 3 ks (oznadené jako 1,2 a 3) odebiraji plniva z vnéjsich sil o objemu 15 m?
a 2 ks (oznacené jako 4 a 5) odebiraji plniva z obou komor vnéjsiho dvoukomorového sila. Orientacni
délka Snekovych dopravnik( viz. tabulka technické specifikace niZze. Pfesnd délka bude vychazet
z konstrukce vika davkovaci vahy a jeji vzdalenosti od ptirub vnéjsich zasobnikovych sil.



Technicky parametr

Pozadovana hodnota

Délka snekového dopravniku umoznuje transport

velkoobjemovych komponent z venkovnich ANO
zasobnikovych sil do davkovaci vahy

Pramér snekového dopravniku ¢. 1,2 a 3 200 mm
Pramér snekového dopravniku ¢. 4 a 5 250 mm

Material pouzdra dopravniku

Otéruvzdorna ocel (HARDOX)
nebo lepsi

Material vnitfniho Sneku

Otéruvzdorna ocel (HARDOX)
nebo lepsi

Uzaviraci klapka pneumaticky ovladana s magnetickym

. c s ANO
ventilem a koncovym spinacem
Propojeni na davkovaci vahu s presnosti vazeni + 500 g ANO
Pohon prevodového motoru s regulovatelnou frekvenci ANO
pro fizeni rychlosti davkovani
Pfipojeni na fidici systém pro ovladani davkovani dle ANO

vyrobni receptury

Délka snekového dopravniku ¢islo 1,2 a 3

4000 mm az 4500 mm

Délka snekového dopravniku ¢islo 4 a 5

5500 mm az 6500 mm

Vypoustéci ru¢né ovladany ventil na spodni ¢asti kazdého
Snekového dopravniku pro pfimé vypousténi

Min. DN 100

1.2.6.

Moznost reverzniho chodu vsech snekovych dopravniki

ANO

Samostatna davkovaci vaha pro velkokomponentni slozky

- pocet kust 1
- viz. schéma v ptiloze S-C1.2.6

Technicky parametr

Pozadovana hodnota

Objem vazici nadoby Min. 1 000 |
Presnost vahy +500 g
Vlastni ocelova nosna konstrukce z trovné podlahy ANO

vyrobni haly

Materidl vazici nadoby

otéruvzdornd ocel (HARDOX)
nebo lepsi

Uzaviraci klapka pneumaticky ovladana s magnetickym

. . . ANO

ventilem a koncovym spinacem
PFipojeni pro minimalné jeden plnici otvor PTZ ANO
Pfipojeni k Fidicimu systému ANO
Pfipojeni na filtracni systém ANO
Pocet vstupnich otvorl (5x pro Snekové dopravniky + 1x 6 ks
primé plnéni)
Zarizeni na rychlejsi a bezezbytkové vyprazdnovani ANO
(vibrator a provzdusnéni)
Regulaéni sondy pro sledovani stavu naplné (MIN, MAX) ANO
Napojeni sond stavu ndplné na fidici systém ANO
PFipojovaci potrubi pro pfimé plnéni z plnici ploSiny

. . ANO
v urovni+7,5m
Vicerychlostni ovladani davkovacich $nekl v navaznosti ANO

na stav naplné




1.2.7. Elektroinstalace a fidici systém

Soucasti dodavky je kompletni potfebna elektroinstalace k noveé instalovanym prvk({im technologie véetné
rozvadécu silnoproudych rozvod( a déle veskeré potiebné slaboproudé a datové rozvody potrebné pro
ovladani a regulaci nové technologie a pro fidici systém.

Ridici systém bude zajistovat chod novych &asti vyrobni technologie (z €asti A, B i C) a musi byt integrovan
do stdvajiciho fidiciho systému. V pripadé technologii doddvanych v ¢asti A a B, jejichz soucdasti dodavky
je veskera potrebna elektroinstalace véetné rozvadéci pro uvedeni zafizeni do provozu, bude fidici systém
na tuto kabelaZ napojen a bude zpracovavat potiebnd data. Ridici systém musi umoznit plné automaticky
bezpecny chod viech nové instalovanych technologickych zafizeni (véetné c¢asti A a B) a v pfipadé poruchy
¢i nestandardniho stavu automaticky zajistit bezpecné odstaveni pfislusnych zafizeni. Musi byt umoZnéna
prehledna vizualizace celého procesu vyroby vcetné jeho ovladani. Systém slouzi k automatizovanému
provozu zafizeni, véetné sledovani a prlibéiného vyhodnocovani informaci zjednotlivych Ccasti
technologie. Ridi cely proces vyroby, sleduje stav zasob jednotlivych komponent. Davkuje jednotlivé
komponenty a dohlizi na shodu s kontrolnim vazenim. V ptipadé neshody zastavuje proces a upozoriiuje
operatora, eviduje spotreby jednotlivych komponent a dodadva podklady pro inventarizaci zasob i hotové
produkce. Tento Fidici systém musi umoZniovat datovou komunikaci se stavajicimi skladovymi a dcetnimi
systémy zadavatele, kterymi jsou Navision 5 a Money S5. Ridici systém musi umoznit také dalkové ruéni
ovladani (Zap/Vyp, ...) jednotlivych zafizeni. Jednotliva zafizeni musi byt ovladatelna také rucné z mista
pomoci prepinacl a tlacitek na deblokacénich skfinich ¢i dvefich rozvadéce. Stav predvolby ovladani
,automaticky” / , dalkové ruéné” / ,lokalné ruéné” musi byt pro kazdé pouzité zafizeni monitorovan a
vizualizovdn. Vizualizaéni systém kromé ovladani a monitorovani technologickych zafizeni musi také
zobrazovat udalosti a alarmy véetné jejich archivace pro mozZnost pozdé;jsi analyzy. Vizualizacni systém
musi dale umozZnovat vytvareni uZivatelsky privétivych trendd, jak z Zivych (realnych), tak z archivovanych
analogovych hodnot a parametru.

Hlavni rozvodna, jako ndpojny bod pro novou elektroinstalaci, je umisténa ve stfedni ¢asti vyrobni haly
(aroven podlahy rozvodny je +4 m). V rozvodné je dostatecna kapacitni i prostorova rezerva pro osazeni
rozvadécld k nové potizovanym technologickym celkim. Samotny velin, ze kterého je vyrobni linka
ovladana, se nachazi nad rozvodnou (Uroven podlahy velinu je +7,5 m). Veskeré kabelové rozvody je nutno
vést v kabelovych Zlabech, které je mozno fixovat na stavajici ocelovou konstrukci. Dle platnych norem
musi byt zajistény minimalni odstupy mezi silnoproudymi, napdajecimi, signalnimi a sdélovacimi kabely, jak
novymi, tak stavajicimi. Dispozi¢ni feSeni umisténi novych zasobnik(i ve stavajici technologie ve vztahu
k rozvodné a velinu, stejné tak i nové ocelové konstrukce se zasobnikovymi sily a podzemnimi zdsobniky
na vlhka plniva jsou patrné z dokumentace S-Al.1a, S-Al.1b a S-Al.1lc.

Obecné pozadavky na dodavané silové rozvadéce:

- vSechny nové dodavané rozvadéce musi byt s prostorovou rezervou alesport 10% pro moznost
pozdéjsiho vloZeni dalSich zafizeni

Obecné pozadavky na dodavany fidici systém:

- vSechny nové dodavané vstupni a vystupni moduly musi byt s rezervou alesporn 10% vcetné zapojeni
rezervnich signalll aZz na pripojovaci svorky

- vSechny vstupy a vystupy fidiciho systému musi mit galvanické oddéleni
- binarni signaly jsou preferovany na urovni 24VDC
- musi byt zajisténo jisténi binarnich signald, jisténi analogovych okruht

- analogové signaly musi mit galvanické oddélovace



analogové signaly od zafizeni umisténych mimo vnitfni prostory vyrobni haly musi mit prepétové
ochrany

veskery software musi byt fadné licencovan pro nepfretrzity trvaly provoz

veskery aplika¢ni software musi byt dodan véetné vsech zdrojovych kédu a vsech pouzitych hesel pro
pfipadnou ochranu autorskych prav

Dodavany fidici systém musi byt pIné kompatibilni se sou¢asnym fidicim systémem vyrobni technologie a

stavajici fidici systém musi byt naleZitym zplsobem skomunikovan a upraven (modifikovan). V pfipadé

potieby musi byt zajisténo rozsiteni, eventualné upgradovani licenci stdvajiciho systému.

Hlavni ¢asti soucasného fidiciho systému jsou:

PLC: automat od firmy Siemens: SIMATIC S7- 400, CPU 414-3 PN/DP.

autonomni PLC stanice a dotykové operatorské panely rGznych vyrobcl pro ovladani technologickych
uzld

SCADA: SW na platformé Zenon 7.20.

SW pro tvorbu receptur, planovani vyroby a evidence zakazek: na platformé WINREZ 5

Vizualiza¢ni software je rozdélen na nize uvedené hlavni ¢asti (obrazovky):

a)

b)

c)

Celkovy prehled — zde je zobrazena celd technologie, soulasti je:

Grafické zobrazeni jednotlivych zasobnik(

Grafické zobrazeni stavu naplné ve viech zasobnikovych silech

Pozice jednotlivych PTZ (pojizdnych transportnich zasobnikd)

Chod primyslového michace

Chod stavajicich koreckovych dopravniku

Je moZiné zde prepinat mezi automatickym a ru¢nim provozem vyrobni linky

Potvrzuji se zde odbéry kontrolnich vzorkd z michace dle kontrolniho a zkusebniho planu

Velkokomponentni slozky a zasobniky
Podrobny prehled o velkokomponentnich zdsobnicich
- Jednoznacnad identifikace zasobniku
- Druh materialu v zdsobniku
- Procentudlni stav naplné v zasobniku
Nastavitelné parametry
- Doba provzdusnovani (Cefeni) materialu v zdsobniku
- Pocet otacek davkovacich snek
- Okamtzik vypnuti davkovacich sSneki
Verifikace doplfiovani materidlu do zasobnik(

Malo a mikrokomponentni slozky a zasobniky

Podrobny ptrehled o malo a mikrokomponentnich zasobnich
- Jednoznacnad identifikace zasobniku
- Druh materialu v zdsobniku
- Procentudlni stav ndplné v zasobniku

Nastavitelné parametry
- Doba provzdusnovani (Cefeni) materialu v zasobniku
- Pocet otacek davkovacich Snekd
- Okamzik vypnuti davkovacich snek



- Maximalni a minimalni hodnota nasypného stavu v davkovaci vaze
PFepnuti mezi automatickym a ruénim provozem davkovacich snekd

Parametry ddvkovacich vah

Prehled a vypis aktualni hodnoty na vSech davkovacich vahach
Vypis chyb na jednotlivych vahach

Informace o pfipadném pretizeni vah

Centralni odsavaci a filtracni jednotka

Celkovy prehled o stavu odsavaciho a filtracniho zafizeni
Zapnuti/vypnuti zafizeni

Pfepnuti mezi automatickym a ru¢nim provozem odsavacich klapek
Aktudlni stav vSech odsavacich klapek

Nastaveni ¢asu otevieni u jednotlivych odsdvacich klapek

PTZ (pojizdny transportni zasobnik)
Celkovy prehled o stavu a provozu kazdého PTZ
Identifikace vyrabéné receptury
Identifikace a pozadavky na vyrabénou zakazku:
- Zapnuti nebo vypnuti zakazky
- Pozadavek na pocet vyrobnich ddvek v zakazce
Informace o formé baleni vyrabéného produktu (pytlovany, volné loZzeny, big bag baleni)
Informace o pouZitém programu pytlovaciho zatizeni:
- ldentifikace programu na pytlovacim zafizeni
- Hmotnost plnéného pytle
- ldentifikace programu na paletizéru
- Informace o EAN kédu produktu
Informace o stavu naplnéni PTZ
Pfehled surovin, které pro danou recepturu je potieba do PTZ naddvkovat
- Druh suroviny
- PoZadované mnoizstvi
- Skutecné nadavkované mnoiZstvi
Potvrzovani chybového hlaseni v pfipadé Spatné naddvkované suroviny

Sledovani cesty materidlu v technologii

celkovy prehled o toku materidlu pfes vSechny technologické celky dle aktudlné vyrdbéné receptury

(ukazka vizualizace nize)
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Zaznamy vSech chybovych hlaseni

Archivovany prehled vsech chybovy hlaseni generovanych systémem

Moznost filtrovani v zaznamech napf. podle jednotlivych technologickych celkf

Ukdzka vypisu chyb vcetné data a popisu chyby nize
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Technicky parametr

Pozadovana hodnota

Ridici systém umoZfuje automaticky chod viech &asti nové

pofizované technologie spolecné se stavajicim zatizenim (tedy ANO
casti A, Bi C)

Ridici systém umoZfuje vizualizaci véech €asti nové pofizované ANO
technologie (tedy casti A, B i C)

V pripadé neshody fidici systém zastavuje proces a upozornuje
operatora, eviduje spotreby jednotlivych sloZzek a dodava ANO
podklady pro inventarizaci zdsob i hotové produkce

Prostrednictvim vizualizacniho software umoznuje fidici systém ANO
ovladani celého procesu vyroby a sledovani jeho pribéhu

Ridici systém je vybaven alarmovymi vystupy pro hla$eni poruch ANO
nebo chyb ve vyrobé

Zajistuje moznost monitorovani a ovladani technologie ANO
vzdalené pres internet

Veskera data ze zafizeni (data o davkovani, provozni data,

poruchy zafizeni, apod.) jsou automaticky prenasena pres ANO
exportni rozhrani pro statistické ucely

Systém pro sbhér a zapis dat

Sledovani a zaznamenavani vahovych odchylek po dobu 5 let a vice
MozZnost statistického vyhodnoceni ulozenych dat ANO
Automatické protokolovani vystupnich dat ANO
MozZnost exportu dat do xIs formatu ANO
MozZnost tisku ANO
Systém pro dalkovou udrzbu

S moznosti vzdalené sprdvy a udrzby zafizeni pres internet ANO

Soucasti dodavky je:

- provadéci projekt silnoproudych rozvodi véetné jeho aktualizace dle skute¢ného provedeni dila
- provadéci projekt méreni a regulace véetné jeho aktualizace dle skutecného provedeni dila

- realiza¢ni technicka dokumentace pro doddvana zafizeni
- funkcni popis technologického procesu

- navod k obsluze a udrzbé

- provozni predpis

- oziveni kompletniho systému fizeni a optimalizace nastaveni vychozich (defaultnich) parametr(

- zaskoleni obsluhy
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2. Technicka specifikace plnici stolice s integrovanym odsavanim pro plnéni z pytla a big-bag

2.1. Obecny popis

SlouZi pro bezprasné doplnovani jednotlivych komponent z pytll a baleni big-bag v Urovni plnici plosiny
vyrobni linky do vnitfnich zasobnik(. Stolice je mobilni a dokovatelna na jednotlivé pozice surovinovych
zasobnikl vyrobni linky s propojenim na centralni odsavani. Tvarové a konstrukéni feseni viz. schéma V-C2.1

2.2. Technické parametry:

Technicky parametr Pozadovana hodnota
Hmotnost stolice Max. 300 kg
Prachotésné provedeni ANO

Nosnost stolice Min. 1,4 t

Oka pro uchyceni stolice jefabem ANO

MozZnost transportu ru¢nim paletovacim vozikem ANO

Odprasovaci potrubi DN 150 automaticky dokovatelné do ANO

stavajiciho centralni odprasovaciho systému

Vnéjsi povrchova Uprava v provedeni otryskani piskem,

zakladovy dvoukomponentni epoxidovy natér, svrchni ANO

polyuretanovy nastrik v provedeni lesk v odstinu dle
vzorkovniku RAL 1014, tloustka min. 100 pm




