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leSenim nutné pro vyneseni potrubi do

sanovanych prostor
— bude slouZit i pro osazovani oken

Obecna realizace procesu horkovzdusné

sanace je rozdélena do 3 zakladnich fazi praci:

A) priprava sanovaného objektu na sanaci (1 pracovni den):

- kontrola objektu a sanovanych prostor

- montaz tepelné izola¢ni félie kolem celého objektu

- ustaveni horkovzdusnych agregatu

- instalace a montaz horkovzdusného potrubi

- instalace termoelektrickych snimact

- zajisténi stavenisté

B) vlastni nahrivani drevénych konstrukeci — thermosanace (cca 8 — 24 h)
- kapacita horkovzdu$nych agregatt = cca 33.500 ms/h

- online méfeni hodnot teplot v sanovaném dievé i sanovaném prostoru pomoci

udaja

z termoelektrickych snimact

- méfeni termovizni kamerou

- sledovani bezpeénosti sanovaného prostoru

- ukond&eni horkovzdu¥né sanace, zajisténi sanovaného prostoru
C) dokonéeni praci, demontaz (1 pracovni den)

- Giklid horkovzdus$nych agregétt

- demontaz horkovzdusného potrubi

- demontaz izolace

- vyjmuti elektronickych méridel

Mimo vy3e uvedené je soucasti dodavky a praci zhotovitele:

- zpracovani Zavére¢né zpravy o provedeni dila s dokumentaci a vysledky
provedené sanace

POZADAVKY NA PROVADENI

1. Provede se kompletni vygidténi sanovanych prostor od nedistot
a pfedmétt, které neodolavaji teplotam vy$$im nez 80 °C (zbytky
slamy, sena, lepenky, apod.) a mohlo by dajit k jejich vzniceni nebo
destrukci (zasuvky, rozvody, apod.).

2. Pro provadéné prace je nutné zaijistit zdroj elektrické energie
(jisténi min. 32A/380 V, priprava pro 5 kolik, do 30 m od mista sanace).
Ohfivaci médium — horky vzduch — je vyrabén pomoci pohonnych
hmot, které jsou zahmuty v CN zhotovitele. Uvedeny pfivod elektrické
energie zhotovitel potfebuje pouze pro provoz ventilatort
horkovzdusné technologie.

3. Je potieba zajistit pFistup techniky horkovzdusnych agregatl a
vozidel aZ na misto vykonu sanace.

4, Je uvazovano s provedenim sanace pfi jednom najezdu
horkovzdusné sanadni techniky.

5. Stavba zfidi dle pokynli a poZadavk( zhotovitele vstupni otvor
pro horkovzdu3né potrubi
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— bude slouZit i pro opravu krovu nad kapli
piijez

leSenim nutné pro vyneseni potrubi do

sanovanych prostor

Rozdéleni do etap

1. etapa sanace - Proces horkovzdusné sanace dievénych stropd nad hlavnim
sélem v 3.NP.

2. etapa sanace - Proces horkovzdu$né sanace dievénych stropti 2.NP
vychodniho a severniho kfidla.

3. etapa sanace - Proces horkovzdu3né sanace krovové konstrukce nad kapli.

-

S ohledem na rozsah uvedenych prostort, jejich ¢lenitosti, vzajemnému umisténi
a kapacité horkovzdusné sanacni technologie, bude horkovzdusna sanace
provedena ve tfech samostatnych etapach pfi jednom vyjezdu zhotovitele.
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