NET4GAS, s.r.o.

Zasady provadéni pasivni protikorozni
ochrany plynarenskych zafizeni

Vydani:

01

Stran:

1/34

Technicky pozadavek TP T01 01 01 05

Uginnost od: 13.08.2014

Tento technicky pozadavek je Fidicim dokumentem spole€nosti NET4GAS, s.r.o.
Externi subjekt, kterému je tento dokument spole¢nosti NET4GAS, s.r.o., pfedavan, se zavazuje:
1) neuzivat jej za jinym ucelem, nez ke kterému byl dokument poskytnut a / nebo
2) neposkytovat jej tfetim stranam a / nebo

3) tento dokument dale jakkoli nesifit ¢i rozmnozovat.
V pfipadé poruSeni vy$e uvedené povinnosti externim subjektem je spole¢nost NET4GAS, s.r.o., opravnéna
narokovat za externim subjektem pfipadnou vzniklou $kodu.

Prezkoumal Prezkoumal -
Zpracoval ., N . Schvalil
po vécné strance po formalni strance
Funkce Senior specialista, Senior manazer, Specialista, technicka Reditel, Technicka
korozni inzenyr Technicka podpora normalizace podpora soustavy
Jméno Ing. Jifi Lipensky Ing. Romana Pavelkova Lubomir Svab Ing. Martin Slaby
Podpis
V.I. V.I. V.I. V.I.
Datum 13.08.2014 13.08.2014 13.08.2014 13.08.2014

TISK: 17.4.2018 14:00 ,NERIZENY VYTISK — JEN PRO INFORMACI*




A Adéni ivni i i Vydani: 01
NETAGAS, .1.0. Zasady provaden’l pasivni pI'OEI’k0I'92nI pomee > 5
ochrany plynarenskych zafizeni '
Technicky pozadavek TP TO1 01 01 05 Uginnost od: 13.08.2014

Zmeénovy list

Oznaceni Popis zmény

casti textu*

D.3.3 RozSifeni pouzivanych prostfedk(l mechanické ochrany

D.4.1.1 Doplnéni postupu prace s viskoelastickymi izolacemi

D.3.6.3 Doplnéni poZadavkl na ochranu spary pfirubovych spojl

D.3.6.3 Doplnéni poZadavku na ochranu potrubi v misté kontaktu s podpérami
D.3.6.3 Doplnéni pozadavkd na oSetfeni vnitfniho povrchu méficich trati
D.3.1la Upravy v souladu se zmé&nou TPG 920 21 u technologii izolovani paskovymi izolacemi,
D.4.1.1 smrstovacimi manzZetami a pfipravy povrchu

D.5.2.3 Uprava provadéni destruk&nich zkougek v ramci kontroly izolaci
D.3.4.2; Odstranéni pozadavkl na zplsob navarfovani kabeld POIS a POCH
D.3.5.3aP.1

Cely TP Aktualizace souvisejicich a citovanych norem

Cely TP Aktualizace v ramci organiza¢nich zmén v NET4GAS, s.r.0.

* prip. odkaz na kapitolu, odstavec, ...

TISK: 17.4.2018 14:00 ,NERIZENY VYTISK — JEN PRO INFORMACI*




A Adéni ivni i i Vydani: 01
NETAGAS, 5.1.0. Zasady provaden’l pasivni progllkorc?znl pomee e
ochrany plynarenskych zarizeni :
Technicky pozadavek TP TO1 01 01 05 Uginnost od: 13.08.2014

Rozdélovnik

a) Typovy:
Jednatel spoleCnosti

Reditel, Technicka podpora soustavy
Senior manazer, Technicka podpora

Zpracovatel

Specialista — technicka normalizace

b) Individualni:

Utvar

Funkce

Provoz soustavy

Reditel, Provoz soustavy

Udrzba soustavy

Reditel, Udrzba soustavy

TISK: 17.4.2018 14:00 ,NERIZENY VYTISK — JEN PRO INFORMACI*




NETAGAS. s.r.0. Zasady provaden’l pasivni pI'OEI’k0I'92nI \éz’rii“' 21/ 7
ochrany plynarenskych zarizeni
Technicky pozadavek TP TO1 01 01 05 Uginnost od: 13.08.2014
Obsah
ZMBNOVY ISt .o ekt e e e ek bt e e e e a b et e e e e a b et e e e an b et e e e nb e e e e b re e e e e
040 [=] 01/ o 1 SRR PRPPRR
(0] 057 | o [T UP PP PRPPRR
A BB it
B  R0zsah platnosti @ KONLIOIA .............uuiiiiiiie et e e e e st e e e e e e e s s nnnbnnrneeeeeeeaanns
C  Definice POJMU @ ZKIAEK ......ueeiiieiiii it e e e s e s r e e e e e s s et e e e e e e s ssnnnraneeaeeeeaanns
D o oYL o] (oY oY= YW = I o] = 1Y, o LY S PRSPRR
[ 20 R @ o= ot o = WUy =101V o | SRR
D.2  PFiprava stavby, projeKtoVani ...
D.2.1 ZA&Kladni teChniCKe FESENI........ooiiiiiiii e
D.2.1.1  Volba pasiVNi PKO ...ttt a e e e e e e e
D.2.1.2 Rozsah koroznino ProzKUMU..........ccoiueeiiiiiiiie et saeeeeee e
D.2.1.3 Pozadavky na materialy a vyrobky pasivni PKO..........cc.ccccoiiiiiiiiiiii e
D.3  Technické pozadavky na jednotlivé €asti pasivni PKO a jejich provedeni ...........cc.cccoveeeennn
D.3.1  PFPrava POVICHU ..o e e e e e s e s e e e e e s e r e e e e e e e s e nnraees
D.3.1.1 ZpUsoby pripravy povrchu pred aplikaci pasivni PKO ...........ccccovvveveeiiiiiiiiiiieee e
D.3.1.2 Pozadavky na pfipravu ocelového povrChu .........cccccccviiiiiii
D.3.2 1z0laCni pOVIAKY ...
D.3.2.1 Déleni izolaénich povlaku dle typu a mista aplikace..............ccccvviveieiiiiiiiiii s
D.3.2.2 Pozadavky na aplikaci jednotlivych druht izolaénich povilakl ..............cccocveeeeeenns 10
D.3.3 Mechanicka ochrana izolagnich povlakil .............cccociiiiiiii i 10
D.3.3.1  Druhy mechanické ochrany a jejich POUZiti............ocouveiiiiiiiiiiii e 10
D.3.3.2 Pozadavky na jednotlivé druhy mechanické ochrany...........cccocceiiiiieeiiiiieciiiieeeens 11
D.3.4  1ZOIACNT SPOJE ...ci ittt bbbt 13
D.3.4.1 Pozadavky NaizolaCni SPOJE .......ccoiiuiiiiiiiiiii ettt 13
(DR N ST O o - o [ [o1 | SRR 13
D.3.5.1 Pozadavky na uzaviraci manzety chrani€ek ............cccccccciiiiiiiic 13
D.3.5.2 Pozadavky na stfedici prvky chrani€ek ...........ccccooiiiiiii e 14
D.3.6  NAIErOVE SYSIEMIY . e e e e e e e 14
D.3.6.1  Slozeni natérovych systému dle pouziti @ ZivOtNOSti........c.cccevvviviiiiiiee i 14
D.3.6.2 Pozadavky na jednotlivé vrstvy NAEIU ........ccoviviiiiiiiiie e 15
D.3.6.3  Natéry specifickych konstrukénich prvkd plynovod{..........cccoocveeeiiiiiee i 16
D.3.7 Z&rové Stikani (MEtaliZACE) ..........occovovviveeeeeeeeeeeeeeeee e, 17
D.3.7.1  Materidl pro ZArove StFKANT ........cooiiiiiii e 17
D.3.7.2 PozZadavky na ZArovy NASHK.........oocuiiiiiiiiii e 17
D.4  Technologické pozadavky na pasivii PKO ... 17
D.4.1 Aplikace natér(, izolaCnich povlakl a jejich mechanické ochrany...........cccccociiiiiiennnnn 17
D.4.1.1  Technologické postupy na zhotoveni izolacnich povlaku..............ccccceeiviiiiiiiiiennens 17
D.4.1.2 Postup na zhotoveni mechanické ochrany............cccuuiiiiiiiii e 20
D.4.1.3  Postup aplikace naterovych SyStEMU ..........ccoviiiiiiiiiiiie e 20
D.4.1.4 Postup aplikace zaroveho nastiiku...........ccccco i 21
D.4.1.5 Postup aplikace PKO v oblastech nadzemnich pfechodU ...........cccccccooviiiiiiieieeennnn, 22
D.4.1.6 Pozadavky na manipulaci a skladovani izola¢nich materiall ..............c.ccooeeeiiinnenns 23
D.4.1.7 OsvédCeni montaznich pracovnikl ...........cccoiiuiiiiiiiiiiiiiie e 23
D.4.2 Montazni prace izola€nich spojl a chraniCek..........cccoouiiiiiiiiii e 23
D.4.2.1  Montaz izolaCniCh SPOJU ......ccoiuiiiiiiiiiie ettt 23
D.4.2.2 Montaze na chraniCKACK..........c.oiiiiiii e 23
D.4.2.3  Provedeni méficiho vyvodu 0d IS @ CH ... 24
D.4.2.4 Pozadavky na svareci personal a svafovaci zafizeni .........cccococeeiiiiieeiiiiiee e 24
D.5  ZKOUSKY @ KONEIOIY ..ottt ettt e e e e et e e e e e e e e e nnneee s 24
D.5.1 Pfipraveny 0CEIOVY POVICH .....cooiiiiiiiiiiii ettt 24
D.5.1.1  VizUAINi KONTFOIA ... a e e e 24
D.5.1.2  Kontrola drsnoSti POVICNU .......o..uuiiiiiiee ettt e e e e e 24
D.5.1.3  Kontrola VINKOSt POVICRU ... 25
D.5.2  1ZOIACNT POVIAKY ......eiiiiiiiiieiie et 25

TISK: 17.4.2018 14:00 ,NERIZENY VYTISK — JEN PRO INFORMACI*




NETAGAS. s.r.0. Zasady provaden’l pasivni pI'OEI’k0I'92nI \éz’rii“' gl/ 7
ochrany plynarenskych zarizeni

Technicky pozadavek TP TO1 01 01 05 Uginnost od: 13.08.2014
D.5.2.1  VizUAINI KONIIOIA ...t e e e 25
D.5.2.2 Kontrola tloustky izolace .........ccoooviiiiiii 25
D.5.2.3 Kontrola pfilnavosti izolace..........cccccooviiiiiii 25
D.5.2.4  Kontrola poréznosti izolace — jiskrova zkouSka............cccccccvviiii 25
D.5.2.5 Kontrola kvality izolace provozovanych plynovodu ...........cccccccuvieeeeeeiiiiiiiieeeeeeee s 25
D.5.2.6  Kontrola kvality izolace po tlakové zkouSce plynovodu...........cccceeveeiiiiiiiiiiiiniiennnn, 25
[ R B - 1 1= SO PRPRR 26
Natéry se kontroluji v souladu s CSN EN 1SO12944-7 a pozadavky uvedenymi v TPG920 23.26
D.5.3.1  VizUAINi KONTIOIA ... ...t e e e e e e 26
D.5.3.2  Kontrola tIoUSTKY NALEIU .......coocuiiiiiiiiiii e 26
D.5.3.3  Kontrola pfilnavosti NAEIU............uiiiiii e 26
D.5.4  ZAIOVY NASHAK ....cveveiieeeeee ettt ettt ettt s et st s et ettt et s et e e et et et e et et e s s eeenaeas 26
D.5.4.1  VizUAINI KONTIOIA ... ..ot e e e e 26
D.5.4.2 Kontrola tloustky nastiiku ... 26
D.5.4.3 Kontrola pfilnavosti a soudrznosti NAstiiku............cccccevevviiii 26
D.5.5 Kontrola aplikace mechanické ochrany izolaénich povlaku ............ccccccoviiiiiiiiiiecciiccnnne, 26
D.5.6 1zola€ni spoje @ ChraANICKY .........coiuiiiiiiii e 27
D.5.6.1 Kontrola pfed navafenim IS do potrubi ..........ceeiiiiiiii 27
D.5.6.2 Kontrola izolace IS Na Stavbe@ ..........coooiiiiiiii e 27
(D I O o] £ 1Y Y- To PO PP PP PP PPPPPPTPPPPRO 27
D.6.1 Opravy vad izolanich POVIaK{ ..........ceeiiiiiiiiii e 27
D.6.1.1  Opravy smrétovacich izolacnich manzet, rukavcl a pasek ..........ccccoeveeviiieeeiiinnnens 27
D.6.1.2 Opravy termosetoVyCh iZOIACH ........cccceiiiiiiiiiiiii e 27
D.6.2 Opravy mechanické ochrany izolaénich povlaku ............ccccccoviiiiiiiiii e, 28
D.6.3 Opravy zKratovanyCh IS ... e 28
D.6.4 Opravy zkratovanych chrani€ek ...........ccccooiiiiiiiiii e 28
D.6.4.1 Oprava chraniCky preKOPEM.........uuiiiiiiiiiiiiiii e e e e e e e e e e e e enes 28
D.6.4.2 Oprava chraniCky bez PreKOPU.........ccciiiiiiiiiiiiie e 28
D.6.5 Opravy vad NAtErovych POVIAKU ........c.ceeiiiiiiiiiiiiie ettt 29
E  Souvisejici dOKUMENTACE ........uviiiiiiiiiiii et 30
E.1  Vystavené dokumenty @ ZAZNAMY ........cc.cooiiiiiiiiiiiiie ettt sbnee e 30
E.2  Navazujici dOKUMENTACE. ... ....eiiiiiiiie ettt e e 30
E.2.1 Z&kladni obecn& zavazné pravni PredpiSY ........coouiiie it 30
E.2.2 Externi technické predpiSy ........coouuiiiiiiiiiii e 30
E.2.3  Ridici dOKUMENtY SPOIEENOST ........cveuvveveeeeeieteeeeee et etee et ee e en et er e eee s eeeaenes 32
F  ZavéreCna a prechodna USTANOVENI........cooiiiiiiiccce e 32
P PHIIONY e e e e b e e e e e e e e s bbb e eaeaeeeaaaa 32
P.1  Protikorozni ochrana potrubi v misté kontaktu s podpé&rou/objimkou ............ccccccceeeriiiinnnnen 33
P.2  1zolani systém na pfechodu ZemME-VZAUCK ...........ooiiiiiiiiiii e 34

TISK: 17.4.2018 14:00 ,NERIZENY VYTISK — JEN PRO INFORMACI*




A Adéni ivni i i Vydani: 01
NETAGAS, 5.1.0. Zasady provaden’l pasivni proy’korgznl pomee EY
ochrany plynarenskych zarizeni :
Technicky pozadavek TP TO1 01 01 05 Uginnost od: 13.08.2014

A Ucel
Ugelem tohoto dokumentu je:

. stanovit jednotna technicka feSeni pro projektovani a vystavbu novych, rekonstruovanych a
opravovanych ocelovych plynovodi a dalSich plynarenskych zafizeni véetné nadzemnich
ocelovych konstrukci a vyrobk( jejichz soucasti je pasivni protikorozni ochrana spoleénosti
NET4GAS, s.r.o.;

. stanovit pouzivani takovych typl a technologii pasivni protikorozni ochrany, které zajisti
dlouhodobé spolehlivou ucinnost pasivni protikorozni ochrany, ktera zasadnim zpusobem
ovliviiuje bezpec€ny a spolehlivy provoz plynovodd;

. definovat technické pozadavky na materialy a zajistit jednotny zplsob provedeni pasivni PKO v
ramci jeho montaze pfi vystavbé, rekonstrukci a opravé.

B Rozsah platnosti a kontrola

Tento technicky pozadavek plati pro spole¢nost NET4GAS, s.r.o a pro dodavatele izola¢nich praci
v ramci vystavby, rekonstrukci a oprav na zafizeni spole¢nosti NET4GAS, s.r.o.

C Definice pojmu a zkratek

Pojem / Zkratka | Definice

DFT Tloustka suché vrstvy (dry film thickness)

EPD Elektricka polarizovana drenaz

ESA Elektricka saturaz

FZM Oznaceni tovarné nanesené mechanické ochrany izolace trub z vlakno-cementové
malty.

IS Izolaéni spojka

KAO Katodicka ochrana

KS Kompresorova stanice

N4G Spole€nost NET4GAS, s.r.o.

PD Projektova dokumentace

PE polyetylen

PE-LD Nizkohustotni polyetylen (low density)

PE-HD Vysokohustotni polyetylen (high density)

PKO Protikorozni ochrana

POCH propojovaci objekt chranicky

POIS propojovaci objekt izolaéniho spoje

PP polypropylen

Provozovatel drzitel licence na provoz pfepravni soustavy - spoleénost NET4GAS,s.r.0.

PVC polyvinylchlorid

Pz Plynarenska zafizeni

PZP podzemni zdsobnik plynu

RS Regulac¢ni stanice

SKAO Stanice katodické ochrany

SVUOM SVUOM, s.r.o. organizace navazujici na &innost Statniho vyzkumného ustavu
ochrany materiall

TDI technicky dozor investora

TEZ Technicko-ekonomické zadani

TP Technicky pozadavek

TPG Technicka pravidla plynarenstvi

VTL Vysokotlaky plynovod (do 100 bar)

VVN Velmi vysoké napéti nad 50 kV do 500 kV proti zemi

ZVN Zvlasté vysoké napéti nad 500 kV proti zemi
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D Popis procesu a pravidel

D.1 Obecna ustanoveni

Ugelem pasivni protikorozni ochrany plynovodu je vytvoreni souvislé bariéry mezi ocelovym povrchem
a okolnim prostfedim, ¢imz se zabrani pribéhu koroze. Bariéra musi byt neprodySna zejména pro
vodu a kyslik, ale zaroven i pro dalsi stimulatory koroze. Kvalita provedeni pasivni PKO ma zasadni
vliv na celkovou bezpecénost, spolehlivost a Zivotnost provozovanych plynovodd,

Tento predpis vychazi predevsim z TPG 92021, CSN EN 12068, CSN EN 10290, CSN 03 8350,
CSN EN ISO 12944, TPG 920 23CSN EN ISO 2063, CSN EN ISO 14919, CSN EN 10289 a dal3ich.
Dokument podrobnéji rozpracovava feSeni a technické podminky stanovené ve vySe uvedenych
pfedpisech, dale je upfesnuje, nebo z moznych variant uruje preferovana feSeni. Pfedpis zahrnuje
dlouhodobé poznatky a zkuSenosti s feSenim pasivni PKO, které maji vyznamny vliv na bezpeény a
spolehlivy provoz ocelovych plynovodu plynarenské soustavy.

Zafizeni musi byt projektovano a realizovano tak, aby spliiovalo pozadavky bezpelnosti a
spolehlivosti stanovené pravnimi pfedpisy, technickymi normami, technickymi pravidly a neohrozovalo
Zivotni prostiedi.

U pouzivanych vyrobkd musi byt zajisténa shoda jejich vlastnosti s technickymi poZadavky na
stanovené vyrobky dle zakona €. 22/1997 Sb. a jeho provadécimi predpisy.

V odlvodnénych pfipadech (napf. pozadavek stavebniho Gfadu, technicky vyvoj aj.)se muze
provozovatel od feSeni uvedenych v tomto pfedpisu odchylit pfi dodrzeni obecné platnych predpisu.
Vyrobky specifikované v tomto textu obchodnim nazvem, znackou nebo nazvem konkrétniho vyrobce,
Ize po pfedchozi dohodé s Provozovatelem nahradit jinym vyrobkem, ktery ma prokazatelné stejné,
nebo lepsi uzitné vlastnosti.

Provedeni protikorozni ochrany ocelovych plynovodl je feSeno s ohledem na zpusob ulozeni
ocelového plynovodu a z toho vyplyvajici druh korozniho zatizeni dvéma zakladnimi zpUsoby:
e UlozZeni v zemi — pudni a bakterialni koroze a koroze bludnymi proudy — pro pasivni PKO
se pouzivaji izolaéni povlaky
e UloZeni nad zemi — atmosféricka koroze - pro pasivni PKO se pouZzivaji natérové systémy
(tyka se téz nadzemnich ocelovych konstrukci a vyrobkd PZ nebo plynarenskych objektu)
Samostatnou kapitolu tvofi potrubni pfechody ,zemé — vzduch®, kde se kombinuji negativni faktory
pldni i atmosférické koroze.

D.2 Priprava stavby, projektovani

D.2.1 Zakladni technické reseni

PFi projektovani nového plynovodu, nebo pfi rekonstrukci stavajiciho plynovodu, projektant provede
zakladni a/nebo kontrolni korozni prizkum a geologicky prizkum. Pokud trasa plynovodu vede
v soubéhu a/nebo kfizi linku VVN nebo ZVN musi projektant provést vypocet nebezpecnych vliva,
vyvolanych provozem, pFipadné poruchovym stavem téchto vedeni (CSN 33 2165). Na zakladé
vypoétu projektant posoudi velikost kapacitnich, induktivnich a galvanickych vliva, které ohrozuji
bezpelny a spolehlivy provoz plynovodu, dale posoudi, zda uvedené vlivy neohrozZuji bezpelny a
spolehlivy provoz SKAO, ESA a EPD a navrhne odpovidajici FeSeni k odstranéni téchto vliva.

PFi opravé se vychazi pouze z technické dokumentace stavajiciho plynovodu.

Po zhodnoceni zakladniho a/nebo kontrolniho korozniho prizkumu, geologického prizkumu, vypoctu
vlivu VVN a ZVN a provoznich udaju projektant navrhne zakladni technické feSeni. Pokud to rozsah
stavby (opravy) vyzaduje, navrhne projektant také dodate¢ny korozni priizkum.

D.2.1.1  Volba pasivni PKO

Volbu pasivni PKO provede projektant na zakladé zplUsobu ulozeni plynovodu (v zemi nebo nad
zemi). Dale se fidi dle TPG 920 21 — pro v zemi uloZené plynovody a pro plynovody uloZené nad zemi
dle CSN EN ISO 12944 a TPG 920 23.
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D.2.1.2 Rozsah korozniho prizkumu

Zakladni, kontrolni a dodateény korozni priizkum se provadi v souladu s CSN 03 8375. Rozsah
uvedenych koroznich prizkumd stanovuje projektant v navaznosti na rozsah konkrétni stavby.
Zakladni korozni prizkum se provadi pfevazné v ramci vystavby nového plynovodu, kontrolni korozni
prlzkum pfevazné v ramci rekonstrukce nebo opravy plynovodu a dodateény korozni prizkum bud
b&hem nebo po ukonleni vystavby, pro ovéfeni uc€innosti pasivni korozni ochrany vzdy kdyz si to
vyzaduje rozsah stavby (opravy).

Korozni prlizkum pro nadzemni ¢asti plynarenskych zafizeni se provadi formou stanoveni korozni
agresivity atmosféry v souladu s CSN ISO 9223 na zakladé znalosti smé&rnych hodnot doby ovihéeni a
znecisténi atmosféry, popf. na zakladé znalosti korozni rychlosti standardnich vzorkd pFislusného
kovového materialu. Na vétsingé Gzemi Ceské republiky se vyskytuje obvykle korozni agresivita
atmosféry C3. Pouze v okoli priimyslovych arealt chemickych tovaren, ¢i uhelnych elektraren (cca do
vzdalenosti 2 km) a v blizkosti komunikaci (cca do vzdalenosti 15 m na obé strany) je riziko vyskytu
zvySené korozni agresivity atmosféry C4.

D.2.1.3  Pozadavky na materialy a vyrobky pasivni PKO

Pouzité materialy, vyrobky a technologie musi splfiovat pozadavky certifikace ve smyslu CSN EN
ISO/IEC 17000. Pro protikorozni ochranu v zemi ulozenych ocelovych konstrukci spole€nosti N4Glze
pouzivat vyhradné materialy a zpUsoby izolovani, u nichz byla ovéfena protikorozni funkce a G€innost
komplexnim odzkousenim v akreditované zkusebni laboratofi.

D.3 Technické pozadavky na jednotlivé ¢asti pasivni PKO a jejich provedeni

D.3.1 Priprava povrchu

Radné pripraveny ocelovy povrch pied aplikaci jakéhokoliv druhu pasivni protikorozni ochrany je
jednim z nejdllezitéjSich faktord pro zajisténi spolehlivé a dlouhodobé funkce izolaéniho nebo
natérového systému.

D.3.1.1 Zpusoby pripravy povrchu pfed aplikaci pasivni PKO

Otryskavani — provadi se v souladu s CSN EN ISO 8504-2; Povrch se otrysk&vanim pfipravuje pfi
vystavbé& novych zafizeni vZzdy a pfi rekonstrukcich a opravach vzdy pokud neni domluveno jinak.
V pfipadé vystavby novych uUsekl plynovodu, nebo pFelozek stavajicich plynovodd v usecich delSich
nez 1 km, se pfed otryskanim obvodovych svarl provadi pfedehiev potrubi alespon na 40 °C.

K otryskavani je tfeba pouzit vhodny abrazivni material, ktery zajisti pozadovanou drsnost povrchu.
Pouzit I1ze specialné tepelné upravené drcené Zelezné nebo uhelné vysokopecni strusky o zrnitosti
0,25 - 1,6mm v souladu s CSN EN ISO 11126 dily 4 a 6, olivinovy pisek, nebo korund. Tryskaci
medium z hygienickych divodl nesmi prakticky obsahovat volny oxid kfemicity(max. do 1%), nesmi
obsahovat ve vodé rozpustné latky, musi byt chemicky inertni a jeho zbytky nesmi reagovat
s tryskanym povrchem, nesmi zhorSovat korozni agresivitu okolni zeminy. Z hlediska fyzikalnich
vlastnosti musi byt nemagnetické, elektricky nevodive, nehygroskopické a nevznititelné.

Pouzivani kfemicitych piskd, abraziv s vysokym obsahem SiOza kovovych drcenych ¢&i sekanych
Céastic neni na stavbachN4Gpovoleno.

Ruéni a mechanizované ¢&isténi povrchu - provadi se v souladu s CSN EN ISO 8504-3; Provadi se
v pfipadé rekonstrukci a oprav malého rozsahu a dale v mistech, kde neni mozné pouZzit otryskavani
(nedostatek prostoru, Spatny pfistup, hygienické divody, neekonomické vyuziti otryskavaciho zafizeni
atp.); V téchto pfipadech se v3ak pfednostné doporuluje pouZiti pneumatickych nebo elektrickych
jehlovych oklepavacu tzv Bristle blasterl. Na povrch pfipraveny ruénim resp. mechanizovanym
Cidténim Ize pouzit pouze izolalni popf. natérové systémy, které jsou tzv. povrchové tolerantni a
nevyZaduji otryskany povrch.

D.3.1.2 PoZadavky na pfipravu ocelového povrchu

Povrch musi byt jedté pfed tryskanim, resp. ruénim a mechanizovanym ¢&isténim zbaven veSkeré
mastnoty.
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Ocistény povrch bezprostfedné pred aplikaci protikorozni ochrany musi byt zbaveny vSech necistot —
okuji, koroznich zplodin, olejd, vihkosti, prachu, zbytk(i po svafovani, zbytkl abraziva atp.

Volba typu odmasténi zavisi zejména na rozsahu zamasténi povrchu, velikosti Cisténé plochy,
ekologickych aspektech, pfipadné pozadavcich na nehoflavost Cisticiho prostfedku.

Odmastovani pomoci chlorovanych uhlovodiki jako jsou napf. perchloretylen, trichloretylen,
metylchlorid apod. je ZAKAZANO.

o Pozadavky na povrch pfipraveny otryskavanim

Ocelovy povrch musi byt otryskan do kovové &istého lesku na stuperi &istoty Sa 2% dle CSN EN ISO
8501-1. V pripadé aplikace zarového nastfiku je tfeba provést otryskani az na stupen Cistoty Sa 3 dle
CSN EN ISO 8501-1.

Otryskany povrch musi vykazovat dostateény kotevni profil (drsnost povrchu viz. CSN EN 1SO 8503
dily 1-5), ktery je pozadovan danym izolac¢nim/natérovym systémem. Pokud neni dohodnuto jinak,
hodnota drsnosti se musi pohybovat od 40pum do 80um.

VeSkera zafizeni, ktera by mohla byt poskozena samotnym tryskanim(nap¥. ovladaci prvky armatur,
méfFici zafizeni, ¢idla, pfiruby, zavity, hiidele atp.), nebo by do nich mohl vniknout prach a zpUsobit
provozni problémy, museji byt vhodnym zplsobem proti poSkozeni chranény.

e Pozadavky na povrch pfipraveny ruénim a mechanizovanym ¢isténim

Povrch musi byt velmi dikladné ogistén na stupen gistoty St 3 dle CSN EN ISO 8501-1. Stupen &istoty
povrchu se odviji zejména od pouzitého izolaéniho/natérového systému, od pozadované Zivotnosti
protikorozniho povlaku a v posledni fadé také dle technickych moznosti &isténi. V Zzadném pfipadé
nesmi na povrchu zlstat jakékoliv korozni zplodiny, které nejsou pevné pfichyceny k ocelovému
povrchu.

Povrch upraveny ruénim a mechanizovanym ¢isténim nelze pouzit jako podklad pro zarovy nastfik,
termosetovy nastfik a pod vysokosusinové natéry s vysokym obsahem zinkového protikorozniho
pigmentu.

Kovovy povrch musi byt zdsadné pred aplikaci protikorozniho systému zbaven vlhkosti. Aplikace
protikorozni ochrany na mokry, nebo vihky povrch (kromé& materiald k tomu uréenych) neni povolena.
Protikorozni ochrana se dale nesmi provadét v podminkach, vyvolavajicich kondenzaci vihkosti na
podkladovém povrchu, kdy teplota povrchu neni alespofi 3°C nad teplotou rosného bodu vody ve
vzduchu.

D.3.2 Izola€ni povlaky

D.3.2.1 Déleni izolagnich povlaku dle typu a mista aplikace

Izolaéni povlaky ocelovych plynovodl a armatur Ize délit jednak podle mista aplikace a dale podle
pouzitého materialu nasledujicim zpisobem:

Tovarni izolace provedené u vyrobce ocelového potrubi nebo armatur
o Asfaltové izolace - provedeni normaini a zesilené (v sou€asnosti se jiz nepouzivaji)

e Plastové izolace tovarni— PE (PE-LD; PE-HD)nebo PP v N4G se pouZivaji vyhradné tfivrstve
systémy aplikované extruzi v provedeni se zakladni, nebo zesilenou tloustkou vrstvy.

e Termosetové izolace tovarni - epoxidové (EP); modifikované epoxidové (MOD-EP);
polyuretanové (PUR), modifikované polyuretanové (PUR-MOD).
Technické podminky tovarnich izolaci ocelovych trub, tvarovek a armatur pro vystavbu, rekonstrukce
a opravy plynovodu se fidi zejména TPG 920 21.

Izolace provedené na stavbé v ramci izolovani svar(,oblouk, kolen, armatur atp.

e Asfaltové natavovaci pasy — vyhradné pro opravu stavajicich asfaltovych izolaci
e Paskové plastové- dvou-paskové a jedno-paskové systémy

e Smrstovaci materialy — manzety, pasky, tvarovky
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e Viskoelastické izolace — trvale plastické pasky a pasy pouzivané v kombinaci s paskou nebo
smrstovaci manzetou pro zajisténi mechanické odolnosti

e Termosetové izolace — epoxidové (EP); modifikované epoxidové (MOD-EP); polyuretanové
(PUR), modifikované polyuretanové (MOD-PUR);

D.3.2.2 Pozadavky na aplikaci jednotlivych druht izolacnich poviakt

Pozadavky na pfipravu povrchu a na vlastni technologii provedeni ochranného povlaku jsou dany
druhem izolaéniho materidlu a vyrobcem pfislusného izolaéniho materialu. Pozadavky vyrobce
pfislusného izolatniho materialu se musi bezpodmineéné dodrzet.

e PrFed aplikaci izolacniho povlaku musi byt povrch izolovaného kovu rfadné ocistén a pfipraven
dle pozadavkl uvedenych v odst. D.3.1.2 a pozadavk( vyrobcU izolaénich material(.

e lzolovat bez dale uvedenych zvlastnich opatfeni se smi jen pfi pfiznivych klimatickych
podminkach, tj. pfi teplotach >5 °C, nesmi byt mlha, snézit, prSet a nesmi foukat vitr. Izolaéni
povlaky za nepfiznivych klimatickych podminek se smi provadét jen ve vyjimecnych pfipadech,
napf. z naléhavych provoznich divodl obnovy plynovodu, opravy havarie plynovodu atp.
Zvlastni opatfeni sestavaji z nasledujicich povinnosti, které musi zhotovitel izolace
bezpodmine&né dodrzet:

— izolaéni materialy musi byt az do doby jejich aplikace pfechovavany ve vytapénych
prostorech (napf. vytapénych montaznich vozech) pfi teploté alespon 20°C. Pfitom izolaéni
materialy nesmi byt dlouhodobé skladovany pfi teplotach <15 °C.

— povrch potrubi se musi ddkladné vysusSit a pfedehfat na pozadovanou teplotu vyrobce
pfislusného typu izolaéniho materialu. U izolaci aplikovanych za studena se doporuduje
teplota 40 °C. Tento pozadavek plati i pfi izolovani potrubi pfi teplotach okoli >5 °C.

— pracovisté, kde se provadéji izolatérské prace za desté nebo snézeni a/nebo za vétru se
musi zakryt izolatérskym stanem. Pokud se provadi izolovani za teplot pod bodem mrazu,
musi se pracovisté pod stanem vhodnym zplsobem temperovat.

D.3.3 Mechanicka ochrana izola¢nich povlaku

Mechanicka ochrana ma za ucel chranit izolaci proti poSkozeni okolni zeminou nebo jinym zafizenim.
Provadi se prostym zesilenim tloustky izolace, pouzitim prostfedk(i mechanické ochrany, a/nebo
podsypem a obsypem potrubi. Mechanickd ochrana musi byt navrzena a provedena v souladu
s pozadavky stanovenymi v TPG 920 21.Trubky opatfené mechanickou ochranou nesmi byt ohybany
za studena.

PFipady, kdy je nutné pouZzit mechanickou ochranu na potrubi vZdy:

e bezchranickové kfizeni komunikaci;

e shybky pod vodnimi toky;

e piimé a fizené protlaky plynovodu (v pfipadé pfiznivych geologickych podminek je mozné
pouzit PP izolaci bez mechanické ochrany);

e pod zatézova sedla (pokud bude pouzita geotextilie, musi soucet vrstev pod zatézovym sedlem
odpovidat plo§né hmotnosti minimalné 1000g/m?, pfi€¢emz se nepocita s nalepenou vystelkou
na dosedové ploSe zatézoveho sedla).

D.3.3.1 Druhy mechanické ochrany a jejich pouZiti

Tovarni betonové povlaky

Betonové povlaky vyztuzené skelnou tkaninou (nékdy oznacované takeé jako plastbeton nebo viakno
— cementova malta — FZM) se nanasi tovarné na trubky opatfené tfivrstvou PE nebo PP izolaci.
Povlak se dodava ve dvou modifikacich:

e —FZM-N (normalni provedeni) pro béZnou mechanickou ochranu;
e —FZM-S (zvlastni provedeni) pro protlaky a fizené podvrty.

Geotextilie
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Geotextilie je plosny textilni utvar vyrobeny vrstvenim textiiniho rouna. Rouno je mechanicky
zpevnéno. Vyrabi se v rdznych ploSnych hmotnostech. Netkané textilie musi byt vyrobeny z
plastovych vlaken, které jsou biologicky neodbouratelné.

Pouziva se ke zvySeni mechanické odolnosti izolace potrubi o 5 az 50 J v zavislosti na plosné
hmotnosti a poctu vrstev.

Jejich pfinos spociva predevsim ve skute€nosti, Ze jimi Ize nahradit podsyp a obsyp piskem, ¢i
jemnozrnnou zeminou. Jestlize zname geologické sloZeni zasypové zeminy a mechanickou odolnost
izolace potrubi, je mozné pouzitim geotextilie ochranit izolaci potrubi proti prorazeni a protlageni. Musi
v8ak byt vybran typ geotextilie, ktery svoji tloustkou a pevnosti odpovida zrnitosti zasypového
materialu.

Geotextilie neni mozné pouzit ve vice nez 2 vrstvach.

Geotextilie musi byt vzdy ovinuta v celém obvodu potrubi. Prosté polozeni na odkopané, nebo
CasteCné zahrnuté potrubi neni povoleno!

Textilie vyztuZzené cementovou smési

Jsou tkané nebo netkané textilie z plastovych vlaken vyztuzené pojivem na bazi cementu. Nazyvaji se
také ,geokompozity”. Textilie jsou vyrobeny z plastovych vldken. Vyrobek se sklada z textilie
impregnované cementovym pojivem, nebo je cementova smés uzaviena mezi dvé textilie, které jsou
navzajem spojené vpichovanim

Pouzivaji se jako ochrana izolace potrubi, svarll, tvarovek a obloukd v terénech, kde neni mozny
dovoz podsypového a obsypového materialu (pisku). Pouziva se vzdy na ochranu izolace svarQ u trub
s FZM.

Jejich pfinos spociva ve snadné aplikaci a adekvatni ochrané izolace svar( i jinych ¢asti potrubi s
cementovym ochrannym povlakem (nanesenym tovarné) i do kamenitych zemin. Na zafizenich N4G
je mozné pouzivat cementované pasky napf. Cemtex, Ergelit band, nebo obdobné s prokazatelnou
ucinnosti ovéfenou v pfislusné akreditované laboratofi.

Sklolaminatova mechanicka ochrana

Jedna se o kompozitni material slozeny ze skelné tkaniny prosycené obvykle polyesterovou, vinyl-
esterovou, polyuretanovou nebo fenyl-akrylatovou pryskyfici. Ochranné povlaky ze sklolaminatu se
oznaduji riiznymi zkratkami jako napf. GFK, GRP, GFRP, GF-UP, GF-PHA.

Sklolaminatové povlaky se diky své vysoké pevnosti, tvrdosti a hladkému povrchu vyuzivaji zejména
pfi protlacich a pfi prlichodu potrubi skalnatym horninovym prostfedim. Sklolaminatova mechanicka
ochrana se nandasi na trubky opatfené tfivrstvou PE a PP izolaci tovarné i na stavbé.

Pokud je vyrobcem pfedepsan smér orientace trubky pfi protlaku, musi byt na obou koncich trubky
zfeteln& oznalen a pfi vystavbé respektovan. Na stavbé se sklolaminatova mechanicka ochrana
aplikuje obvykle ve formé& pasek podle potfeby v jedné nebo dvou vrstvach. Paskové sklolaminaty
vytvrzuji obvykle UV zafenim, nebo vzduSnou vlhkosti. Aplikace se Fidi pokyny vyrobce pfislusné
pasky.

Manipulace s potrubim, na kterém je nanesena sklolaminatova ochrana, smi byt zahdjena az po
ddkladném vytvrzeni pryskyfice.

Mechanicka ochrana izolace obvodovych svarl trub opatfenych sklolaminatem smi byt provadéna
vyhradné produkty schvalenymi vyrobcem tovarni mechanické ochrany.

Podsypové a obsypové materialy pro plynovodni potrubi

Jako ochrana izolace se jako podsypové a obsypové materialy dle dostupnych moznosti a mistnich
podminek pouzivaji napf. pisCita zemina, pisek nebo proseta zemina z vykopu. Pro obsyp neni mozné
pouzit drcenou zeminu s ostrohrannymi ¢asticemi.

D.3.3.2 PoZadavky na jednotlivé druhy mechanické ochrany

Tovarni betonové povlaky
Betonovy povlak musi vyhovovat pozadavkim DVGW — GW 340 a pozadavkim TPG 920 21.
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TlouStku povlaku je mozné podle potfeby volit obvykle v rozsahu 7 — 25mm. PoZadovana tloustka
musi byt v objednavce vzdy specifikovana.
Betonovy povlak musi byt vzdy kompaktni, bez trhlin a vydrolenych mist.

Geotextilie

Z hlediska pozadavk( na vyrobky je nutné dbat zejména na nasledujici parametry:

Pro pouziti ve spole¢nosti N4G je mozné pouzivat geotextilie. z PE &i PP vlaken, vyrobené metodou
vpichovani.

Plodna hmotnost geotextilni mechanické ochrany musi byt minimalné 800 g/m2dle CSN EN 965.

Pevnost stanovena v souladu s CSN EN ISO 10319 musi byt min. 55 kN.m nezavisle na plo$né
orientaci geotextilie.

e Vizualni posouzeni, stanoveni tloustky a plosné hmotnosti.
Posuzuje se materialové sloZeni textilie plamenovou reakci, primérna tloustka tloustkomérem a
ploSna hmotnost vazenim. Zji§téné hodnoty tloustky a plosné hmotnosti se nesmi liSit od udajl
udanych vyrobcem o vice nez 15%.

e Razova odolnost

Zkouska se provadi podle CSN EN 12068, piiloha H. Vysledna razova odolnost (izolace + textilie) se
posuzuje ve vztahu k typlm zasypové zeminy, jejichZ rozdéleni je v ¢l. 5.2.2., tabulka 1 TPG 920 21.

e Velikost stinéni pratoku el. proudu katodické ochrany

Pro potrubi s provozem katodické ochrany nesmi geotextilie vyznamné omezit prutok el. proudu
katodické ochrany. Zkouska se provadi ve specialni aparature. Velikost stinéni elektrického proudu se
vyjadfuje v % a smi dosahnout max. 35%.

e Odolnost vuci zatlaGovani

Stanoveni se déla v trhacim stroji protlaovanim asfaltové vrstvy uréené tloustky raznikem definované
plochy a uréenou rychlosti. Registruje se sila potfebna k protlaceni asfaltové vrstvy. Sila potfebna k
protlaceni izola¢ni vrstvy s ochrannou textilii, musi byt minimalné o 20% vétsi nez sila potfebna k
protlaeni izolaéni vrstvy bez mechanické ochrany.

¢ Odolnost vuci biologickému rozkladu
Tento poZadavek splfiuji geotextilie vyrobené z plastovych vidken

Je potfeba zajistit ochranu proti vihkosti, zejména proti srd&Zkam a UV zafeni. Role se nesmi
vystavovat zbyte€nému mechanickému namahani a zatéZovani ostrymi pfedméty.

Textilie vyztuZzené cementovou smési

Dulezitym technickym parametrem je stanovena hodnota pevnosti. LiSi se v zavislosti na typu
cementové smési:

e mechanicky zatizitelné po 1 — 3 hod. (modifikované cementové smési), rostouci teplota dobu
zkracuje.

e mechanicky zatiZitelné po 24 hod. za teplot kolem 20°C (normalni cementové smési).
Musi odolavat proti béznym latkam vyskytujicim se ve vodé a dlouhodobé v odpadni vodé pH 4,9 —
11. Pro potrubi uloZzena v zemi nejlépe vyhovuiji textilie vyrobené z plastovych viaken.
Skladovat se musi v suchém prostfedi. Podle velikosti vyrobku jsou role malych rozméra ulozeny v
plastovych pytlich nebo velké role na suché podlaze, maximalné ve tfech vrstvach pfikrytych félii proti
vlhkosti. V prdbéhu dopravy se musi s materidly manipulovat tak, aby se zabranilo jakémukoliv
poskozeni obalu, nebo samotného vyrobku.

Sklolaminatova mechanicka ochrana
Kompozitni material musi vyhovovat pozadavkim normy DIN 18820.

Tovarni mechanicka ochrana musi byt slozena alespon z 6 vrstev skelné tkaniny, 100% prosycené
pryskyfici bez vzduchovych bublin. Pokud neni stanoveno jinak, tloustka ochranného povlaku je
minimalné 5 mm.
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Po vytvrzeni se povlak zkousi tvrdomé&rem Barcol dle normy CSN EN 59. Na stupnici Barcol 0-100 by
se hodnoty fadné vytvrzeného povlaku mély pohybovat mezi 50-60.

Jiskrova zkouska izolace pod sklolaminatovou mechanickou ochranou se musi provadét vzdy pfed
nanesenim této mechanické ochrany.

Podsypové a obsypové materialy pro plynovodni potrubi

Je nutné dbat na dodrzeni kvality materialu. Materidl musi byt jemnozrnny velikosti zrn s oblymi
hranami do 8mm.) a neagresivni.

Zaroven je nutné dodrzet nasledujici poZzadavky na upravu ryhy.
Vykop pro ulozeni plynovodu musi byt upraven tak, aby potrubi leZelo v celé délce na jejim dné

Mezera mezi dnem vykopu a spodnim povrchem trubky muze byt dle TPG 702 04 nejvySe100mm a
délka, ve které potrubi v ojedinélych pfipadech nelezi na dné ryhy, midze byt max. 5x DN trubky.
Vznikla mezera mezi dnem ryhy a spodni stranou potrubi vSak musi byt ihned podsypana.

D.3.4 Izola€ni spoje

K elektrickému oddéleni uzemnénych &asti plynovodu od zafizeni RS, KS, PZP aj. se pouzivaji
izolaéni spoje se zabudovanym jiskfistém. Rozmistuji se podle potfeby protikorozni ochrany a
predpist platnych pro pfipojované zafizeni, napt. CSN EN 12186, CSN EN 12954, CSN EN 12279,
CSN EN 334, CSN 03 8376 a TPG 609 01. Izolaéni spoje se prednostn& ukladaji do zemé a jsou
zhotoveny v navafovacim provedeni. Z divodu kvalitnéj$i konstrukce a jednoduss$i kontroly stavu
ochrany proti elektrickému pFepéti se vyhradné pouziji izolaéni spojky zamkového provedeni dle DIN
2470-2. Izolaéni spoje nesmi byt umistovany do mist, kde Ize pfedpokladat plsobeni sil, které by
mohly porusit jejich pevnost nebo tésnost. Nelze-li volit jiné umisténi, musi byt pfijata opatfeni proti
plUsobeni téchto sil. 1zolaéni spoje nemaji byt umistovany do mist, kde by v pfipadé vyskytu vody
v potrubi mohlo dochazet k zadrzi vody nebo kondenzatu.

D.3.4.1 PoZadavky na izolacni spoje

Musi eliminovat tahové, tlakové a ohybové sily plsobici pfi provozu na plynové potrubi a elektrické
prepéti na plynovodu. Pfitom musi instalace integrovaného jiskfisté v télese izolaniho spoje odolat
prepéti ve vysi 5kV po dobu min. 60 sekund bez poskozeni izolaéniho spoje.

Ocelové &asti musi vyhovovat pozadavkim CSN EN 10208-2. Vnitini t&snéni musi byt z materialu
odolného vuci zemnimu plynu, odorantu a mineralnim olejum, izolaéni krouzky z vrstvené lisované
hmoty dle DIN 7735. Vnitfni povrch je tfeba oSetfit vhodnym nevodivym natérem odolnym proti abrazi
o tloustce min. 300um.Vnéjsi povlak bude proveden termosetovou PUR izola¢ni hmotou v souladu
s CSN EN 10290 a to jak v provedeni pro uloZeni do zem&, tak i pro umisténi v atmosféfe. Trubni
konce izolacniho spoje budou ponechany v zavislosti na dimenzi a poZadavku specifikace bez
izolagniho nastfiku az do vzdalenosti 100 - 150 mm od navarové hrany.

D.3.5 Chranicky

Podminky pro pouziti chranicek a technické pozadavky na potrubi chrani¢ek VTL plynovodl a
mistnich siti jsou stanoveny v internich pfedpisech Provozovatele TP - Zasady pro projektovani,
vystavbu, rekonstrukce a opravy VTL plynovod( a pfipojek do 100 bar.

V tomto predpise jsou niZze stanoveny pozadavky na uzaviraci manzety chrani¢ek a stfedicich prvki
chranicek z hlediska vlivu na protikorozni ochranu.

D.35.1 PoZadavky na uzaviraci manzety chrani¢ek

Uzaviraci manzety chranicek jsou pryZzoveé, nebo plastové tvarovky uzavirajici prostor mezi potrubim a
chrani¢kou.

PryZové uzaviraci manzety chrani€ek

Utésnéni Cel chrani¢ky se provadi pryzovymi manzetami vyrobenymi ze syntetického kauéuku EPDM,
ktery je odolny proti vlhkosti. PruZnost materidlu umozfiuje pouzit pryzové manzety na trubky, jejichz
rozméry jsou az o 10 % Vvé&tsi, neZ je deklarovany rozmé&r manzety a zahyby na manzet& umoznuji do
urcité miry (cca 70mm) vyrovnat excentrickou polohu vnitfni trubky v ochranné trubce. Pfi vystavbé
novych chraniCek a potrubi se pouziji pfednostné nedélené pryzové manzety, délené manzety lze
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pouzit pfi opravach utésnéni Cel stavajicich chraniCek. Délené pryzové manzety jsou pfi instalaci
manzety slepeny specialnim lepidlem. Lepidlo musi byt sou€asti dodavky délené manzety.

Skladovani je tfeba zajistit v uzavienych prostorach s temperaci na + 7°C, az +35°C, manzety je
mozno skladovat poskladané nad sebou, ale max. ve 12 ks. Skladovani manzet na boku je zakazano,
dochazi k jejich nevratné deformaci.

Plastové uzaviraci manzety chrani¢ek

Jedna se o délené teplem smrstitelné manzety s extrémné vysokou smrstovaci schopnosti (az 60%).
Smrstovaci manzety lze pouzit pouze pro uzavieni chrani¢ek, které jsou ulozeny soustfedné
s potrubim (vzdalenost mezi chrani¢kou a plynovodem je po celém obvodu stejna). Plastova manzeta
se smrstuje na pfedem instalovanou vyztuznou manzetu, ktera tvofi pfidavnou mechanickou ochranu
a umoznuje plynuly pfechod mezi chrani¢kou a produkéni trubkou (plynovodem). Utésnéni manzety
zajistuje tavné lepidlo na spodni ¢asti manzety. Dlouhodobé Ize skladovat pri teplotach od — 40°C do
+60°C. Pred pouzitim je treba manzetu temperovat pii 20°C po dobu alespori 24 hodin.

D.3.5.2 PoZadavky na stredici prvky chranicek

Stredici prvky chranicek jsou plastové prstence umisténé na produkéni trubce ulozené v chranicce,
které zajistuji jejich vzajemné nevodivé oddéleni. V pFipadé plynovodl DN300 a vyssich je mozno na
podlozZeni koncl plynovodniho potrubi v chraniéce pouzit PE podkladni sedla

Stredici prstence se skladaji z jednotlivych segmentd, jejichz pocet je dan vnéjSim pramérem
produkéni trubky. Segmenty jsou vyrabény v rdznych typech vhodnych vzdy pro urcité zatizeni (vahu
nesené produkéni trubky) a urcity rozsah praméru produkénich trubek a rznych vySkach pro vykryti
prostoru mezi produkéni trubkou a chranic¢kou. Sestavené stredici prstence jsou podle konstrukce bud
pevné, sestavované bez spojovacich prvkd, nebo rozebiratelné se spojovacimi prvky.

Doporucuje se skladovat objimky v originalnich obalech se skladovaci teplotou v rozmezi min. 7°C,
max. 35°C.

D.3.6 Natérové systémy

Natérové systémy se pouzivaji pro ochranu nadzemnich ¢asti ocelovych potrubi, ocelovych konstrukci
a armatur. Volba natérovych systému, jejich, skladba, aplikace a kontrola se fidi zejména podle
CSN EN I1SO 12944 dily 1-8 a TPG 920 23.

Zvoleny natérovy systém musi byt optimalizovan tak, aby zabezpecoval spolehlivou protikorozni
ochranu po celou dobu Zivotnosti. Zasadnimi hledisky pro volbu vhodného natérového systému jsou
predevsim agresivita prostfedi stanovena dle CSN I1SO 9223, pozadovana doba Zivotnosti, stanovena
doba Zivotnosti zafizeni, celkové naklady na zhotoveni optimalni protikorozni ochrany a vyznam
daného zafizeni.

PFi obnovovacich natérech povrchu jiz natfenych je nutné ovéfeni jejich kompatibility s pavodnimi
vrstvami. V pfipadé pochybnosti, o snasenlivosti natérd s novym obnovovacim systémem, je nutno
provést prakticka ovéfeni vhodnosti prikaznimi zkousSkami s dostate€nym predstihem. PFi vybéru
musi byt vzaty v avahu i mistni podminky pro aplikaci a poZzadavky ve vztahu k ochrané Zivotniho
prostiedi.

Pro ucely volby natérd na zafizenich N4G je tfeba volit vzdy systémy odpovidajici dlouhé dobé
zivotnosti — H v souladu s CSN EN 1SO 12944-1.

D.3.6.1 Slozeni natérovych systému dle pouZziti a Zivotnosti

Komplexni protikorozni ochranu nadzemnich €asti ocelovych zafizeni Ize charakterizovat nasledujicim
slozenim:

- upraveny ocelovy povrch (viz D 3.1.2)

- kovovy povlak — zarovy nasttik (viz D.3.7)

- zakladni natér Duplexni povlak
- podkladovy natér tzv. mezivrstva } Natérovy systém

- vrchni natér
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Natérovy systém musi zejména vykazovat dostateénou pfilnavost ke kovovému povrchu, spolehlivou
adhezi mezi jednotlivymi vrstvami natéru a dlouhodobou odolnost proti plisobeni okolniho prostredi.
Po dobu pfedpokladané zivotnosti natéru nesmi dochazet ke zménam barevného odstinu (Zloutnuti),
kfidovani, ztraté kompaktnosti a celkové degradaci povlaku (praskani, puchyfovani, podkorodovani).

D.3.6.2 Pozadavky na jednotlivé vrstvy natérd
e Z&kladni natér

Zakladni natér tvofi primarni ochrannou vrstvu, ktera vytvafi zasadni adhezni vazbu na kotevni profil
povrchu kovu, budto pfimo na ocelovy povrch o pozadované drsnosti nebo na kovovy povlak.

V pfipadé nanaSeni zakladniho natéru pfimo na ocCistény ocelovy povrch, musi byt proveden tento
natér s co nejkratsi ¢asovou prodlevou po oc€isténi a to i za predpokladu, ze jsou dodrzeny podminky
pro aplikaci dle bodu D.3.2.2.

Pokud nedojde k aplikaci zakladniho natéru v minimainim &asovém intervalu, ale naopak je zjist&no
pocinajici pokryvani kovového povrchu novymi koroznimi zplodinami, musi byt provedeno docisténi
povrchu nebo jeho opétovné otryskani.

Jako zakladni natér se pouZzivaji dvousloZkové vysokosuSinové natérové hmoty, kde pojivem je
epoxidova pryskyfice a protikorozni pigment je tvofen kovovymi ¢asticemi (Zn nebo Al). Pigment musi
tvofit minimalné 80% hmot. netékavé slozky dané natérové hmoty. DalSi moznosti je pouziti jedno-
nebo dvouslozkovych etylsilikatovych zakladnich natéra.

Nominalni tloustka zakladni vrstvy musi byt minimalné 80 um (minéno sucha vrstva DFT), pokud je
jako pigment pouzit Al a minimalné 50um(minéno sucha vrstva DFT), v pfipadé pouziti natérové
hmoty se Zn pigmentem.

Pokud neni se zhotovitelem domluveno jinak, aplikace zakladniho natéru dilensky a dalSich krycich
vrstev az v misté stavby neni povoleno. Pokud bude zakladni vrstva aplikovana dilensky (jedna se o
tzv. ,dilensky zaklad“) musi vyhovovat pozadavkim dle CSN EN ISO 12944-5 priloha B. Dilensky
zaklad musi byt po instalaci na stavbé otryskan (pfipadné i opakované) na stuperi Cistoty Sa 2% a

pfislusna cast zafizeni se opatfi natérem kompatibilnim k navazujicimu zafizeni a v souladu
s poZadavky stanovenymi timto dokumentem.

e Podkladovy natér
Podkladovy néatér resp. tzv. mezivrstva tvofi pfechodovou adhezni vrstvu mezi zakladnim a vrchnim

natérem a doplfiuje natér zejména z hlediska poZzadované tloustky povlaku. Natérové hmoty
pouzivané jako mezivrstva musi byt kompatibilni jak se zakladnim natérem, tak s natérem vrchnim.

Mezivrstvu je mozné vytvofit bud specialni natérovou hmotou s ovéfenou kompatibilitou k pfilehlym
natérdm (zakladovému i vrchnimu) s pigmentem Zn, Al, Zelezité slidy, pfipadné je mozné pouzit dalSi
vrstvu zakladniho nebo vrchniho natéru. V kazdém pfipadé se ale musi pouzit v odliSném odstinu
RAL od zakladniho i vrchniho kryciho natéru.

Tloustka podkladového natéru je pohybliva a zavisi jednak na pouzitém natérovém systému a jednak
na predepsané minimalni tloustce povlaku.

V pfipadé dostate¢né mocnosti zakladniho a vrchniho natéru je mozné navrhnout skladbu natérového
systému bez mezivrstvy.. V takovém pfipadé je ale nutné, aby byly natérové hmoty pouzité pro
zakladni a vrchni vrstvu prokazatelné kompatibilni i bez podkladového natéru.

e Vrchni natér

Vrchni natér je finalni vrstvou natérového systému, ktery musi splfovat nasledujici pfedpoklady:
- kompatibilita s pfedchozimi natérovymi vrstvami,
- odolnost agresivité daného prostiedi,
- odolnost proti uginkim UV zéfeni,
- odolnost proti zménam teploty, vihkosti i b€Znému mechanickému namahani,
- dekorativni a estetické vlastnosti, dodrzeni barevného odstinu tam kde je to pfedepsano.

Jako vrchni natér je tfeba pouzit dvouslozkovy polyuretanovy natér (nejlépe polyuretan vytvrzovany
alifatickym polyisokyanatem).
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TlouStka vrchniho natéru, stejné jako pouziti mezivrstvy zavisi na korozni agresivité okolniho
prostfedi, pozadované Zzivotnosti natéru, zméné barevného odstinu od podkladové vrstvy, kryvosti a je
stanovena projektantem. Nominalni tloustka vrchniho natéru by neméla byt nizsi nez 50 um.

Odstin vrchniho kryciho natéru (obvykle dle vzorkovnice RAL) se pouziva v zavislosti na druhu a
velikosti zafizeni. Na stejném typu zafizeni v arealu jednoho objektu je vhodné pouzit vzdy shodny
barevny odstin, pokud se nejedna o odliSeni technologie.

Celkova nominaini tloustka natérového systému je pro jednotlivé pfipady dana projektantem.
V atmosférach s korozni agresivitou C2 musi byt minimalné160 pm. V prostfedich s korozni
agresivitou prostfedi C3 musi byt minimalné 200 um. V mistech s vy$Si korozni agresivitou prostiedi
je pozadovano provadét duplexni povlaky.

Maximalni mistni tloustka suchého filmu by neméla byt vétSi nez trojnasobek nominaini tloustky.

Casovy interval mezi nanasenim jednotlivych vrstev natéri dle pokynd vyrobce (tzv. petiratelnost)
musi byt vzdy dodrzen.

Kazda vrstva natérového systému musi byt v mistech hran, koutd, vrcholl a dalSich téZko pfistupnych
mist podetfena pasovymi natéry podle CSN EN ISO 12944-5 a 7. V pfipadé natirani rozsahlych,
Clenitych ploch napf. pfihradové konstrukce prfemosténi, je vhodné provadét pasové natéry az po
nastfiku zakladni vrstvy. Pro lepsi kontrolu je tfeba pasové natéry provadét tonovanymi natérovymi
hmotami.

Pfi natirani zafizeni s drobnymi konstruk&nimi vadami jako napf. neprovarené spary atp. je tfeba tyto
vyplnit vhodnym jednoslozkovym polyuretanovym tmelem. Tmel se aplikuje vzdy po naneseni
zakladni vrstvy povlaku.

D.3.6.3 Natéry specifickych konstrukénich prvkt plynovodd

Priruby

Problém povrchové Upravy nadzemnich pfirubovych spoju spociva v Elenitosti jejich povrchu. Pfi
aplikaci natéru stfikanim, nebo ru¢né na smontované a dotazené pfirubé nelze dokonale oSeffit cely
povrch a to zejména v mezipfirubovém prostoru pod Srouby resp. svorniky a vedle tésnéni. Povlak

nelze zhotovit ani pfed montazi z duvodu jistého poskozeni poviaku béhem montaze a utésnovani
spoje.

MozZnosti, jak zajistit protikorozni ochranu takovych mist, je vyplnéni mezipfirubové Stérbiny vhodnym
pfilnavym hydrofobnim a trvale plastickym tmelem, ktery je zarover odolny proti ucinkim UV zafeni.
Pro tytu GcCely se nejlépe osvédEil jednoslozkovy silikonovy tmel LUKOPREN T1990. Timto tmelem by
mély byt pfednostné vyplfiovany Stérbiny na pfirubovych spojich s horizontalni orientaci
mezipfirubového prostoru (pfiruby na vertikalnich potrubich) a dale vSechny pfiruby se zvySenym
rizikem korozniho napadeni.

Tmel je mozné pouzit na ddkladné utésnénych pfirubach.

Podpéry a objimky

Nadzemni potrubi v mistech kontaktu s podpérami resp. délenymi objimkami je nutné opatfit
kompletnim natérovym systémem jiz b8hem montaZe pfed usazenim do sedla/objimky. Pod sedly
dochazi z divodu zadrzovani vody a prakticky trvalému ovihéeni povrchu k lokalnimu zvySeni korozni
agresivity prostfedi a b&€hem provozu je prakticky nemozné provést béznou obnovu natéra tak, jako na
okolnim zafizeni. Navic béhem dilataénich posuni potrubi je natér vystaven i zvySenému
mechanickému namahani. Z téchto dlvodu je tfeba pouzit povlak se zvySenou Zivotnosti a
protikorozni odolnosti. Skladba protikorozni ochrany povrchu potrubi v misté kontaktu s podpérou je
ziejma z pfilohy P.1. Jedna se o duplexni povlak slozeny z zarového nastfiku Zinacor 850 o tloustce
120 um prestfikany dvéma vrstvami epoxidového mastiku o celkové tloustce 200 um a prekryty 60 um
polyuretanovou vrchni vrstvou.

Pro minimalizaci zadrze vody mezi povrchem potrubi a podpérou je zadouci pouzivat vyhradné délené

podpérného sedla podél celé podpéry. Minimalni Sitka drendZniho otvoru musi byt alespofi 40 mm.
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Gumova podlozka vkladana do sedla podpéry/objimky musi byt rovnéz délena v souladu s Sifkou
drenazniho otvoru a fixuje se vhodnym lepidlem.

Potrubi se smi na podpéru usadit az po dukladném vytvrzeni celého natérového systému, aby
nedoslo k jeho poskozeni.

Natéry vnitfnich povrchd méficich trati
Vnitini povlak méficich trati musi byt proveden v souladu s APl RP 5L2

Pfiprava povrchu: Abrazivnim otryskanim na stupen Cistoty Sa 2 %2 dle EN I1SO 8501-1; drsnost
povrchu 30-50 ym.

Povlak: Dvouslozkovy vysokosusinovy epoxidovy povlak napf. PIPESTOP 100, COPON EP 2306HF;
FLUGAS K 1/SS, nebo obdobny.

Epoxidovy povlak musi byt vhodny k dlouhodobému pouzivani v provoznich podminkach v teplotnim
rozsahu od —20°C do +60°C pfi nejvySe 100 barech, tj. nesmi dojit k jeho rozpusténi, podrezaveéni,
puchyfrkovani, odlupovani &i droleni.

Epoxidovy povlak musi byt nanasen stfikanim bezvzduchovym stfikacim zafizenim.
Minimalni tloustka povlaku je 60 uym.
V pfipadé navarovych hran je tfeba ponechat koce trub bez povlaku v délce 20-50mm dle specifikace.

Pokud je to technicky mozné a aplikace neovlivni funkci méfidla, pozadujeme natér zhotovit i na
vnitfnich plochach pratokomérd.

D.3.7 Zarové strikani (metalizace)

Nanaseni kovové vrstvy se pouziva v lokalitach s vysokym stupném korozni agresivity atmosféry (C4
a C5 dle CSN ISO 9223) a na tézko pFistupnych mistech (napf. pfemosténi vodnich tokd, komunikaci,
rokli, povrch potrubi pod podpérami, atp.), kde je pozadovana zZivotnost protikorozniho systému vétsi
nez 15 let. Dale se Zzarovych nastfikl pouziva v oblastech pfechodu zemé-vzduch.

D.3.7.1 Materiél pro Zarové strikani

Pro ucely pouziti v plynarenstvi je optimalni pouzivani metalizacnich dratl ze slitiny zinku a hliniku
(85% Zn + 15% Al). Material pro zarové stfikani slitin zinku musi vyhovovat CSN EN ISO 14919
(Clanek 2.3).

D.3.7.2 PoZadavky na Zarovy nastfik

Zarovy nastiik se provadi vyhradné na otryskany ocelovy povrch (stuperi gistoty Sa 3 dle CSN EN I1SO
8501-1; drsnost 40 — 60 um dle CSN EN ISO 8503) slitinami Zn/Al (nap¥. Zinacor 850).

Kovovy povlak musi byt nanesen v rovhomérné vrstvé s nominalni tloustkou alespori 100 pym, pokud
neni predepsano jinak. Aplikace se provadi dle CSN EN ISO 2063. Minimalni mistni tloustka povlaku
by pfi jednotlivych méfenich nemé&la byt mensi o vice nez 20% nominalni tloustky. Tloustka povlaku
vyhovuje, pokud priimérna hodnota vSech méfeni je vy§Si nez stanovena tloustka. Maximaini tloustka
vrstvy by neméla pfesahovat 50 % nominalni tloustky vrstvy.

D.4 Technologické pozadavky na pasivni PKO

D.4.1 Aplikace natér(, izolacnich povlakt a jejich mechanické ochrany

D411 Technologické postupy na zhotoveni izolacnich povlaki

Tovarni plastové izolace

Tovarni izolace se na trubky nanaseji dle internich pfedpisl jednotlivych vyrobclt a dle vzajemné
odsouhlaseneho inspekéniho a zkuSebniho planu. Vysledna izolace musi vzdy spliiovat pozadavky
stanovené v DIN 30670 resp. CSN EN ISO 21809-1 av TPG 920 21.

Trivrstvé systémy se skladaji ze zakladni vrstvy epoxidového primeru, vrstvy adheziva a pfislusného
polyolefinu. Pro ucely pouziti v N4G je mozné pouzivat pouze extrudované izolace.
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Za tepla smrS§tované PE izolace aplikované na stavbé — manzety, rukavce a pasky:

Smrstovaci manzety se pouzivaji pfednostné pro doizolovani obvodovych svard pfi vystavbé novych
useku plynovodu a pfelozkach stavajicich plynovodd.

Pfi izolovani manzetami je tfeba vzdy postupovat podle konkrétniho technologického postupu
stanoveného vyrobcem daného smrstovaciho materialu a pozadavkd uvedenych v TPG 920 21.
Minimalni poZzadovana pfilnavost smrdtovacich manzet k ocelovému povrchu musi byt alespori 30N a
k navazujici izolaci 20N na 1 cm S$ifky odtrhového pasku.

Zvlasté je nutno dbat na:

e dlkladné otryskani povrchu uréeného k izolovani véetné zdrsnéni navazujicich koncu izolace;

e odstaveni plynovodu z provozu, nebo omezeni pratoku na minimum, aby nedochazelo
k ochlazovani predehratého povrchu kovu.
Potrubi do velikosti DN 400 vcetné se izoluji pfevazné dvouvrstvymi smrstovacimi materidly a pro
potrubi nad DN 400 jsou pfednostné pouzivany tfivrstvé smrstovaci manzety.
Prekryti smrstovacich rukavcli a manzet na navazujici izolaci musi byt v celém obvodu minimalné
50 mm po smrsténi. U potrubi nad DN 600 v€etn& musi byt Sife manzety volena tak, aby pfekryti na

manipulace a az 10% smrsténi manzety/rukavce v pfi€ném sméru.

Postup pfi aplikaci izolaéniho povlaku na stavbé - PE a PVC paskové izolace aplikované za studena.
Je mozné pouzivat jedno-paskové nebo dvou-paskové systémy;

Paskové PE a PVC izolace aplikované za studena se pfednostné pouzivaji na provozovanych
plynovodech;

Minimalni celkovou tloustku izolace a Sitku pasky stanovuje projektant na zakladé TPG 920 21 a
nasledujici tabulky:

Celkova Pocet vrstev paskové izolace Pocet vrstev paskové izolace
DN potrubi tloustka dvoupaskovy systém ‘edno ésll:ov' Ssvstém
[mm] (vnitfni paska + vrchni paska) ] P y sy
do 200 véetné 2 242 2
nad 200 do
600 vietné 2 2+2 2
nad 600 do
1000 véetng 2.5 2+3 3
nad 1000 do
1200 véetne 3 2+4 3
nad 1200 do
1400 véetng 4 2+6 4

Pfesah na obou koncich navazujici izolace musi byt minimainé na Sitku pouzité pasky. Prvni a
posledni zavit ovinu musi byt proveden bez pfesazeni tak, aby byl dodrZzen pozadavek na prekryti
jedné Sife pasky v celém obvodu potrubi.

Od DN 400 musi provadét aplikaci izolace min. dva izolatéfi;

Pfi izolovani delSich souvislych usekl plynovodu (nad 5 m) se doporucuje pouziti ovijecich
izolatérskych strojku;

PFi izolovani vertikalnich &asti potrubi, nebo potrubi se spadem >18° je tfeba provadét navijeni od
nize polozeného konce potrubi;

Ve smyslu normy CSN EN 12068 se voli vechny paskové a smrétovaci izolaéni materialy ve tfidé
mechanické odolnosti ,,C*“ a z hlediska maximalni trvalé provozni teploty museji odolavat ,tridé 50°.

Viskoelastické izolaéni hmoty

PFi aplikaci je nutné Fidit se pokyny vyrobce a pozadavky TPG 920 21.

Jedna se o trvale plastické polyolefinické tmely, pasky nebo pasy nanasené na potrubi v kombinaci
s vnéjSi paskovou izolaci nebo smrstovacimi manzetami pro zvySeni mechanické odolnosti izolaéniho
systému. Viskoelastické hmoty se na izolovany povrch nanaSeji zastudena bez primeru v jedné nebo
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vice vrstvach. Pro izolovani potrubi mohou byt pouzity pouze viskoelastické materialy s protikorozni
ucinnosti ovéfenou v akreditované laboratofi.

Viskoelastické pasky resp. pasy se na potrubi, tvarovky, ohyby, kolena, armatury atp. nanasi bez
predpéti v jednotlivych ovinech kladenych vedle sebe. U mensich dimenzi plynovodu (do DN 300) Ize
izolaci nanaset béznym spiralovym ovinem.

Pro zajisténi pozadované mechanické odolnosti se kombinuji vyhradné s paskou/manzetou
prfedepsanou vyrobcem. Pasku je mozné na zafizenich N4G pouzit pouze do DN 300 vcetné. U
vétSich dimenzi je nutné pouzit smr8tovaci manzetu. VnéjSi pasky a smrstovaci manzety kromé
mechanické ochrany zajidtuji i vnéjsi tlak na viskoelastickou hmotu, ktery zvySuje tzv. samohojivy
efekt izolace v pfipadé jejiho posSkozeni.

Pokud ma viskoelasticka paska, resp. pas, tloustku alespori 1,8 mm, je mozné potrubi izolovat pouze
1 vrstvou s podélnym prekrytim minimalné 25 mm. Pfiéné prekryti (oba konce izolaéniho pasu nebo
napojeni pasky) musi byt minimalné 50 mm. Pasky Sife 50 mm, aplikované spiralnim ovinem, se
nanasi ve dvou vrstvach — jednim ovinem s 50 % prekrytim

TlousStka izolace nad svarovou housenkou je obvykle nizsi nez na pfilehlém potrubi, protoze Cast
izolaéniho materialu se jednak vlivem pfitlaénych sil pasky/manzety béhem aplikace, jednak plsobe-
nim zeminy béhem provozu vytla¢i do okoli svaru. Z tohoto divodu je tfeba na obvodovych svarech
vzdy aplikovat o jednu vrstvu viskoelastické izolacni pasky navic, s pfesahem minimalné 25 mm na
obé strany od svaru.

Prekryti viskoelastické izolace na navazujici izolaci musi byt u potrubi do DN 300 v&etné — minimalné
50 mm a u potrubi nad DN 300 — minimalné 80 mm.

Vnéjsi mechanicka ochrana musi zcela pfekryvat izola¢ni viskoelastickou vrstvu. Paskovy ovin/oviny
prekryva izolaci bez pfesahu na navazujici izolaci (pokud neni vyrobcem stanoveno jinak). Smrstovaci
manzeta musi pfesahovat viskoelastickou izolaci na obou stranach o 50 mm.

Termosetové bezrozpoustédlové izolaéni poviaky

Pfednostné se pouziji pro izolovani armatur a soucasti potrubi s ¢lenitym povrchem jako napf. pfiruby,
tvarové kusy, oblouky vétSich dimenzi (>DN400), nadrze ulozené v zemi atp.).

Aplikuji se pfednostné tovarné nebo strojné na stavbé bezvzduchovym stfikanim za tepla s fizenym
smésovanim obou slozek pfislusné termosetové izolace;

Rruéni nandSeni natérem, nebo stérkou se pouZije pouze vyjimeéné, pokud podminky realizace
vystavby nebo obnovy neumoZfuji provedeni tovarni nebo strojni aplikaci, pokud by to bylo
neekonomické a pfi opravach. Dle potieby je tfeba zhotovit povlak ve vice vrstvach;

Tésné pied zapoCetim izolovani musi byt ocelovy povrch zasadné otryskan;

Z hlediska tloustky jsou schvaleny nasledujici tfidy termosetovych izolaénich poviak( dle
CSN EN 10289 a CSN EN 10290:

e pro EP (epoxid) a MOD-EP (modifikovany epoxid) povlak; tfida C min 1500 pum.
e pro PUR (polyuretan) a PUR-MOD (modifikovany polyuretan) povlak tfida B min 1500 um;

Postup izolovani asfaltovymi natavovacimi pasy
Pouziva se vyhradné pfi opravach stavajicich plynovodu s tovarni asfaltovou izolaci;

Na zakladé zkuSenosti z provozu se doporucuje, pfi izolovani svard potrubi asfaltovymi natavovacimi
pasy, pracovat s pfifezy asfaltovych past Sitky menSi nez je metrova Sife vyrobku, nejlépe s pasy
v §ifi od 30 cm do 50 cm.

Pfi praci je tfeba dbat na to, aby prekryti pasli nebyla situovana do stejného mista, aby na izolaci
nevznikl zbyteény hrbol. Z téhoz didvodu je tfeba dbat na to, aby k prekryti natavenych pasu nedoslo
nad svarem potrubi.

Vnitfni (vyrovnavaci) vrstvy asfaltové izolace se spoji na sraz, jak stovarni izolaci tak vlastni
natavovany vnitfni pas. Spoj vnitfniho pasu se provadi ve spodni &asti trubky v pozici cca 5 resp.7
hod. Pokud je provadéno vice vyrovnavacich vrstev dba se na to, aby spoje nebyly pod sebou, ale
stfidaly se v pozici cca 5 a 7 hod.

Vrchni kryci vrstva se provadi s popsanym pfesahem jak na tovarni izolaci tak vlastniho kryciho pasu.
Prekryti vlastniho spoje kryciho pasu se provede v horni &asti potrubi v pozici cca 2 resp. 10 hod.
Prekryvajici dil izolace musi byt veden shora dolU po potrubi tak, aby do spoje nezatékala voda.

béhem izolovani vnitfnich pasl a pfi izolovani horniho kryciho pasu se musi veskeré spoje zazehlit
nahratou Spachtli tak, aby doslo ke sliti asfaltu ve spafe mezi konci izolace.
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D.4.1.2 Postup na zhotoveni mechanické ochrany
Geotextilie

Geotextilie se stanovenou gramazi (dle PD) se oviji v jedné (max. ve dvou vrstvach) tésné kolem
potrubi s minimalnim pfekrytim5 cm. Ovin musi byt vhodnym zplsobem zajiStén proti posuvu,
rozvinuti a praniku obsypového materialu mezi geotextilii a izolaci potrubi nebo mezi jednotlivé vrstvy
geotextilie (pfilepenim paskou nebo v misté prekryti opatrné staveny horkovzdusnou pistoli).

Spoj prekryti provedeny v podélné ose plynovodu je nutno volit v pozici 3 nebo 9 hodin tak, aby horni
konec textilie prekryval spodni konec a pfi obsypu a zasypu nemohl do spary vniknout obsypovy
material, resp. zasypova zemina.

Aplikace geotextilie pouhym poloZzenim na potrubi neni povolena.

Textilie vyztuzené cementovou smési

Postup ovinu textilie vyztuZzené cementovou smési je stanoven vyrobcem pfislusné cementované
pasky a musi byt bezpodmineéné dodrzen. Obecné se postup aplikace provadi nasledujicim
zpusobem:

Nejprve se provede sejmuti ochranné folie a promaceni svinuté role pasky v kbeliku s vodou. Cela
role musi byt ponofena pod vodou. Dokonalé promaceni je ukon&eno v okamziku, kdy z ponofené role
prestanou unikat bublinky vzduchu (cca po 2 az 3 minutach). Nasledné se provede ovin cementované
textilie s nepatrnym pfesahem na izolovany povrch plynovodu pouze s nepatrnym napnutim tak, aby
paska dolehla na izolovany povrch v celé ploSe bez vyboulenin a nedoSlo k odkapavani husté
cementové smési. lhned po aplikaci cementované pasky se provede uhlazeni ve sméru ovinu tak, aby
v mistech pfesahl pasky vznikly co nejmensi vybouleniny a povrch takto provedené mechanické
ochrany byl hladky s pokud mozno rovnomérnou tloustkou. Uhlazeni se provede nejlépe prsty a dlani
rukou. Zahlazeni se musi dokon¢it do cca 5ti minut, kdy je$té nezapocalo vytvrzovani cementové
smési. Mechanicka ochrana cementovanou textilii se musi nechat dostateéné vytvrdit. Vytvrzeni trva
zhruba od 10 do 15 min u rychle schnoucich pasek a az 3 hodiny u pasek s pomalou dobou schnuti,
dle druhu cementované textilie a poctu vrstev.

D.4.1.3 Postup aplikace natérovych systému

Protikorozni ochrana povrcht pomoci natérovych hmot se Ffidi CSN EN ISO 12944 dily 1-8 a
TPG 920 23.

e Volba natérového systému

Volba vhodnych natérovych systému se Fidi celou fadou hledisek a kriterii, na jejichz zakladé Ize
provést vybér vhodné skladby natérového systému. Zasadni podminkou pro natérové systémy, je
ovéfeni standardizovanou soustavou zkou$ek, na jejichz zakladé zkouSena skladba natérd obdrzi
osvédcéeni Ceského certifikaéniho pracovisté (napf. SVUOM).
NejvyznamnégjSi hlediska, z nichz se vychazi pfi vybéru optimélniho natérového systému, jsou
predstavovana:

- stupném korozni agresivity prostfedi, jehoz plsobeni jsou zafizeni vystavena

- pozadavky na zivotnost natérli ve vztahu k Zivotnosti a bezpecnosti zafizeni

- podminkami za nichz jsou provozovana zafizeni ¢i technologické soustavy

- ekologicka hlediska (zda je v daném misté& mozZné provést aplikaci)

- vzajemna kompatibilita jednotlivych natérovych vrstev

- ekonomické a dekorativni hlediska,

e Korozni agresivita atmosféry

Korozni agresivita atmosfery ¢i prostfedi, jehoZ vlivu jsou zafizeni a technologické systéemy prevazné
vystaveny, je rozdélena dle CSN ISO 9223 do 5ti stupnid C1 (velmi nizka) az C5 (velmi vysoka).

¢ Podminky pro aplikaci natér(
Z dlivodu zajisténi pozadované ochranné uc¢innosti natérd musi byt vyvhodnocovany podminky v misté
provadéni natérll tak, aby bylo zajisténo splnéni pozadavkd danych technickymi podminkami vyrobce
pro pfisluSnou natérovou hmotu. Stejna zasada plati i pro dobu zasychani a vytvrzovani.
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Otryskané/ocisténé plochy musi byt opatfeny zakladnim natérem ihned po otryskani, pficemz
maximalni prodleva mezi t€mito ¢innostmi na stavbé nesmi pfesahnout 2 hodiny.

Natérové prace musi byt spolehlivé chranény pfed vlivy ostatnich praci (svafovani, otryskavani,
Cisténi atp. apod.).

Natéry nesmi byt nanaSeny pfi teplotach a podminkach, které nejsou v souladu s doporuéenim
vyrobce. Aplikace natérovych systém( nesmi byt provadény zejména za desté a snézeni. U bézné
pouzivanych natért nesmi byt provadéna aplikace na vihky povrch. Obecné plati zasada, Ze teplota
povrchu v dobé aplikace natéru musi byt minimalné 3 °C nad rosnym bodem vody v okolnim vzduchu
resp. relativni vlhkost vzduchu nesmi byt vy38i nez 80%. V pfipadé, Zze natérovy materidl vyZaduje
prisn&jsi podminky pro aplikaci, je tfeba se Fidit pokyny vyrobce.

e ZpUsoby nanaseni natérovych systémi
Nanaseni jednotlivych vrstev natérovych hmot je provadéno prednostné vysokotlakym
bezvzduchovym stifikanim, pfipadné vzduchovym stfikacim zafizenim. V pfipadech, kdy neni
zaruéena pozadovana kvalita natéru nastfikovymi metodami, kdy by byla aplikace nastfikem
neekonomicka, nebo by dochazelo k velkym prostfikiim Ize provadét také ru¢ni nanaseni natéra.

Presné pokyny a volba zpusobu nanaseni jsou dany zvolenym natérovym systémem a zejména
pokyny vyrobce pfislusné natérové hmoty.

Vzduchové strikani

Jedna se o pneumatické nanaseni stiikanim za pouziti vhodné trysky pro tlak vzduchu doporu€eny
vyrobcem natérové hmoty. Pfi vzduchovém stfikani je nutné pouzivat zafizeni s pfedfazenym
odlu¢ovacem oleje a vody. Zpusob fedéni natéru musi odpovidat doporuéeni vyrobce zafizeni, véetné
zpusobu proplachu a &isténi zafizeni.

Vysokotlaké stfikani

Pro vysokotlaké bezvzduchové stfikani tzv. systém airless-spray se doporucuje pouzivat zafizeni se
sefizovaci tryskou. Rozmichana natérova hmota musi byt dostate¢né filtrovana, aby nedochazelo
k ucpavani trysky.

V prub&hu nanaseni je tfeba zajistit michani natérové hmoty v zdsobniku. Michani se nesmi provadét
pfili§ rychle, aby nedoSlo ke zkraceni doby zpracovatelnosti smési.

Zarizeni je tfeba ihned po ukon&eni praci dokonale vycistit a provést proplachnuti Fedidlem nebo
vhodnym proplachovacim materialem.

Ruéni nanaseni

Ruéni nanaseni natéru provadéné za pouziti valeckd ¢i vhodnych $tétcu, odpovidajici Sitky a délky, se
uplatiiuje zejména tehdy, pokud prostorové nebo jiné divody brani G€elnému pouziti nékterého
z nastfikovych systému. Jedna se o aplikaci natérl zafizeni umisténych v potrubnich kanalech,
jimkach apod. tedy tam, kde je znemozZnén pfistup nebo je nedostateCny prostor pro nastfikové
zafizeni. Taky se pouZziva pro &lenity povrch, na kterém by v pfipadé stfikani dochazelo ke zbyteéné
vysokym ztratdm natéru vlivem prostfiku (napf. trubkové mostni konstrukce). PouZziti ruéniho nanaseni
je vhodné takeé pfi drobnych opravach a lokalnich vad natéru.

Pomiicky pro ruéni nanaseni musi byt pouzivany vzdy jen pro jeden druh a odstin natérové hmoty. Po
skonceni praci musi byt provedeno jejich dikladné vyprani ve vhodnych rozpoustédlech, &i fedidlech
s naslednym vysusenim, pfipadné uloZzenim v nadobé s rozpoustédlem.

D.4.1.4 Postup aplikace Zarového nastiiku

Zarové stfikani mize byt provadéno vyhradné pracovniky, jejichZ zpUsobilost byla ovéfena na zakladé
pozadavk( normy CSN EN ISO 14918. Doklad o ovéFeni zptisobilosti daného pracovnika musi byt na
stavbé kdykoliv k nahlédnuti.

Pozadavky na jakost Zarového stiikani jsou pfredmétem piislusnych norem CSN ISO 14922 (&asti
1+4) a CSN EN ISO 2063.
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Zarové st¥ikani smi byt provadéno plamenem nebo elektrickym obloukem.

Pfi aplikaci kovového povlaku se musi dbat zvySené pozornosti na cistotu povrchu z divodu
dokonalého galvanického spojeni s ocelovym zakladem. Otryskani se v téchto pfipadech provadi az
na stuperi &istoty Sa 3 dle CSN ISO 8501-1. Bezprostfedné pred nastfikem musi byt povrch suchy a
zbaveny prachu, mastnot, okuiji, rzi, zbytk( abraziva a vSech necistot.

Zarové stfikani musi byt po otryskani provedeno v takovém &asovém intervalu, aby pfipraveny povrch
byl pfi zahajeni nastfiku jesté Cisty, suchy a nebyl viditeIné zoxidovany. Tato ¢asova prodleva musi byt
co nejkratSi a v zavislosti na mistnich podminkéach obvykle kratdi nez 4 hodiny. Nastfik se nesmi
provadét v podminkach, vyvolavajicich kondenzaci vlhkosti na podkladovém povrchu a teplota
povrchu se musi udrzovat nejméné 3°C nad teplotou rosného bodu vody ze vzduchu, aby se zabranilo
tvorbé puchyru.

Kovovy povlak musi byt nanesen v rovhomérné vrstvé s nominalni tloustkou alespori 100 um, pokud
neni pfedepsano jinak. Maximalni tloustka vrstvy by neméla pfesahovat 50 % nominaini tloustky
vrstvy.

D.4.15 Postup aplikace PKO v oblastech nadzemnich prechodu

Protikorozni ochrana na trubnim pfechodu zemé-vzduch musi byt provedena se zvlastni pedlivosti,
nebot na tomto rozhrani jsou systémy protikorozni ochrany vystaveny zvySenému namahani jednak
stfidanim teplot, teplotnimi rozdily, stfidanim vlhkosti, degrada¢nimu vlivu UV zafeni a enormnimu
mechanickému namahani. Izolace je zde prakticky ve vertikalni poloze vystavena soustiedénému
plUsobeni vySe uvedenych vlivi a systémy vyvinuté pro aplikaci do zemé ani do prostfedi atmosféry
nedokazou spolehlivé a dlouhodobé odolavat komplexu namahani v misté arovné terénu.Celkovy fez
protikoroznim systémem pouzivanym na ochranu pfechodll zemé-vzduch je znazornén na obrazku
v pfiloze P.2.

Potrubi ze strany “vzduch”, se po otryskani celého povrchu na stupen Cistoty Sa 3 opatfi zarovym
nastfikem slitinou Zinacor 850 v tl. 120 um. Povrch bude metalizovan od ukonéeni izolaéniho systému
(obvykle tovarni izolace) v zemi ulozenych €asti potrubi a bude pfesahovat do vysky min. 300 mm nad
uroven zemé, pfipadné navazovat na metalizovany povrch, pokud je soucasti systému protikorozni
ochrany u nadzemnich €asti potrubi. V pfipadé, Ze tovarni PE izolace je ukon&ena hloubé&ji nez 60 cm
pod urovni terénu, pak staci provést Zarovy nastfik do hloubky 50 cm. Ukoné&eni tovarni PE izolace
v zemi ulozené ¢asti potrubi bude srazen pod uhlem 30° a tato ¢ast izolace min. v rozsahu 250 +300
mm od kontaktniho mista bude také zdrsnéna napf¥. otryskanim.

Na vySe uvedeny povrch bude aplikovan nastfik termosetové PU izolani hmoty v tloustce vrstvy
1500 pum (v souladu s &l. D.4.1.1). Nastfik vrstvy PU termosetu (napf. Protegol UR 32-55, nebo Copon
Hycote 165 HB) je proveden s pfetaZenim pfes zkoseny konec tovarni (pfipadné jiné) izolace a na
druhou stranu az 300 mm nad uroven zemé&. Horni hranu PU povlaku — pokud vznikne — je tfeba srazit
pod uhlem 30° nejlépe Spachtli jesté za horka.

Kontaktni misto mezi tovarni izolaci a termosetovym nastfikem bude pfeizolovano dvéma vrstvami
paskového izolaéniho systému (1 ovin s 50 % prekrytim). Paska musi byt vzdy namotavana zespoda
nahoru, kolmo k ose potrubi a minimalné 15 cm na kazdou stranu od kontaktniho mista. Pouzita
paska musi mit ovéfenou kompatibilitu k obéma izolaCnim systémdm. Nejlépe systém Serviwrapdiky
optimalni kompatibilité ke vSem bézné pouzivanym izolaCnim systémdm.

Nasledné bude na plochu s nanesenou vrstvou PU izolacni hmoty, proveden nastfik kompatibilni kryci
vrstvy reflexniho natéru v tloustce min. 50 um (DFT), kterym bude prekryta vrstva PU povlaku
vystupujici nad povrch zemé&, a na druhou stranu az cca 30 cm pod uroveri terénu. Pfekryvaci natér
bude vzdy volen tak, aby byl kompatibilni zejména s navazujicim natérovym systémem v nadzemni
Casti zafizeni.

V pfipadé, Ze je nadzemni pfechod zhotoven z potrubi, které je opatfeno tovarni PE izolaci zasahujici
do oblasti pfechodu postupuje se nasledujicim zplsobem:

a) Trivrstva tovarni PE izolace konéi vys nez minimalné 30 cm nad urovni terénu:
Je tfeba srazit (napf. raspli) horni hranu PE izolace po celém obvodu trubky pod uhlem max.
30°. Srazeni hrany je tfeba provést velmi dikladné, aby pfechod ocelového povrchu na izolaci
byl co nejplynulejsi a v budoucnu nezadrzoval stékajici vodu (idealné ponechat srazeni hrany
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provedené v tovarné). Toto misto je tfeba dukladné prestfikat (dle pouzitého natéru i
opakovangé) natérovym systémem pouzitym na pfisluSnou nadzemni ¢ast zafizeni tak, aby se
dosahlo plynulého pfechodu mezi izolacemi. Vrchnim krycim naterem je tfeba prestfikat celou
obnazenou plochu PE izolace (v€etné pfipadného doizolovani svar(l) az minimalné na droven
terénu ve vrstvé min. 50 um (DFT).

b) Trivrstva tovarni PE izolace kon¢i niz nez minimalné 30 cm nad urovni terénu:

Opét je nutné dukladné srazit ukonceni PE izolace. Navazujici ocelovy povrch se otryska na
stupen Cistoty Sa 2% resp. Sa 3 (v souladu se zasadami v bodé D.3.1.2) v pfipadé aplikace
Zarového nastfiku. Zarovy nastfik dle postupu uvedeného vy$e je tfeba provadét pouze
v pfipadé, Ze hrana PE izolace (pfip. jeji ¢ast) kon&i zjevné pod urovni terénu, nebo je-li
korozni agresivita atmosféry v daném misté C4 a C5 dle bodu D.3.7. V opaéném pfipadé se
na otryskanyocelovy povrch (v€etné pfilehlé PE izolace) nanese PU termosetovy izolaéni
povlak tak, aby pfekryval tovarni PE izolaci min o 20 cm po celém obvodu potrubi a nad zem
dosahoval min. 50 cm. Tloudtka termosetové izolaéni vrstvy na kovovém povrchu musi
dosahovat min. 1500 pm. Naneseny pruh PU povlaku by zarovefi mél byt po celém obvodu
zhruba stejné Siroky. Kontaktni misto se opatfi izolani paskou jak je uvedeno vyse.
Povrstveni reflexnim natérem se provadi stejnym zplsobem jako v pfipadé ,a)".

D.4.1.6 PoZadavky na manipulaci a skladovani izolacnich materialti

Izolaéni materialy a natérové hmoty se skladuji a je mozno s nimi manipulovat, pouze za podminek
stanovenych vyrobcem. Natérové hmoty musi byt skladovany v Cistoté, v suchu, vzdy pouze
v originalnich obalech a v souladu s technickymi podminkami vyrobce.

D.4.1.7 Osveédceni montaznich pracovniku

Samostatné izolovat potrubi mohou pouze izolatéfi, ktefi absolvovali Skoleni v rozsahu daném
TPG 927 02, v€etné seznameni s bezpecnostnimi predpisy a na zakladé uspésné zkousky vlastni
platny izolatérsky prikaz. lzolatéfi musi byt prokazatelné seznameni s pouzivanymi technologiemi a
konkrétnim TLP pro provadénou akci. Dale musi byt seznameni se zasadami bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci, s hygienickymi pfedpisy a podminkami ochrany Zivotniho prostfedi.

Kontrolu izolaci mohou provadét pouze pracovnici, ktefi absolvovali Skoleni v rozsahu daném
TPG 927 03 a na zakladé uspésné slozené zkousky vlastni platny prikaz kontrolora izolaci.

Aplikaci natérovych systém(l a zarového zinkovani mohou provadét pouze zaskoleni pracovnici, ktefi
byli prokazateln& proSkoleni v zachazeni s pouzivanymi zafizenimi, podminkami pro zachazeni a
aplikaci pouzivanych materiald (dle doporuceni vyrobce) i se vSemi aplikovanymi postupy. Tito
pracovnici musi byt seznameni se zadsadami bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci a vybaveni viemi
potfebnymi ochrannymi pracovnimi prostfedky.

D.4.2 Montazni prace izolacnich spoji a chranic¢ek

D.4.2.1 Montéaz izolacnich spojt
PFi montazi izola¢nich spoju musi byt dale respektovany pozadavky uvedené v navodu vyrobce
Pfed navafenim IS do plynovodu musi byt provedeno méfeni izolaéniho stavu IS.

Po ukonCeni veskerych montaznich praci na IS, zahozu v zemi uloZeného IS zeminou a provedeni
kabelovych meéficich vyvodi od IS do PO-IS, se provede kontrola funkce IS méfenim dle
CSN EN 13509.

Méfici kabely je nutno navafovat na potrubi aluminotermicky, nebo pomoci pin-brazingu. Pfed
navarenim kabell na potrubi je nutno provést nedestruktivni kontrolu sily stény trubky.

D.4.2.2 Montaze na chréni¢kach

Pryzové uzaviraci manzety chranicek

Pro zajisténi dokonalého utésnéni chrani¢ky je nutno opatfit tésnéné plochy styku pryZové manzety a
povrchu kovu vrstvou pruzného silikonového tmelu. Tésnost manzZety k chrani€ce i plynovodu se
zajisti instalaci pasky z nerezavéjici oceli. Nerezova paska se zaizoluje min. 2 vrstvami izolaéni pasky.
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Pfed aplikaci pryZzové uzaviraci manzety chraniCky se musi styéné plochy ocelového povrchu
chrani¢ky s pryZovou uzaviraci manzetou ogistit mechanickym &isténim na stuperi St 2dle CSN EN
ISO 8501-1 a plynovod dokonale odistit od prachu, mastnoty a vlhkosti. U plastové chranicky se
povrch rovnéz ocisti od prachu, blata, mastnoty a vihkosti.

Plastové uzaviraci manzety chrani¢ek

Tato manzeta muze byt pouzita pouze v pfipadé, Ze chraniCka a chranéné potrubi jsou uloZeny
soustiedné. Postup instalace smrdtovaci manzety se musi vzdycky fidit pokyny vyrobce.

Pfed aplikaci je nutné zbavit konec chraniCky i misto zausténi potrubi do chrani¢ky veskerych
mechanickych necistot, olejll, mastnoty a vlhkosti. Oblast aplikace za tepla smrstované uzaviraci
manzety na chrani¢ce se musi dlkladné ocistit otryskanim na stuperi Sa 2/> nebo mechanicky na
stuperi St 3 dle CSN EN ISO 8501-1. U chraniéek provedenych z plastu se povrch zdrsni a dikladné
ocCisti od prachu, blata a jinych necistot, dale od mastnoty a vihkosti. Konec chrani¢ky a usek potrubi,
na némz bude chrani¢ka uzaviena, se mirnym plamenem pfedehfeji cca na 60°C. Pfedehfev se musi
provadét velmi opatrné zejména na izolovaném potrubi. Déle se na chranicku (s pfesahem na potrubi)
navine délena manzeta. ManzZeta se umisti, s ohledem na rozdil priimér( tak, aby byly zhruba stejné
plochy smrsténé manzety na chrani€ce i na plynovodu.

Stredici prvky chranic¢ek

Pro stfedéni potrubi v chrani¢ce se pouzivaji zasadné plastové stfedici prvky. Rozte¢ stredicich prvki
na potrubi je max. 2 m. Pfed instalaci stfedicich prvk( provést vzdy 100% jiskrovou kontrolu izolace
plynovodu. Na obou koncich chrani¢ky se vzdy provadi zdvojena montaz stredicich prvkd (prvni a
posledni stfedici prvek se umistuje ve vzdalenosti 100 mm od €ela chranicky), v pfipadé plynovodu
DN 300 a vysSich je zdvojenou montaz doporuc¢eno nahradit PE — sedly. Pfi udavani rozméru
plynovodniho potrubi pro volbu typu a poctu stfedicich prvk( se udava vzdy vnéjsi prlimér potrubi,
vCetné izolace. PF¥i zatahovani potrubi plynovodu DN 300 a vétSi do chrani¢ky je doporu¢eno opatfit
Celo potrubi objimkou s odvalovacimi prvky.

D.4.2.3 Provedeni mériciho vyvodu od IS a CH

Z navarkl na potrubi jednotlivych kabell musi byt odstranény ostré hrany, potrubi fadné ocisténo a
poté zaizolovano. Kabely jsou vyvedeny do propojovacich objektl a ukoneny na svorkovnici.
V propojovacim objektu izolaéniho spoje (POIS) je mozno dle pozadavku provozovatele umistit
regulacni odpor a pfepétovou ochranu.

D.4.2.4 Pozadavky na svareci personal a svarovaci zafizeni

Kvalifikace svareCu pro aluminotermické svarovani/pin-brazing kabelovych vyvodu zafizeni PKO je
stanovena jako zaskolovaci kurz dle CSN EN 050705 — ZP — 71 — 9 WO1.

Pfed zahdjenim svafelskych praci musi zhotovitel pfedloZit svafecimu dozoru PS ke schvaleni
podrobné udaje o svafeci technice a pouzitych pfistrojich, které musi byt ve shodé s doporuéenim
vyrobce svafovaciho materialu.

D.5 Zkousky a kontroly

D.5.1 Pripraveny ocelovy povrch

D.5.1.1 Vizualni kontrola

Vizuélni kontrolou se provadi vyhodnocovani &istoty pfipraveného povrchu dle pfedioh v normé CSN
EN ISO 8501-1. V pfipadé mistni opravy se Cistota dfive natfenych ocisténych povrchd hodnoti dle
pozadavkd CSN EN ISO 8501-2.

V ramci vizudlni kontroly se dale sleduje odstranéni vS§ech nedistot - okuji, koroznich zplodin, olej(,
mastnoty, prachu, zjevné vlhkosti, zbytkl po svafovani, zbytku abraziva atp.

D.5.1.2 Kontrola drsnosti povrchu
Tato kontrola se provadi pouze pfi pfipravé povrchu otryskavanim.
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Kotevni profil (drsnost povrchu) Ize zajistit vhodnym otryskavacim prostfedkem, proto by prvotni
kontrola méla sméfovat k duslednému dodrzovani spravného abraziva o vhodné zrnitosti.
V provoznich podminkach Ize provést kontrolu drsnosti povrchu jednoduse pomoci ISO komparatoru
drsnosti povrchu v souladu s CSN EN SO 8503-1.

D.5.1.3 Kontrola vihkosti povrchu

Zjevnou vlhkost na povrchu Ize snadno kontrolovat vizualné. Naproti tomu kontrola vihkosti, ktera neni
zjevna (zejména mikrokondenzace v poérech kotevniho profilu), je pomérné naroéna na instrumentalni
vybaveni a v podminkach provozu prakticky neproveditelna. Z tohoto divodu se provadi pfed vlastni
aplikaci natérovych systém( odhad pravdépodobnosti kondenzace vlhkosti v souladu
s CSN ISO 8502-4.

Obecné plati zasada, Ze teplota povrchu v dobé aplikace natéru musi byt minimalné 3°C nad rosnym
bodem vody v okolnim vzduchu resp. relativni vihkost vzduchu nesmi byt vy3si nez 80%.

Pomuckou pro kontrolu vihkosti mlize byt pfilozeni cigaretového papirku na pfipraveny povrch.
V pfipadé pochybnosti o obsahu vihkosti na povrchu je doporu€eno povrch preventivhé predehiat.

D.5.2 Izola€ni povlaky

V ramci kontroly izolacniho systému na stavbé se kontroluje vysledna kvalita izolacniho systému dle
CSN 03 8375, souvisejicich CSN a TPG 920 21.

D.5.2.1 Vizualni kontrola

Sestava se z posouzeni celkového vzhledu povrchu izolace, skladby a homogenity vSech vrstev
izolace. V izolaci nesmi byt dutiny nebo zvrasnéni, musi byt dodrzeno pFedepsané prekryti
jednotlivych vrstev. Tato kontrola se provadi na 100% povrchu izolace

D.5.2.2 Kontrola tloustky izolace

Provadi se v mistech, kde bylo na zakladé vizualni kontroly zjist&no podezfeni na zeslabeni izolace. V
téchto mistech se provede, mimo svar potrubi, ve tfech obvodovych kruznicich vzdalenych od sebe a
od okraje potrubi nejméné 600 mm kontrola tloustky izolace.

D.5.2.3 Kontrola prilnavosti izolace

Provadi se jak ke kovovému povrchu chranéného zafizeni, tak mezi jednotlivymi vrstvami izolace
pomoci destrukéni odtrhové zkousky. Pfi vystavbé nového uUseku plynovodu se bézné provadi
odtrhova zkouska pfilnavosti nahodné na 1 svaru ze 100. Uvedena kontrola se provede pfednostné
v mistech, kde je na zakladé vizualni kontroly podezfeni existence dutin. Opravy v tomto rozsahu
provadi zhotovitel na své naklady. V pfipadé podezieni na nedodrzeni technologie, nebo na vady je
mozné provadét destrukéni zkoudky Castéji. V pfipadé potvrzeni nedodrzeni technologie, nebo
nevyhovujicich vysledku jsou naklady na opravu hrazeny zhotovitelem. V opaéném pfipadé naklady
na opravu hradi (pfipadné opravu zajisti) objednatel — N4G pokud neni dohodnuto jinak.

D.5.24 Kontrola poréznosti izolace — jiskrova zkouSka

Velikost zkuSebniho napéti musi odpovidat druhu izolace dle TPG 920 24. Nejvy3si povolené
zkudebni napéti na stavbé je 25 kV. U viskoelastickych izolaci se jiskrova zkouSka provadi napétim 5
kV/mm + 5 kV, maximalné vSak 25kV.

Tato zkoudka se musi provést na 100 % povrchu izolace tésné pfed spusténim plynovodu do ryhy.

D.5.2.5 Kontrola kvality izolace provozovanych plynovod(

Kontrola se provadi nékterou z nedestruktivnich metod, nejastéji Pearsonovou, v intervalech danych
TPG 905 01, resp. provozovatelem.

D.5.2.6 Kontrola kvality izolace po tlakové zkouSce plynovodu

Po zhutnéni zdsypové zeminy plynovodu, minimalné po 3 az 6 mésicich od zahrnu, se provede
kontrola izolace napf. Pearsonovou metodou. Jedna se o kontrolu v zaru€ni dobé.
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D.5.3 Natéry
Natéry se kontroluji v souladu s CSN EN 1SO12944-7 a pozadavky uvedenymi v TPG920 23.

D.5.3.1 Vizualni kontrola

PFi vizualni kontrole natérii se hodnoti zejména rovnomérnost naneseni natéru, stejnorodost
barevného odstinu, kryvost a defekty jako jsou nenatfena mista, vrasnéni, puchyiky, kraterky,
odlupovani, trhlinky a stékani.

D.5.3.2 Kontrola tloustky natéru

Pro snadnéjsSi dosazeni pozadované suché tloustky natéru musi byt jiz b&hem aplikace provadéna
pravidelna kontrola tloustky mokrého filmu napf¥. pomoci hfebenovych mérek.

Méfeni tloustky suchého povlaku se provadi nedestruktivnimi metodami, kalibrovanymi pfistroji
v souladu s CSN EN ISO 2808.

Nejmens§i pfijatelna individualni zmérena tloustka suchého povlaku je 80% nominalni tloustky povlaku.
Individualni hodnoty mezi 80% a 100% nominalni tloustky suchého filmu jsou pfipustné, jestlize jejich
pocet nepfesahuje 10 % vSech naméfenych hodnot a celkovy pramér je rovny nebo vysSi nez je
nominalni tloustka suchého filmu.

D.5.3.3 Kontrola prilnavosti natéru

Méfeni prilnavosti natéru se provadi destruktivnimi metodami v pfipadé podezfeni na vady. Prilnavost
natéru je mozné kontrolovat pomoci mfizkové zkousky dle CSN EN ISO 2409, nebo odtrhovou
zkouskou pomoci odtrhomérd dle CSN EN ISO 4624.

D.5.4 Zarovy nastrik

D.5.4.1 Vizualni kontrola

Kontroluje se zejména kompaktnost a celistvost zarového povilaku, vyskyt nezadoucich puchyfu,
Céstic nepfilnutého kovu a vad, které mohou negativné ovlivnit Zivotnost ochranného povlaku.

D.5.4.2 Kontrola tloustky nastriku

Mé&feni tloustky kovového povlaku na feromagnetickém podkladu se provadi nedestruktivnimi
metodami. V provoznich podminkach plynarenstvi zpravidla magnetickymi tloustkomeéry dle
CSN ISO 2178 pfi respektovani obecnych zdsad dle CSN 1SO 2064.

D.5.4.3 Kontrola pfilnavosti a soudrznosti nastriku

Mé&feni pfilnavosti povlaku destruktivni vrypovou ,mfizkovou“ metodou (viz. CSN EN ISO 2063) se
provadi v pfipadé podezieni na zavady. Pfilnavost je vyhovujici, jestlize se neodlupuji Ctverecky
povlaku, vytvofené vrypy profezavajicim povlak az do zakladniho kovu. Pokud se prokaze
nevyhovujici pfilnavost je nutno povlak odstranit otryskdnim az na zaklad. Obvykle se pfi tryskani
Spatné Inouci povlak odlupuje.

D.5.5 Kontrola aplikace mechanické ochrany izola¢nich povlaki
e Geotextile

Provadi se vizualni kontrola té€snosti a kompaktnosti ovinu:
- Geotextilie musi byt navinuta bez vyrazného zvrasnéni a pfehybl
- Geotextilie musi byt navinuta rovhomérné bez vynechanych mist

Prekryti jednotlivych vrstev ovinu musi zajistit:
- tésné ovinuti v celé ploSe
- zabezpeceni proti vniknuti zeminy pfi zahozu pod geotextilii
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e Textilie vyztuzené cementovou smési

Pred zacatkem mechanického namahani mista s cementovanou textilii se musi zkontrolovat —
poklepem dostatecné vytvrzeni.

Pfed zahozem zeminou se provede kontrola prekryti jednotlivych vrstev t&ésného ovinu k potrubi
a zabezpeceni proti vniknuti zeminy pfi zahozu pod pasku s cementovym pojivem.

e Podsypové a obsypové materialy pro plynovodni potrubi
Pro obsypové a podsypové materialy a Upravu ryhy a dna vykopu plati TPG 920 21 a

TPG 702 04.
D.5.6 Izolaéni spoje a chrani¢ky
D.5.6.1 Kontrola pfed navarenim IS do potrubi

Tésné pred navafenim IS do potrubi plynovodu se provede zkouska dle TPG 920 26, jedna se
zejména o méfeni elektrického odporu IS, pfi pfiloZzeni stejnosmérného napéti min. 500V Provéreni
funk&nosti izolaéniho spoje - doplnit

D.5.6.2 Kontrola izolace IS na stavbé

Tloustka vnéjsi izolace spoje a pfilehlych Usekd musi byt dle pouzitého druhu izolace provedena tak,
aby vyhovéla jiskrové zkousce pfi zkuSebnim napéti 25 kV bez pfeskoku (TPG 920 21 a TPG 920 24).

D.6 Opravy vad

D.6.1 Opravy vad izola€nich povlakt

Opravy vad asfaltovych izolaci, izolaci z plastovych pasek, tovarnich PE izolaci a viskoelastickych
izolaci se provadéji podle TPG 920 21.

D.6.1.1 Opravy smrstovacich izolacnich manzet, rukavcu a pasek

Smrstovaci izolagni systémy jsou velmi u¢inné a spolehlivé, ale pouze pokud jsou spravné aplikovany.
Vady téchto izolaci Ize rozdélit do dvou skupin:

1) nedokonale smriténa (neprohiata) cela plocha manZety/rukavce/pasky, uzaviena vzduchova
bublina &i lepidlo nevyteklé po celém obvodu hrany smrstovaciho materialu;

2) pfehfata a prepalena mista, protrZzeni smrdtovaciho materidlu nebo nedodrZzeni minimalniho
poZzadovaného pfesahu na navazujici tovarni izolaci

Vady v prvni skupiné Ize opravit opétovnym nahfanim manzZety a natavenim adheziva (bublina i
adhezivum se po ohfati vytlaéi teflonovym véleCkem). V takovych pfipadech se musi ale zdsadné
provést ohfati celého povrchu manzety/rukavce/pasky a ne jen nejblizS§iho okoli vady, protoze jinak
vznikne ve smr§téném materialu vysoké pnuti a muze dojit i k roztrzeni manzety/rukavce/pasky.

Vady vyjmenované ve druhé skupiné Ize opravit pouze pokud rozsah poSkozeni neprekracuje velikost
10 x 15 cm. V takovém pfipadé je mozné vady opravit systémy pro opravy tovarnich plastovych izolaci
pomoci natavovacich zaplat napf. systém PERP KIT. V ostatnich pfipadech vady spolehlivé OPRAVIT
NELZE, a proto musi byt ve vSech pfipadech stanovenych technickym dozorem v nutném rozsahu
odstranéna a aplikovana znovu, nebo pfekryta dalSi smrStovaci manzetou. V Zadném pfipadé nelze
opravu provadét nékolika zaplatami lepenymi pfes sebe. Pfi nedodrZzeni poZadovaného minimainiho
pfesahu manzety pfes tovarni izolaci, kdy je vSak jeSté zachovan pfesah pfes tovarni izolaci po celém
obvodu, rozhoduje o vyméné manzety/rukavce pfisludny technicky dozor.

D.6.1.2 Opravy termosetovych izolaci

- Pro opravy termosetovych izolaci dodava kazdy vyrobce schvaleny opravarensky systém, ktery
sestava ze stejného termosetového materialu, avSak upraveného pro ruéni nanaseni natérem nebo

TISK: 17.4.2018 14:00 ,NERIZENY VYTISK — JEN PRO INFORMACI*




A Adéni ivni i i Vydani: 01
NETAGAS, 5.1.0. Zasady provaden’l pasivni proy’korgznl pomee Y
ochrany plynarenskych zarizeni :
Technicky pozadavek TP TO1 01 01 05 Uginnost od: 13.08.2014

stérkovanim. Pouziti opravného materialu na stejné bazi, ale jiného vyrobce neni na zafizeni N4G
povoleno.

- Pfi opravé vady se postupuje podle technologického postupu vyrobce. Pokud jsou zjistény pouze
drobné poéry vizolaCnim povlaku, které neprochazeji az na kovovy povrch izolované c¢asti
plynovodu, provede se pouze zdrsnéni a ocisténi okoli puvodniho povlaku tak jak je popsano vyse.
Oprava povlaku se provede nanesenim pfislusného schvaleného opravarenského termosetu ru¢nim
zpusobem.

- po dokonalém vytvrzeni, se provede kontrola opraveného mista z hlediska poréznosti izolaéniho
povlaku pfedepsanym zkusebnim napétim dle tloustky izolacniho povlaku (0,008kV/1um tloustky
povlaku).

D.6.2 Opravy mechanické ochrany izola¢nich povlaku

Oprava mechanické ochrany izola¢nich povlaki se provadi vyménou poskozené za novou. PFi
instalaci nové mechanické ochrany se postupuje dle bodu D.4.1.2 tohoto TP.

D.6.3 Opravy zkratovanych IS

Oprava izola€niho spoje se v pfipadé zjisténého zkratu provadi vyfezem stavajiciho a vsazenim
noveého izolacniho spoje dle 3.4 tohoto TP.

D.6.4 Opravy zkratovanych chranic¢ek

Oprava chranicky se provadi v pfipadé prokazatelného zjisténi zkratu (galvanického kontaktu
chrani¢ky s potrubim) napf. méfenim dle TPG 920 22 ¢&i na zakladé vysledkd z vnitini inspekce. PFi
navrhovani zplGsobu opravy chrani¢ky je nutno posuzovat kazdou chrani¢ku samostatné a druh
opravy vzdy volit v zavislosti na mistnich podminkach a druhu nalezené vady. Opravu chrani¢ky Ize
realizovat v zavislosti na pozadavcich maijitele kfizujiciho zafizeni bud pfekopem nebo opravou bez
zasahu do kfizujiciho zafizeni.

D.6.4.1 Oprava chranicky prekopem

Oprava pfekopem bude provedena pouze po pifedchozim souhlasu s majitelem kfiZujiciho zafizeni,
pfip. doplnéného o zplsob zajisténi nahradniho zpusobu provozu daného zafizeni (napf. objizdné
trasy, doCasna preloZka...). Pfed realizaci pfekopu bude rozhodnuto o ponechani chranicky (instalaci
noveé) na potrubi nebo o zruSeni stavajici chranicky.

OdtéZeni zeminy bude provedeno do hloubky 50 cm pod potrubi v horizontélni roviné. Sife spodni
gasti vykopu bude 1,5 m na kazdou stranu od osy potrubi. Sife horni &asti vykopu bude 2 m na
kazdou stranu od osy potrubi. Na chrani¢ku budou navafena oka pro upevnéni jefabovych lan pro
demontaz odfezavanych &asti chranicky a chrani¢ka bude demontovana. Uvolnéné ocelové stfedici
objimky budou odstranény a po opravé izolace bude provedena elektrojiskrova zkouska dle TPG 920
24.

V pfipadé rozhodnuti o ponechani chrani¢ky v daném misté, dojde k montazi nové chrani¢ky na nové
stfedici prvky instalované v pfedem uréenych rozestupech.. V pfipadé zruSeni chrani¢ky bude potrubi
zahrnuto, popf. budou provedena opatfeni k ochrané izolace a dalSi stavebni upravy k ochrané
potrubi (betonové pieklady apod.). Potrubi bude poté zahrnuto zeminou CSN 73 3050 a TPG 702 04,
pfipadné dojde k upravé kfizujiciho zafizeni.

D.6.4.2 Oprava chrani¢ky bez prekopu

Nejcastéji se zkrat vyskytuje na &elech chrani¢ky. Oprava tudiZz zadina uvolnénim potrubi odtéZenim
okolni zeminy a odfezanim &el na obou koncich chrani¢ky. Pokud se timto zkrat neodstrani, postupuje
se déle odfiznutim dalSich €asti chranicky k nejbliZsi stfedici objimce s vyskytem zkratu v rozsahu dle
moznosti a pozadavkd majitele kfizujiciho zafizeni a bezpecnosti provozu. Plvodni stfedici objimka
v misté zkratu bude sejmuta, bude provedena oprava izolace a plvodni objimka bude nahrazena
novou plastovou objimkou. Instalace novych stfedicich prvkd bude provedena dle bodu D.4.2.2
yotfedici prvky chraniCek®.

V pfipadé, ze se zkrat vyskytuje v misté pod kfizicim zafizenim a nelze zkrat odstranit vyménou
stavajici stfedici objimky, nasleduje nadzdvihnuti potrubi a podloZeni stavajicich stfedicich objimek.
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Pod stavajici stfedici objimky (v misté kontaktu s chrani¢kou) v chrani¢ce budou podsunuty izolaéni
vlozky z PE desky tloustky min. 5 mm a dvou vrstev pryzového dopravnikového pasu. Sitka podlozky
musi pfesahovat ocelova koleCka stfedici objimky min. 100 mm. Délka podlozky 500 mm musi byt
osové shodna s objimkou po zatazeni. Na zataZzené izolacni podlozky bude spusténo potrubi
plynovodu. Potfebna sila a vySka zdvihu potrubi a délka odkopu jsou zavislé na parametrech potrubi,
chrani¢ky a provoznim tlaku a budou pfed zahajenim praci stanoveny vypoctem.

Méfenim odporu potrubi — chraniCka a potencialovym méfenim potrubi a chranicky bude ovéfeno
odstranéni zkratu. Nasledné budou na obou koncich chrani¢ky nainstalovany plastové stredici
objimky. Po odméfeni vzdalenosti mezi spodni vnitini plochou chrani¢ky a spodni Casti stfedicich
objimek je nutné vymezit zjiStény rozdil ocelovymi podlozkami tak, aby opétovné pfivafena, odsunuta
Cast chrani¢ky podepfela potrubi plynovodu v celé délce stfedicich objimek.

Oprava bude dokon&ena svafenim odfiznutych &asti chrani¢ky a instalaci gichacky. Cela chraniek
budou uzavfena pryzovymi nebo plastovymi manzetami dle bodu D.4.2.2.

D.6.5 Opravy vad natérovych povlaku

Vyhodnoceni stavu existujicich natéra za Gcelem jejich obnovy a udrzby se provadi v navaznosti na
pokyny stanovené v normé CSN EN ISO 4628 dily 1-10.

Hodnoceni musi byt provadéno jednak z hlediska degradace samotnych natérl {j. intenzity, mnozstvi
a rozsahu obecnych vad, jakoz i hodnoceni stavu vlastniho povrchu pod natérem tzn. rozsahu a typu
korozniho napadeni.

Na zakladé vyhodnoceni rozsahu a mnozstvi jednotlivych projevi degradace se dle CSN EN ISO
4628 urci zda bude provedena dil¢i nebo Uplna obnova povrchové Upravy.

V pfipadé provadéni dil¢i opravy pouze na jednotlivych mistech poSkozeného povlaku, je nezbytné
nutné zajistit kompatibilitu stavajiciho natérového systému s novym povilakem a to bud
prostfednictvim potvrzeni vyrobce natérové hmoty (spojené se zarukou) nebo provedenim priakaznich
zkou$ek pfimo na zafizeni. Pfiprava povrchu pro takovyto zplsob obnovy poviaku se provadi
v souladu s CSN ISO 8501-2

V pfipadé provadéni celkové obnovy natérovych systému je nutno plvodni natéry dukladné odstranit,
nejlépe otryskanim. Otryskani zabezpeci zbaveni povrchu zejména od koroznich zplodin, zbytki
degradovanych natérG a souCasné dosazeni potfebného kotevniho profilu povrchu. Pokud chceme
povrch dokonale zbavit jakychkoliv zbytk( ptvodniho natéru, souasné s docilenim stavu povrchu do
kovového lesku, bez jakychkoliv zbytkd koroznich produktl, je nutno provést opakované tryskani
povrchu.

Udrzba natéri z diivodu korozniho napadeni je obecné nutna, jestlize je napf. prokézano prorezavéni
povlaku na stupen Ri 3 dle ISO 4628-3.. Provadéni udrzby muze byt v§ak ¢asto pozadovano z divodu
opotrebeni, zesvétleni, kfidovani i znedisténi.

PFi kontrole korozniho stavu zafizeni a konstrukci musi byt zvlastni pozornost vénovana zejména
mistdm, kde je nejvétsi moznost vzniku nebezpecného korozniho napadeni. Potencialnimi zdroji
lokalniho korozniho napadeni jsou pfedevsim spary, trhliny, pfeplatovani apod. Zvlastni pozornost je
nutno vénovat pfedevsim pfechodiim mezi betonovymi fundamenty a oceli, kde dochazi k vysokému
koroznimu namahani. V téchto pfipadech je nutno dbat na utésnéni spar mezi betonem a oceli
vhodnymi tésnicimi prostfedky. Povlaky ocelovych prvkd napf. Uloznych konstrukci zabudovanych
v betonu, musi zasahovat minimalné 5 cm do betonového zakladu.
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E Souvisejici dokumentace
E.1 Vystavené dokumenty a zaznamy
Forma
Nazev dokumentu (,P“ — papirova / Zpracovatel Misto ulozeni Doba uchovani
,E" — elektronicka)

zadné
E.2 Navazujici dokumentace
E.2.1 Zakladni obecné zavazné pravni predpisy
21/1979 Sb. Vyhlagka SUIP a CBU, kterou se uréuji vyhrazena plynova zafizeni a

stanovi nékteré podminky k zajisténi jejich bezpecnosti, ve znéni
pozdéjSich predpisu

22/1997 Sb. Zakon o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni
nékterych zakonl ve znéni pozdéjsich predpisl

24/2003 Sh. Nafizeni vlady, kterym se stanovi technické poZadavky na strojni vyrobky

85/1978 Sb. Vyhlaska SUIP o kontrolach, revizich a zkouskach plynovych zafizeni ve
znéni pozdéjsich predpisl

458/2000 Sb. Zakon o podminkach podnikani a o vykonu statni spravy v energetickych

odvétvich a o zméné nékterych zakonu (energeticky zakon)

E.2.2 Externi technické predpisy

Ceské technické normy, Technicka pravidla a Technicka doporuéeni

CSN EN 1594 (38 6410) Zafizeni pro zasobovani plynnem — Plynovody s nejvy$Sim
provoznim tlakem nad 16 barl — Funkéni pozadavky.

CSN EN ISO 2063 Zarové stiikani — Kovové a jiné anorganické povlaky — Zinek, hlinik
a jejich slitiny

CSN EN ISO 4628 dily 1-10 Natérové hmoty — Hodnoceni degradace natér — Klasifikace

mnoZstvi a velikosti defektd a intenzity jednotnych zmén vzhledu

CSN EN ISO 8501-1 (03 8221) PFiprava ocelovych povrchl pfed nanesenim natérovych hmot a
obdobnych vyrobk( — Vizualni vyhodnoceni &istoty povrchu — Cést
1: Stupné zarezavéni a stupné pfipravy ocelového podkladu bez
povlaku a ocelového podkladu po Uplném odstranéni pfedchozich
povlaku.

CSN EN ISO 8503 dily 1-5 Priprava ocelovych podkladd pfed nanesenim natérovych hmot a
obdobnych vyrobku — Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych
ocelovych podkladd

CSN EN ISO 8504 dily 2 a 3 Pfiprava ocelovych podklad( pfed nanesenim natérovych hmot a
obdobnych vyrobkd — Metody pfipravy povrchu

CSN EN I1SO 9223 (03 8203) Koroze kovt a slitin. Korozni agresivita atmosfér. Klasifikace

CSN EN 10289 Ocelové trubky a tvarovky pro potrubi uloZzena v zemi nebo ve
vodé — Vnéjsi natérové epoxidové a modifikované epoxidové
povlak

CSN EN 10290 Ocelové trubky a tvarovky pro potrubi ulozena v zemi nebo ve

vodé — Vnéjsi natérové polyuretanové a modifikované
polyuretanové povlaky

CSN EN ISO 11126 dily 4 a 6 Priprava ocelovych podklad(i pfed nanesenim natérovych hmot a
obdobnych vyrobku — Specifikace nekovovych otryskavacich
prostredkl
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CSN EN 12068

Katodicka ochrana — Vnéjsi organické povlaky pro ochranu proti
korozi v zemi nebo ve vodé uloZenych ocelovych potrubi a
pouzivané za pUsobeni katodické ochrany — Paskové a smrstovaci
materialy

CSN EN ISO 12944 dily 1- 8 Natérové hmoty — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci

ochrannymi natérovymi systémy

CSN EN 12954 (03 8355)

Katodicka ochrana kovovych zafizeni ulozenych v pidé nebo ve
vodé — VSeobecné zasady a aplikace na potrubi

CSN EN ISO 13443 (38 6110) Zemni plyn — Standardni referenéni podminky

CSN EN ISO 14919

Zarové stiikani — Draty, ty&inky a kordy pro stfikani plamenem a
stiikani elektrickym obloukem - Klasifikace - Technické dodaci
podminky

CSN EN ISO 14922 (&asti 1+4) Zarové stfikani — Pozadavky na jakost pfi Zarovém stfikani

konstrukci

CSN EN ISO/IEC 17000

Posuzovani shody — Slovnik a zakladni principy

CSN 03 8332 Ochrana proti korozi. Zkouseni paskovych izolaci a smrstovacich
material( z plasta

CSN 03 8350 Pozadavky na protikorozni ochranu uloznych zafizeni

CSN 03 8375 Ochrana kovovych potrubi uloZenych v pdé nebo ve vodé proti
korozi

CSN 03 8376 Zasady pro stavbu ocelovych potrubi ulozenych v zemi. Kontrolni
méreni z hlediska ochrany pfed korozi

TPG 905 01 Zakladni pozadavky na bezpe&nost provozu plynarenskych
zafizeni

TPG 702 04 Plynovody a pfipojky z oceli s nejvysSim provoznim tlakem do 100
bard véetné

TPG 920 21 Protikorozni ochrana v zemi uloZzenych ocelovych zafizeni. Volba
izolaénich systémi

TPG 920 23 Ochrana kovovych objektd a zafizeni proti atmosférické korozi

TPG 920 24 Zasady provadéni jiskrovych zkousek ochrannych povlaki
vysokym napétim

TPG 920 25 Omezeni korozniho ucinku bludnych a interferennich proudu na
ulozna zafizeni

TPG 920 26 Katodicka ochrana potrubi ulozenych v zemi

TPG 927 02 Odborné kurzy. Pfiprava osob k ziskani odborné zpusobilosti k
izolovani plynovych zafizeni ukladanych do zemé nebo ulozenych
vV zemi

TPG 927 03 Odborné kurzy. Pfiprava osob k ziskani odborné zpusobilosti ke

kontrole izolaci plynovych zafizeni ukladanych do zemé nebo
uloZenych v zemi

Zahraniéni technické predpisy

DIN 30670

Polyetylenova izolace ocelovych trubek a tvarovek

CSN EN ISO 21809-1

Naftovy a plynarensky pramys| - Vnéjsi povlaky potrubi uloZzenych v zemi
nebo ve vodé pouZzivanych v potrubnich pfepravnich systémech - Céast 1:
Povlaky z polyolefinu (tfivrstvy PE a tfivrstvy PP)

DIN 18820 dily 1-4

Laminate aus textilglasverstarkten ungesattigten Polyester- und
Phenacrylatharzen fur tragende Bauteile (GF-UP, GF-PHA)

(Pryskyficné kompozitni materialy z nenasycenych polyesterd a fenyl-
akrylatd vyztuzenych skelnymi vliakny (GF-UP, GF-PHA)

DVGW GW 340 FZM-Ummantelung zum mechanischen Schutz von Stahlrohren und —
formstuicken mit Polyolefinumhullung
(Cementova mechanicka ochrana povlakd ocelovych trub a tvarovek z
polyolefin()

API-RP 5L2 Doporuceny postup pro vnitfni povlaky potrubi pro nekorozivni plyn
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E.2.3 Ridici dokumenty Spoleénosti
Smérnice:
SM_TO01_01_01 Technicka podpora

Technicky pozadavek:

TP_TO01_01_01_03 Zasady pro projektovani, vystavbu, rekonstrukce a opravy VTL plynovodd a
pfipojek do 100 bar

F Zavérecna a prechodna ustanoveni

1. Uginnosti tohoto technického pozadavku se zrusuje Fidici dokument:

TGN_TX _EO1_06_01 Zasady provadéni pasivni protikorozni ochrany plynarenskych zafizeni ze
dne 1.1.2009.

2. Tento technicky pozadavek nabyva ucinnosti dnem jeho vydani.

P Prilohy

P.1  Protikorozni ochrana potrubi v misté kontaktu s podpé&rou/objimkou.............ccceeiiviiiiiiinniinnn. 33
P.2  lzolani systém na pfechodu zeme&-VZAUCH ............coooiiiiiiiiiii e 34

TISK: 17.4.2018 14:00 ,NERIZENY VYTISK — JEN PRO INFORMACI*




A Adéni ivni i i Vydani: 01
NETAGAS, 5.1.0. Zasady provaden’l pasivni proy’korgznl pomee s3T5
ochrany plynarenskych zarizeni :
Technicky pozadavek TP TO1 01 01 05 Uginnost od: 13.08.2014

P.1 Protikorozni ochrana potrubi v misté kontaktu s podpérou/objimkou

Zarovy nastfik Zinacor 850
v tloustce 120 um

Otryskany povrch na
stupen Cistoty Sa 3

Natérovy systém
100 + 100 + 60 um

Stavajici navazuijici
natérovy systém

/

“ »

Podpéra (objimka)

“ »
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Profilovana gumova
podlozka
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P.2 lzola€ni systém na prechodu zemé-vzduch
Av -
! i Sténa trubky
. : /
Ukos horni hrany : / Navazujici natérovy
PUR povlaku ! / systém
1
; / Otryskany povrch
. : (Sa 3)
i
E ; Reflexni nater
g i / A
o I
™ i
£ i
€ !
: Vzduch
1
i i
i Zeme
i
i
I 4 7 4 r y A o
! Zarovy nastrik v
1
£ |
o !
o 1
oo i
i
i
1
i Termosetovy
| e v
i PUR nastfik
[}
|
-y !
1
i
1
e i
1
Izolaéni paska i Tovarni izolace
|
i (PE, Asfalt, PU,...)
[}
i
i
A
1

TISK: 17.4.2018 14:00 ,NERIZENY VYTISK — JEN PRO INFORMACI*



