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NET4GAS s.r.o.
QA VZ "NDT kontroly — HP Pipeline DN1400"

DATE

27.05.2019

QUESTION
Mdm dotaz ohledné bodu 8.3 ii ZD
1.
Certifikat ISO 17025 — Dodavatel tento certifikdt ma, ale nds subdodavatel je certifikovan
dle 17020. CoZz norma 12732 bod 4.5.2 pfipousti jak 17025 tak i 17020.

NDT specifikace:

2.

5.3.4 - “...all insulation material and coatings removed) up to the distance from the weld
edge on both sides specified by the NDT supplier, but max. 120 mm.” — prosim o
upresnéni svareci konfigurace pro kontrolu minimalni vzdalenosti pro AUT systém

3.

5.3.4 - “The AUT system shall successfully demonstrate the testing written procedure
capability of detection and evaluation of defects on a reference sample of girth weld
provided by the Employer. The detailed description of demonstration process and
reference sample is state in separated Employer document.” — m(zu poprosit o zaslani
tohoto dokumentu pro kontrolu pozadavk( na validaci a verifikaci?

4,

5.3.5 - Acceptance Criteria of AUT — Vysledky ToFD a PA se mohut nepatené lisit od AUT.
musi byt ovéfeno interné a se zdkaznikem

5.

5.3.3-EN ISO 13588, Class B: “Tests using ultrasonic PA technique, using S-scan at fixed
probe position to weld (line scan) for longitudinal and transverse defects.” - Systémy
Applus + RTD Rotoscan AUT budou pracovat v souladu s normou EN I1SO 13588 Level B
(pozice s pevnym uhlem a spevnou sondou mohou byt pouZity s pfidavnym ToFD).
Indikace prenosu budou detekovany v systému Applus + RTD AUT konvencénimi sondami
a nikoli sondami PAUT.

ANSWER
1. Zadavatel si neni zcela jisty poloZzenym dotazem. V pfipadé, Ze dodavatel
disponuje kvalifikacnim predpokladem definovanym v zadavaci
dokumentace, neni nutné predklddat splnéni kvalifika¢niho predpokladu
poddodavatelem. 2. Zhotovitel plynovodu nebyl prozatim vybran a proto
zadavatel nemzZe tuto informaci blize specifikovat. Trubky jsou dodavany s
ukosem tvaru V 30+5, -0. U automatového svarovani se o¢ekava uprava
ukosu. 3. Ovéreni Uspésnosti demonstrace celého systému bude vychazet
z pozadavkl Technické specifikace (Pfiloha €. 1 - zaddvaci dokumentace) a
pozadavk( ASME Code Sekce V, Clanek 4, Mandatory Appendix 1X:2017 a
DNV DNVGL-RP-F118:2017. 4. Ano, vysledky nemusi byt shodné, nicméné
zadavatel shodu nepozaduje. PA vyhodnocované na zakladé délky vady a
amplitudy signalu dle EN I1SO 19285 AL2 mUZe byt mirné odlisné od TOFD
vyhodnocované na zakladé délky vady a vysky vady dle EN ISO 15626 AL1.
Staci kdyz jedna technika vyhodnoti stejnou vadu jako nevyhovujici a
potom je nutnd oprava. V takovém pripadé se konzervativné vezme
nejvétsi rozsah vady zjistény z obou technik.
5. Zadavatel poZaduje feseni v souladu s Technickou specifikaci (Pfiloha ¢. 1
- zadavaci dokumentace). Z dotazu neni zfejmé zda budou pouzivany PA
sondy a co je presné mysleno vyrazem "indikace prenosu".
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