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1. VSeobecné

1.1 Oblast platnosti

Tato norma je platna pro zakladni natér dili v zavodech MEILLER (viz bod 2), jakoZz i pro nakupované
dily (viz bod 3). Zakladni natér slouzi jako podklad pro kone¢né lakovani.

1.2 Druh laku, tfida ochrany proti korozi

2-K epoxidovy zakladni lak. Bez vrchniho laku odpovida zakladni natér tfidé ochrany proti korozi G3
podle WN 0000 0391 674.

1.3 Souvisejici dokumenty

WN 0000 0391 504, Stupné koroze ocelovych povrchu a tfidy jakosti pro tryskani ocelovych ploch pro
ochranné natéry.
WN 0000 0391 674, Tridy ochrany proti korozi.

1.4 Priprava povrchu

Olej, mastnoty a podobné nedistoty je nutné odstranit odmasténim/ mytim.

Pfedem je nutno vhodnym opatfenim zajistit (zakrytim), aby pouzitim &isticiho postupu nebyla omezena
funkénost dill. Zvlastni pozornost je nezbytné vénovat ochrané pred poskozenim a usazeninami u
vnéjsich a vnitfnich zavitd, uloZeni s licovanim a u kluznych ploch.

Povrch je tfeba pfipravit mechanicky, nejlépe tryskanim. Toto plati také pro dily z profil(/ plech(
valcovanych za studena. Na dilech z polotovaru valcovanych za tepla odstranit vSechny, i pevné pfilnuté
okuje po valcovani.

Dbat na event. nutnou pfedupravu pred zakladnim natérem (fosfatovani, pasivace, adhezivni pfisada,
svafovaci podklad).

PFi zdvojeni plecht musi byt k sobé pfiléhajici plochy ociStény a natfeny natérem pro svareni v tloustce
vrstvy cca 20um.

Studené Casti je nutno pred zakladnim natérem ohtat na teplotu haly, min. 15°C (dbat na rosny bod,
zabranit srazeni pary!). Ureni rosného bodu: viz EN ISO 8502-4.

Tryskani dle EN ISO 8504-2:

Odstranéni rzi popf. okuji tryskanim az na normou stanoveny stupen €istoty Sa 2%2 dle EN ISO 12944-4,
podle dilu a tryskaciho zafizeni za pouziti oblého nebo ostrohranného tryskaciho prostfedku.

Pfitom dodrzet stupef drsnosti ,jemny (S)*“ nebo ,jemny (G)“ dle EN ISO 8503-1 s hloubkou drsnosti Rz
mezi 25 a 45uym (normativ 35um).

Tryskaci zafizeni je tfeba provozovat tak, aby poZadovany stupen Cistoty byl dosaZen pfi co nejvice
mozné konstantni, optimalni hloubce drsnosti.

Prach a zbytky tryskaciho média kompletné odstranit (zkouska dle EN ISO 8502-3).

Dbat na kovove gisty, suchy povrch, zbaveny prachu a mastnoty.

Zakladni natér musi byt nanesen do 2 hod. po tryskani!

Datum natéru zakladni barvou:

Dily, které jsou transportovany nebo meziskladovany bez vrchniho laku, je nutno oznacit datem, kdy byl
proveden zakladni natér (napf. orazitkovanim). Toto oznaCeni musi byt pfelakovatelné, aniz by
prosvitalo, nebo musi byt mozno ho odbrousit.

Protikorozni ochrana zakladniho natéru je dimenzovana maximalné na 6 meésicl skladovani na nekryté
ploSe. Dal$i zpracovani by v§ak mélo probéhnout do 3 mésica.
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1.5 Pozadavky pro sklapéci nastavby
Funké&nost dilu nesmi byt zakladnim natérem omezena.
Obzvlastni peclivost vénovat korozi ohrozenym hranam, rohim, mistim presahu a $patné pfistupnym
mistlm, pantim a uzavérim.

Natér zakladni barvou musi byt bez viditelnych povrchovych vad jako napf. krateru, bublin, péra a
vmeéstku.

Natér zakladni barvou se musi podle svého stafi, v nebrouseném i brouseném stavu, nechat bez rusivé
zmeény povrchu vylepsit a pfelakovat.

Pouzité laky nesméji obsahovat tézké kovy jako arzen, kadmium, chrom a olovo.

Hlavni pozadavky na prilnavost a odolnost proti korozi:

Trida ochrany proti korozi dle WN 0000 0391 674 G3
Tloustka vrstvy*) na tryskaném/ hladkém povrchu (1ISO | 60 +40 / 40 +20um
19840/ EN ISO 2808)
Pfilnavost - mfizkova metoda (EN 1SO 2409) Gt0-Gt1
Zkouska Skrabanim (DIN-odborna zprava 63) K2
ZkouS$ka v neutralni solné mlze NSS (EN I1SO 9227):
Délka zkousky 240h
Stupen koroze (EN I1SO 4628-3) Ri0
Stupen vyskytu bublin (EN ISO 4628-2) 0(S0)
Prinik pod barvu ve vihkém stavu Imm
ve stopé po ryhach (EN ISO 4628-8)
Zkouska sSkrabanim 60min po konci pokusu K2
Koroze hran (DBL 7399) KR1
Zkouska kondenzacni vlhkosti-konstantni klima CH (EN 1SO 6270-2):
Délka zkousky 240h
Stupen vyskytu bublin (EN ISO 4628-2) 0(S0)
Zkouska Skrabanim 60min po konci pokusu K2

*) MéfFeni tloustky vrstvy na tryskaném povrchu dle ISO 19840 pomoci magnetického indukéniho
pristroje, ktery byl kalibrovan na hladky ocelovy povrch. Pro stupen drsnosti ,jemny“ je nutno odedist
korek&ni hodnotu 10um.

Stanovenych 60+40um plati pro pfedepsany stupen drsnosti jemny.

Pocet méreni tloustky vrstvy: podle ISO 19840, tabulka 1. Je uc¢elné rozdélit méfeni na rizné Casti
vyrobku (napf. korba: Obergurt, Untergurt, Riickwand, Stirnwand, Stabilager). PoCet méfeni na dilech,
popf. ¢astech:

<1m*/1m plochy/délky 25 méFeni, >1<3m?®/m 210 méfeni, >3<10m*/m 215 méreni.

Pozadavky se kryji s naroky vyrobcu uzitkovych vozidel Daimler a MAN pro 2K EP zaklad:
DBL 7390, zpusob provedeni 40
M 3162-A
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2. Zakladovani dilt v zadvodech MEILLER
Uvolnéné laky v ramci skupiny Meiller
Oznaceni C. produktu | Vyrobce Barva Upozornéni
SPR65000 i
2K EP-Primer PPG | bézovoseda |Munchen Karisruhe, Uim, Sakarya,
T-L650G000 Niepolomice
2K Hydro-EP-Grund WPX76700 PPG Sedobézova | Slany
2K-HS-EP-Primer SPR91001 PPG béZova ~ RAL )

1001 Miinchen, Slany, Sakarya
2K-LKW-Reaktionsprimer P565-767 PPG bézova Miinchen, Alu-Briicken
2K-HS-Nass-in-Nass-Fuller P565-897 PPG svétle Seda | Minchen, Alu-Briicken
1K Primer SPR5320IMN |  PPG matna bila | SIany. Pouze pro opravné prace.

Zaklad pro svareni, pouze lokalné
SPR10002-ZL Pouze pro opravné prace.
1K Primer (Spraydose) . . PPG Sedobézova | Minchen, Slany, Karlsruhe, Ulm,
(D8421 in ,PL") Sakarya, Niepolomice
2K-EP Harter BB01Z005 Kansai bezbarva Sakarya
2K EP Primer / Fliller BA16G016 Kansai svétle Seda | Sakarya

3. Zakladovani nakupovanych dild
Zakladni natér nakupovanych dild musi zpravidla splfiovat stejné pozadavky, jako zakladni natér
sklapécich nastaveb vyrobenych u firmy MEILLER, to znamena stupen ochrany 3 (tfidy G3, K3) podle
WN 0000 0391 674. Tfida je uvadéna na vykrese.
Upozornéni: praskové lakovani je jako zakladni natér nepfipustné.

Pozadavky na nakupované dily:
Tloustka vrstvy na tryskanych dilech se stupném drsnosti ,stfedni“ (odlitky, vykovky): 80 +40um.
Ostatni pozadavky jsou shodné s tabulkou v bodé 1.5.

Pro KTL-zaklad plati norma WN 0000 0391 455.

Vhodné aplikace:

1. stupen zpracovani
Preduprava

2. stupen zpracovani

Druh dilu Zakladni natér

Dily z valcovanych vyrobku
(plech, trubka, tycovina)

2K-EP (60 +40um) nebo

Otryskany Sa2’%, stuperf drsnosti ,jemny* KTL (20-30um)

2K-EP (80 +40um) nebo

Odlitky, vykovky KTL silnovrstvy (~40um)

Otryskany Sa2'%, stupen drsnosti ,stfedni®

Kovové éisty' / moFeny a zinkofosfatovany
nebo pozinkovany a pasivovany 2
nebo Zarové zinkovany?® a oCistény

Specialni dily
(napf. soustruzené)

2K-EP (60 +40um) nebo
KTL (20-30pm)

"Kovové ¢&isty: zbaveny okuiji, koroze, fadné umyty a odmastény.
2Dle WN 0000 0391 506 Galvanické zinko-niklové poviaky
3Dle WN 0000 0391 666 Zarové zinkovani
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4, Uvolnéni

Pomoci zkusebni zpravy prvniho vzoru 0703 0391 219. Prabéh nanaseni vrstvy véetné pfipravy povrchu
a predupravy, stejné jako technické informace a bezpec¢nostni datové listy nanasené latky je treba
pfedat Useku Rizeni jakosti MEILLER.

Na zadost je tfeba predlozit zkusebni desky podle normy WN 0000 0391 656, pfedupravené a
nalakované zplsobem odpovidajicim lakovanym dilim.

5. Historie zmén
Index f: Vy€lenéni zékladniho natéru hydraulickych komponent do samostatné normy (WN 0000 0391
454 Zakladni natér hydraulickych komponent).
Index g: Oznaceni a produktova ¢&isla uvolnénych lak.
Index h: Pfepracovano €lenéni a do bodu 2 doplnén Kansai-zaklad.
Index i: Doplnény laky pro ,PL" a upozornéni: praskové lakovani jako zakladni natér neni povoleno.




