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L PREAMBULE

Tyto technické dodaci a pfejimaci podminky (dale jen TDPP) jsou zavazné pro vyrobce
a dodavatele brzdovych 3paliki (déle jen vyrobce), organizadni jednotky Ceskych drah a dale
vyrobce a opravce ZelezniCnich kolejovych vozidel Ceskych drah, Zelezni¢nich kolejovych
vozidel jinych majiteld zafazenych u Ceskych drah a Zeleznignich kolejovych vozidel jinych
majitelll pfechodnych na Ceské drahy jako objednatele a2 odbératele (dale jen odbératel)
uvedeného v kupni smlouvé. TDPP se vztahuji na objednavani, vyrobu, zkouleni, pfejimku a
dodavani brzdovych Spalikd, uvedenych v pfiloze 1 téchto TDPP.

Pro brzdové 3paliky neuvedené v pfiloze 1 jsou tyto TDPP zavazné pokud Zeleznini
kolejova vozidla jimi vystrojena maji pfechodnost na CD, napf. historick vozidla a pod.

II. NAZVOSLOVi
iL.} DEFINICE

Brzdovy ¥palik je vym&nna soudast §palikovych brzd, kterd je pfi brzdéni pfitlatovana
na jizdni plochu kol Zelezniénich kolejovych vozidel. Provozem vozidel dochazi k jejich
postupnému opottebeni - nesmi dojit k destrukci Spaliku - s naslednou vyménou.

1.2 ROZMEROVE DISPOZICE
Rozmérové dispozice brzdovych 3paliki jsou ziejmé z vykresi dle pfilohy 1.

113 NAZVOSLOVICASTI

2) Brzdovy 3palik - (dale jen 3palik) odlitek ze edé litiny legované fosforem

b) Vyztusna vlozka brzdového $paliku (dale jen vioika) - vytvarovany ocelovy pas
vkladany do formy a zalévany do $paliku pfi jeho vyrobé

¢) Cinna plocha brzdového 3paliku - plocha 3paliku, ktera doseda na jizdni plochu kola.

d) Dosedaci plocha brzdového Spaliku - plocha, kterou Spalik doseda na botku zdrze.

&) Oko brzdového Spaliku - &ast $paliku s dirou na strané dosedaci plochy, kterou se
3palik uchycuje do botky zdrze pomoci kiinu.

f) Vodici patka brzdového 3paliku - nélitek Spaliku, ktery objima okolek a zajidtuje
stalou polohu §paliku vii¢i jizdni ploSe kola.

114 SKUPINA VYROBKU

Skupina vyrobki je mnoZina vyrobkii stejného druhu vyrobenych z jedné tavby,
nesoucich znatku stejné skupiny.

III. VSEOBECNA CAST
I1i.1 POPIS

Spalik se sklada z télesa ze Sedé litiny a viozky zalité do 3paliku pfi jeho vyrobé. Pro
dosaZeni dobrych tfecich vlastnosti se litina leguje fosforem.
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112 FUNKCE

Spalik je sougast délené brzdové zdrZe, ktera slouZi k vyvozovani brzdici sily na
obvodu kola zelezni¢niho kolejového vozidla.

.3 MONTAZ A VYMENA

gpallky Jsou na ZelezniCnich kolejovych vozidlech uchyceny v botkach zdri pomoci
klint. Po opotiebeni jsou vyjimany a nahrazovany novymi.

1.4 POKYNY PRO SMLUVNI ZAJISTENI DODAVKY

Spaliky se v kupni smlouvé identifikuji:
a) nazvem "BRZDOVY SPALIK + specifikace dle typu®
b) Cislem vykresu
V kupni smlouvé bude uvedeno, Ze jeji nedilnou sou&asti jsou tyto TDPP.

IV. VYROBCE
IV.1 OPRAVNENI K VYROBE
Vyrobcem $palikii miize byt pouze subjekt, ktery:

a) vlastni opravnéni k vyrob€, vydané statni spravou (napf. Zivnostensky list)
b) vlastni opravnéni k vyrob& udélené Ceskymi drahami.

IV.2 DELEGACE POVINNOSTi VYROBCE NA SUBDODAVATELE

Vyrobce je povinen delegovat povinnosti vyplyvajici z téchto TDPP na své
subdodavatele. Toto se tyka pfedeviim prilkazii kvalitativnich viastnosti subdodavek a

vykonavéni &innosti piejimajiciho organu.

IV.3 KVALITA VYROBY

Vyrobce je povinen prokazat systém fizeni jakosti, kte:y splituje poZadavky t&chto
TDPP piipadng 1SO 9002 a dalsi. Ceské drahy si vyhrazuji pravo provadéni provérek odborné
zplisobilosti vyrobce a subdodavateli v rozsahu stanoveném vyhlaskou UIC 832.

IV.4 VYROBNI DOKUMENTACE

Vyrobece je povinen pouzivat k vyrobé 3paliku platnou vyrobni dokumentaci
evidovanou v Ustfednim technickém archivu CD.

IV.5 IDENTIFIKACE VYROBCE

Vyrobee $palikil je povinen kaZdy vyrobek oznalit svoji znatkou. Znatku vyrobci
ptidéluje a o znatkach vede evidenci CD DOP odbor 012.
Prehled znadek pridélenych virobclim je uveden v informativni &sti téchto TDPP.
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IV.6 POVINNOSTI VYROBCE VZHLEDEM K PREJIMACI €D

Vyrobce umoZni piejimadi CD (dale jen prejimat) Fadné vykonavani technického
dozoru nad vyrobou a zkoufenim. Vyrobce vyda pfejimaéi povoleni ke vstupu do zavodu a
provede Skoleni o bezpetnosti pii praci v rozsahu bezpe&nostniho $koleni u svych pracovnikd.
Vyrobce pifidéli prejimadi samostatné pracovisté s kancelafskym vybavenim a umoZni mu
bezplatné pouZiti telefonu a faxu ke sluzebnim udelim. Vyrobce je povinen na pozadani
pfedloZit vyrobni dokumentaci k nahlédnuti piejimali, ktery je povinen o obsahu vyrobni
dokumentace zachovat midenlivost. Piejima& je opravnén kontrolovat, zda ustanoveni
vykresové dokumentace jsou plnéna subdodavateli, a to jak formou dokumenti predanych
vyrobei od subdodavateld, tak i formou pfipadného sledovani procest vyroby u subdodavatele.
Vyrobee piejimadi zajisti vhodné ubytovéani za dhradu podle platnych piedpist pro piejimate
ve svém ubytovacim zafizeni podle moZnosti, jestlize pfejima& uplatni pozadavek na ubytovani
do dvou dnl od obdrieni poZadavku na pfejimku. Vyrobce brzdovych $paliké uréi
odpov€dného pracovnika oddéleni jakosti s nimz bude piejima® projednavat viechny
nedostatky zjiSt€né v prib&hu vyroby, provéfovani, zkouSeni a pfejimky u vyrobce i u
pripadnych subdodavateld.

IV.7 ZKUSEBNI ZARIZENI

Zku3ebni zafizeni pro kontrolu parametrl 3paliki, jejichz kvalitativni ukazatele jsou
pfedepsany témito TDPP musi byt udrZovano v provozuschopném stavu. UZita méfidla musi
byt schvdleného typu ve smyslu zikona o metrologii & 505/1990 Sb.. ZkuSebni zafizeni
pozadované t&mito TDPP musi byt ve vlastnictvi vyrobce, s vyjimkou zafizeni k méfeni
radioaktivity.

V. VYROBA
V.1 POZADAVKY NA VYROBU

Vyrobce je povinen dodrzet tvar, jmenovité a tolerované rozméry véetnd znadeni
vyplyvajici z platné vykresové dokumentace.
Vyrobee je povinen dodrzet ptedepsané materialy a jejich jakostni parametry.
Vyrobce je povinen zajistit a evidovat poZadované prikkazy jakosti (zkousky, atesty
apod.) takto: - atesty a zkuSebni protokoly 5 let
- zkuSebni vzorky (desticky): do pristi prejimky

V.2 VYROBNI POSTUP

Spaliky se zhotovuji ze Sedé litiny vyrobené v kupolové peci. Vyrobni postupy jsou
ponechiny na volb& vyrobce. PHi odlévani musi vyrobce zabranit nauhliéeni popf. zhrubnuti
zra vioZky.

VI. TECHNICKE POZADAVKY

VL1 VYKRESOVA DOKUMENTACE

' Pro tvar a rozméry $paliku plati schvalené vykresova dokumentace evidovani v CD
UTA - viz. ptiloha 1 t&chto TDPP.
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Soucasti Spaliku je zalitd vlozka, vyrobena dle schvalené vykresové dokumentace
evidované v CD UTA - viz. pfiloha ] t&chto TDPP.

V1.2 CHEMICKE VLASTNOSTI VYROBKU

Spaliky pro Zeleznitni kolejova vozidla €D se odlévaji ze Sedé litiny legované fosforem.
VySe obsahu fosforu se fidi druhem vozidla a uspofadanim jeho brzdové vystroje. Podle
obsahu fosforu se litina rozlifuje na tfi druhy:

oznaleni §  -rozmezi P od 0,5 do 0,7 % - na $paliku se neodléva
oznaceni P 10 - rozmezi P od 0,8 do 1,1 % - na Spaliku se odléva
oznaceni P 14 - rozmezi P od 1,35 do 1,55 % - na $paliku se odiéva
Chemické sloZeni jednotlivych druhd litiny je v tab. 1

Tab, 1
Druh litiny Prvek - obsahv %
C Si Mn P S
S 2,8-3,6 1,2-21 0,4-1.2 0,5-0,7 max 0,15
P 10 2,9-33 12-2,0 (1,72%S8™+0,3)<1  0,8-1,1 max 0,15
P14 29-33 1,2-2,0 (1,72%8"+0,3)<1  1,35-1,55 max. 0,15

* obsah siry v liting

Vlozky
Obsah uhliku, siry a fosforu v materidlu pouZitého pro viozku musi byt: C % < 0,13;

S % <0,062; P % <0,062.

VL3 MECHANICKE VLASTNOSTI
V1.3.1 Tvrdost $palikii podle druhu materialu musi byt v nasledujicim rozmezi:

S  =190az250 HB
P10=197az 255 HB
P 14 = 200 az 255 HB

V1.3.2 Uderova pevnost
Spaliky mus vydrzet prvni ider podle bodu VIL3.2 bez vytvofeni trhlinek. Po
nasledujicich uderech vedoucich ke zlomeni télesa Spaliku se nesmi vlozka zlomit a musi ziistat

drzet ve zlomenych Castech.
Dosedaci plochy 3palikit se mohou eventualng uvolnit, nesmi viak vykazat 7adné defekty.
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V1.3.3 Ohybani vlozek

Viozky vyjmuté ze zlomenych $palikli musi vydrzet ohybovou zkousku dle bodu VIL
3.3 bez tvorby trhlinek nebo lomu. Tato zkouska je poZadovani jen pii kontrole jakosti u
nového vyrobce, nebo v pfipadé jakostnich odchylek zjisténych pfi vyrobé a pfi zméné postupl
nebo prostiedkl ochrany vioZek.

VI.4 TVAR A ROZMERY

Tvary, rozméry a rozmérové tolerance ¥palikii a vloZek jsou stanoveny ve vykresové
dokumentaci, ktera je nedilnou soudésti t&chto TDPP.

VL5 FYZIKALNI VLASTNOSTI

Spaliky musi byt fadn& ogistény od formovaci smési. Stopy po vtocich, vyfucich a
nalitcich musi byt odstranény napf. zabrousenim.

Ze skupin vad odlitkt uvedenych v CSN 42 1240 se pripoutéji nasledujici druhy vad:

» presazeni bodnich stén (v délici roving) do 2 mm
e vyronky na bo&nich sténich do vysky 2 mm

e jeding povrchova bublina o ¢ 10 mm a hloubce 5 mm, nebo vice povrchovych bublin do
4 10 a hloubky 5 mm s celkovou velikosti plochy men3i nez 5 % povrchu 3paliku, tyto
povrchové bubliny se nesmi vyskytovat na dosedaci plode a ve stfedni tfetiné &inné plochy
$paliku, ale pfipoust&ji se v misté lomu pfi zkoudce tderem.

Na dosedaci plose $paliku musi byt viditelna zalita vlozka v délce min. 15 mm a to na obou
koncich 3paliku.

Piipustna odchylka hmotnosti jednotlivych typl §paliki od hmotnosti stanovené je 5 %.
Po zkouice uderem musi plocha lomu vykazovat rovnomérnou strukturu 3edého zabarveni.
Pripustny limit objemové aktivity radiace pod 100 Bg/kg.

Vlozky nesmi mit rozitépené konce a povrchové vady jako prekryti, vpichy a uzaviené okuje,
které by mohly ovlivnit jejich vlastnosti.

V16 MIKROGRAFICKA STRUKTURA LITINY V JADRE A NA POVRCHU

Grafit - lupinkovy grafit rozlofeny rovromérné, velikost grafitu 3 -5 (IA)
podle normy CSN 42 0461 (CSN EN ISO 945) s pripadnym rozdélenim grafitu B - riiZzicovitg,
s max. pomérem podle obr. 1C

Vyhodnoceni se provéadi na neleptaném povrchu pii zv&tSeni 100x.
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Obr. 1 Tvar, vzhled grafitu bez naleptani

Zvétienina: 100x

A aZ C - pfijatelny vzhled, D - nepiijatelny vzhled

Po naleptani povrchu 4 % roztokem kyseliny dusiéné v etanolu (Nital) se vyhodnocuje:
- ferit + perlit pit zvétSeni 200x
perlitickd zakladni struktura s max. 50 % rozpusténého perlitu
na celém zkuSebnim vzorku je podil feritu < 5 % v jednotlivych ostriivcich, viz. obr. 2A
Zadna stopa po volném cementitu eventualng jinych uhlikatych latkach v ty&inkéch.
- ohraniteni feritu na inné plose Spalikii pfi zvéSeni 50x popF.100x
primémeé < 0,3 mm - max. < 0,5 mm, viz. obr, 2B a 2D
- fosfid - eutektikum pH zv&§eni 25 aZ 50x, viz. obr. 2C

10
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a) oznaceni typu Spaliku a materialu (napf. 250 P10, popi. 320 P10 atd.)

b) ¢islo tavby a posledni dvojéisli roku vyroby

¢l. IV.5 téchto TDPP

nafku vyrobce - viz.

c)z

11



CD-012/TDPP 3120/
Zména b, 0¢.0d 1.10.2003

Pokud je &islo tavby sloZeno z tydne a posledniho dvojgisli piistuiného roku (napt. 30/98), pak
se posledni dvojéisli roku vyroby neuvadi.

VR A I I R A R
= HI s I
i

Obr. 3 Vzor umisténi oznafeni na odlitku

Oznateni nesmi pHjit do styku s botkou zdrze a musi byt &itelné i po opotfebeni paliku.

VL9 PRIPADNE OPRAVY

Jakékoliv dodatedné opravy musi byt pfedem schvalené pPejimalem. Dodatecné opravy
smétujici k zakryti nedostatk jsou zakézané a vedou k odfeknuti skupiny.

V110 VSEOBECNE POZADAVKY

Spaliky musi vyhovovat viem ustanovenim TDPP.

VIl. KONTROLA JAKOSTI A POSTUPY PREBIRAN{
VIL1 ZAJISTENI A KONTROLA JAKOSTI VYROBY

Organizace, prostfedky a metody, které zajistuji jakost vyroby a kontrolu se u vyrobce
doporuduje zajitovat certifikovanym systémem Fizeni jakosti dle 1SO 9002.

VII.2 CHEMICKE VLASTNOSTI VYROBKU
Chemické sloZeni:

Vyrobce je povinen provadét odbér vzorkd ve vhodnych statisticky podloZenych intervalech
tak, aby zabrénil vykyviim chemického sloZeni materidlu mimo povolené meze,

Chemicka analyza:

Litina

a) Vzorky pro chemickou analyzu jsou z bilé litiny, které byly ziskény pii liti 3palikd pro
spektralni analyzu odlitim do malé kokilky.

b) Z tiisek nebo z destidek asi 10 mm silnych, které se odeberou v blizkosti lomu po Gderové
zkousce. Trisky nebo destitky se musi pietavit, aby vznikl vzorek s bilym lomem.

c) Z trisek, které se odeberou tFiskovym obrabénim v blizkosti lomu po tderové zkousce
v mnoZstvi potfebném pro analytickou metodu.

12




CD-012/TDPP 312071
Zména b, u¢.0d 1.10.2003

Viozky

Chemické sloZeni vloZek se zkousi na polotovaru nebo na vioZce pfed jejim pouZitim na
vyrobu §palikil.

Chemické sloZeni litiny pouZité pro vyrobu Spaliki a ocele se uvede v osvéd&eni, odevzdaném
vyrobcem. Analyza se musi provadét v laboratofi uznané Ceskymi drahami.

VIL.3 MECHANICKE VLASTNOSTI
VI1.3.1Tvrdost

Pro zkousku tvrdosti se z jedné skupiny libovolné vybere poget kusi stanoveny tab. &.2
a nesmazateln se oznali. Tato zkouSka se provede na celych Spalicich. Na obou koncich z
Jedné strany se provede po jednom méfeni. Lici kira (asi 2 mm) se odstrani tFiskovym
obrabénim a rucné se prelesti. K zajisténi kolmosti osy tlacného éepu (indentoru) na plochu
viisku se protéjsi bok Spaliku rovnés wiskové obrobi tak, aby obé obrobené plochy (oba boky
Spaliku) byly rovnobéiné - viz. obr. 4 Vnitini tvrdost se provede aZ po tiderové zkousce (viz.
obr.5)

Tvrdost HBW podle Brinella

Zkouska tvrdosti se provadi podle normy CSN EN ISO 6506-1, kulitkou primér 10 mm
z tvrdokovu,  ratifenim 29 400 N. KdyZ hodnota tvrdosti je pod predepsanou mintmalni
hodnotu a je z vtisku s nepravidelnym tvarem, provede se nahradni zkouska. Nahradni zkoudka
se provede na tom samém Spaliku nebo destice.

Obr. 4
] ,gi;.-: ....... a
i o F
e
g
i i _,.»' !
.. :éy,.., i
AN
Qbr. 5 ga=18mm

VI1.3.2 Uderova pevnost

Uderové zkouska: Pro tderovou zkousku se vybere polet kusi stanoveny tab. &2 s nejvy3si
tvrdosti. Po pferaZeni se odebere vzorek pro zkousku vnitini tvrdosti a metalografické
vyhodnoceni. Odebere se asi 10 mm od lomu.

i3
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&tilla, €

Uderova zkouska - prohlidka struktury - chovani viozek
Uderova zkouska se vyznaluje:
a) hmotnosti beranu M = mezi 50 - 150 kg

b) vzdalenosti L = 160 mm mezi opérami, na kterych lezi 3palik a délkou Spaliku. Kdy3 lezi
Spalik na opérach, tak se konce paliku nesmi dotykat desky na které jsou opéry upevnany

¢) padovou vyskou H, ta se stanovi pro prvni riz zkousky Gderové pevnosti $paliku ze vzorce
H x L x M = 4,8 kgm’, pro material P 14 plati hodnota 3,744 kgm?. Pi nasledujicich

iiderech az do rozlqléleng §p§z‘all<iku gg vzorce H x L x M = 12 kgm®, pro material P 14 plati
2 -pacovavyska  20mm pro prvnirdz . Nasleduiici dder se pro kaZdy raz postupnd
hodnota 8 kgm " zvySuje padova VYSka o Smm, az do rozlomeni 3paliku. P yrazp P

Padovd vyska H je vyika mezi spodni &isti nosu beranu a dosedaci plochou
Spaliku. Spalik musi byt polozeny vodorovné tak, Ze opéry leZi symetricky od jeho stfedu.
Spalik musi mit teplotu okoli. Pi teplotd 0° C a niz§i se nesmi ¥4dni zkouska provadét.
Zlamané kusy 3paliku se musi schovavat aZ do koneéného pfevzeti dodavky.

Vzhledem ke tvaru 3paliku musi byt nos beranu zakongeny sklongnou véalcovou
¢asti podle obr 6.

\ ms . SH}M%

T

Obr. 6

Kontrola struktury litiny po pferaZeni se provadi pouhym okem. Zkouska uchyceni
vloZek se provadi ruéné tahanim za kusy Spaliku zlomené pHi iderové zkousce.

VIL.3.3 Ohybani vloZek

Vzorky pro ohybaci pokusy jsou vyjmuty ze §paliku zlomeného pii tiderové zkousce.
Délka vzorku musi byt 100 - 150 mm,

Ohybaci zkouska viozek

Pro vloZky o tloudt'ce < 3 mm jsou providéci podminky ohybaci zkousky pii stiidan
stran stanovené normou CSN ISO 7799: 10 ohybt, polomér opérky 10 mm, Ghel ohybu 90°.

Pro vioZky o tloudtce > 3 mm jsou zésady a provadéci podminky jednoduchého
ohybani s rovnob&znymi postranicemi stanovené normou CSN IS0 7438.

VIL4 TVAR A ROZMERY
Pro kontrolu tvaru se pouziji $paliky vybrané ke zkougkam.

Zkouska tvarl a rozmérll se provadi vhodnymi prostfedky, cejchovanymi délkovymi méfidly,
mérkami a pomoci porovnéavacich tvarovych kust.
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VILS FYZIKALNI VLASTNOSTI

Spaliky jsou u vyrobce podrobovany 100 % kontrole na dodrZovani tvaru, pfedepsané
jakosti povrchu a umisténi vyztuznych viozek vEetné kontroly radioaktivity.

VIL.6 MIKROGRAFICKA STRUKTURA LITINY

Vzorky pro metalografii jsou z asi 10 mm silnych desti¢ek, které jsou odebrané z
plného priifezu v blizkosti lomu, ktery nastal pfi dderové zkoulce. Z destitky se vylesti
Ctyfuhelnikova plocha o rozmérech 25 -30 mm (viz. obr. 7). Struktura se odebranim vzorku
nesmi zménit.

25 aZ 30 mm .
" - struktura jadra
.1-'*""‘
_. Slruktura ¢inné plochy Spaliku
- ‘-r"""-' —
Aot 5
o = L") = - J\’
Obr. 7

Kontrola metalografie vybrusu se provadi pod mikroskopem.
a) pii zvéSeni 100x se na vyleSténé a neleptané plose provani vyhodnoceni grafitu, viz. obr. 1

b) phi zvétleni 200x; 50x az 100x; potom 25x aZ 50x, vZdy po provedeni zkousky na stejném
vzorku, ktery se naleptd 4 % alkoholizovanou kyselinou dusiénou (Nital) pro zkousku
struktury:

- pfi normélni dobé naleptéani, zakladni struktury (perlit, ferit) viz. obr. 2A 2B a 2D
- pfi prodlouZené dobé naleptani, fosfid - eutektikum viz. obr. 2C

VIL7 POVRCHOVA OCHRANA
Neprovédi se, Spaliky jsou u vyrobce skladovany v krytych prostorech.

VII.8 ZNACENI VYROBKU

Kontrola oznaleni Spaliku je 100 % vizuélni a je provadéna pii kontrole fyzikalnich viastnosti
dle &l VILS.

VIL9 DRUH A ROZSAH PROHLIDEK A ZKOUSEK

V tabulce 2 je uveden rozsah prohlidek a zkoulek, které vyrobce provadi na kaidé
hotové skupiné Spaliki.
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Tab. 2
Pocet prohlidek a zkousSek na skupinu , X* s poftem kusa
X < 2000
snizend normélni zesilend
kontrola kontrola kontrola
Prohlidky a zkousky 2000 < X <4000
sniZens normalad zesilena
kontrola kontrola kontrola
X > 4000
sniZeni normalni zesilend
kontrola kontrola kontrola

ZK | PV | ZK | PV | ZK | PV | ZK | PV | ZK [PV
Obsah P a Mn/S 2 1 1 3 1 4 1 6 1
Obsah Ca Si (a) 2 3 4 6
Rozméry, vzhled, oznafeni | 3(Q 2 30 2 80 3 120 3 170 4
Brinell-tvrdost (b)
na Spaliku: 2x12| 3 12x20f 4 |2x30) 6 |2x40| 6 [2x50| 8
v fezu: 3x2 2 3x2 Ix3 2 3x4 3x5 3
Uderova zkouska 3 1 5 1 8 P12 1 18 | 1
ZadrZeni vloZky a struktura
Deosedaci plochy
Bezchybnostzadaich&sti | 30 | 3 | so | 1 |80 | 1 [120) 1 |170] 1
Spaliky, uspofadind vioZky
Mikrograficky vybrus 2 1 2 1 3 1 4 1 6 1
Vlozka, obsah C,S,P: jeden rozbor z kazdé dodavky polotovaru

Ohyb:
(2) Pfi spornych pfipadech idajii o mechanickych ev. fyzikalnich hodnotach je skupina
vracend, kdyZ obsah té&chto komponenti le2i mimo mezni hodnoty.
(b) 2 x 12 = 2 vtisky (Brinell) x 12 $palik®
3 x 2 =13 vtisky x 2 fezy

ZK  zkuSebni kusy
PV polet vadnych kusi, které ma za nasledek vraceni skupiny

Zesilena kontrola se pouZiva pii zaji$tovani jakosti u nového vyrobce nebo nového
zpusobu vyroby, pfi schvalovani nového druhu brzdového Spaliku nebo po ukonéeni vyroby,
ktera prekracuje lhitu stanovenou Ceskymi dréhami.

6
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Piechod od zesilené kontroly k normalni a ke sniZené kontrole, pifpadné opa&ny postup
je stanoven Ceskymi drahami na zakladé pFedchézejici vyroby.

Tento pfechod se miZe napf. uskuteénit nasledovné:

- ze zesilené k normalni, event. z normalni k zesilené kontrole: v pfipads, Ze je jedna skupina
neuspokojiva nebo je zjisténa nedostatedna jakost vyroby.

Tyto pfechody mohou nastat:

- pro kazdou hodnotu jednotlivé

- pro skupinu hodnot

Skupina: chemické sloZeni, rdzova zkouska, struktura, tvrdost podle Brinella a mikrografick4
struktura.

Skupina: vzhled, bezchybnost a rozméry
- pro viechny hodnoty tabulky

Pro vyrobce, jehoz jakostni systém odpovida normé ISO 9002 a je uznany Ceskymi
dréhami, miZe byt druh a rozsah zkoulek pozménény.

Tyto zmény musi byt doloZeny pisemnou dohodou mezi odbératelem a vyrobcem, ve
které je uveden odpovidajici jakostni, kontrolni a zkugebni plan,

V pfipadg, Ze nejsou predloZena 24dnd opadna ustanoveni, mohou zkousky probihat
bez piitomnosti pfejimade.
V kazdém plipadé musi byt vysledky zkousek oznameny, resp. dany k dispozici pejima&i.

Zkousky mohou byt na pozadani piejimale opakovany celé nebo &astetné a v jeho
pfitomnosti jako naméatkové zkoudky, aby se zkontrolovala kvalita $paliki.

PfejimaC musi mit moZnost, pokud to uzna za potiebné:
- pfezkouset libovolnou fazi vyroby
- poZadovat dodatecné zkousky, aby se presvédcil o bezchybnosti & poloze viozek

- provadét zkusebni odbéry a nechat je zkouset ve vlastni laboratofi.

VIIL. PREJIMKA A TECHNICKY DOZOR

VIIL]1 STAV BRZDOVYCH SPALIKU PRI PREJIMCE
Spaliky jsou predkladany k pfejimce po spinéni viech poZadavki dle t&chto TDPP.

VIIL.2 TVORENI SKUPIN
Spaliky se prejimaji ve skupinach, ve které je kazdy Spalik stejného typu nesouci znatku
stejné skupiny viz. &l V1.8 téchto TDPP,
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VIIL.3 PREJIIMACI FORMALITY

Pejima¢ musi byt pozadéan o pfejimku min. 7 dni pied piedpokladanym datem prejimky
dopisem nebo faxem podepsanym zodpov&dnym pracovnikem vyrobniho zdvodu. Tento dopis
(fax) musi obsahovat poet pfejimanych kusi podle druhu v ka2dé skupiné a podie pHslunych
dajt odpovidajici objednavky. PHi pfejimani se odevzdé prejimadi osvédéeni, ve kterém se
potvrdi, Ze se dodrzely vyrobni podminky a pfedepsané zkousky, jejichZ vysledky jsou uvedeny
v ptiloze tohoto osvédeeni. Po vzajemné dohodg lze pfejimku objednat i odli§nym zplisobem.

VIill.4 DOKLADY

Vyrobce je povinen pfejimaci na jeho poZzadani predloZit:
1) kupni smlouvu se viemi pfilohami a pfipadnymi dodatky
2) opravnéni k vyrobé dle &lanku IV.1 t&chto TDPP

3) certifikat pro systém fizeni jakosti podle ISO 9002

4) vyrobni dokumentaci pro vyrobu $palikii

5) doklady o kontrole méfidel

6) atesty pouzitych materialh a dalsi doklady predepsané platnou vyrobni dokumentaci a to i
od ptipadnych subdodavatelil

VIILS VYSLEDKY PROHLIDEK A ZKOUSEK

Ka?da hodnota nevyhovujici podminkam pii prohlizeci a zkuSebni sérii zapfigini
odfeknuti odpovidajici skupiny. Pokud pfejima& souhlasi s dodatenou prohlidkou a
zkouskami, musi byt mezi nim a dodavatelem dohodnuté dodatetné opravy a prettidéni, rovnés
i poCet kusi, které budou na naklady vyrobce podrobené prohlidce nebo zkousce. Piejimat je
opravnén nepfevzit jednotlivy kus nebo celou skupinu v t&chto pfipadech:

a) jednotlivy kus jestlize vykazuje rozmérové nebo povrchové vady mimo povolené tolerance

b) celou skupinu Spaliki jestliZe neni predloZen byt jen jeden z dokladd uvedenych v &anku
VIIL 4 t&chto TDPP nebo nejsou-li spingna kriteria dle &lanku VILS téchto TDPP, O vysledku

bude vyhotoven dokument ve smyslu piedpisu V6.

IX. DODAVANI

IX.1 BALEN]
Na paletach nebo voinég, pokud nebude dohodnuto jinak.

IX2 SKLADOVANI _
Provadi se v krytych a suchych prostorach.

IX.3 DOPRAVA
Spaliky jsou p’fepravovény die disposic objednatele.
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IX.4 OZNACENI DODAVEK
Kazda dodavka musi byt opatfena listem, ktery obsahuje minimalng nasledujici udaje:
1) &islo objednavky
2) typy Spaliki
3) znaZku a podet §palikid kazdé skupiny
4) piijemce
5) osvéd&eni o jakosti

X. ZARUKA

Vyrobece rudi za kvalitu dodavek po dobu 1 roku nasledujiciho po roce vyznateném na
odlitku v rozsahu zakona ¢&. 513/1991 Sb. - Obchodni zakonik a zdkona & 59/1998 Sb. - zakon o
odpovédnosti za $kodu zpiisobenou vadou vyrobku. Rudeni zacina dnem dodavky.

XI. LIKVIDACE

Opotiebované $paliky jsou jrotovany a zpracovavany v souladu s normou CSN 42 0030 -
Ocelovy a litinovy odpad.

XI1I. INFORMATIVNI CAST TDPP
Xil.1 SOUVISEJICI NORMY A PREDPISY

Cislo Nazev
ISO 8002 Systémy jakosti, model zabezpetovani jakosti pfi vyrobg, instalaci a
servisu

CSN EN IS0 945; 1996  Litina. Ureni mikrostruktury grafitu
CSN EN IS0 6506-1:2000 Kovové materidly- Zkouska tvrdosti podle Brinella-cdst 1. ZkuSebni
metoda

CSN ISO 7799:1994+ Zména Z1: 2000 Kovové materidly- Zkouska plechit a pasii tloudt'ky
3mm a méné stiidavym ohybanim

CSN 42 5522-1 Ty&e ocelové ploché valcované za tepla. Rozméry Cast 1: Normaélni a
zvy$ena presnost

CSN 42 5522-2 Hutnictvi Zeleza. Ty&e ploché valcované za tepla vysoké a zvlast
vysoké pfesnosti. Rozméry.

CSN 42 0138 Tyde a Siroka ocel valcované za tepla z oceli tfidy 10 a 11. Technické
dodaci predpisy.
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Lt lea £

CSN 42 0030 Ocelovy a litinovy odpad.

CSN 42 1240 Vady odlitkt. Nazvoslovi a tfid&ni vad.

CSN 42 0461 Hodnoceni metalografické struktury litin

UIC 832 Technické dodaci podminky pro brzdové $paliky z fosforové litiny pro
hnaci vozidla a vozy.

UIC 542 Tvary, rozméry a rozmérové tolerance brzdovych 3palikii a ocelovych
viozek.

CD V6 Ptedpis pro inspekci jakosti a pfejimku Zeleznignich kolejovych

vozidel, jejich uzll a komponentd.

Zak. & 505/1990 Sb. Zakon o metrologi

Zak. & 513/1991 Sb. Obchodni zékonik ve znéni pozdéjsich pfedpisd

Zak. & 59/1998 Sb.  Zakon o odpovédnosti za kodu zpisobenou vadou vyrobku
Zak.

O X

. 18/1997 Sb.  Zakon o mirovém vyuZivani jaderné energie a ionizujictho zéfeni
(Atomovy zakon)

¢

Vyhl. & 184/1997 Sb. Vyhlagka statniho ufadu pro jadernou bezpenost.

X112 OZNACENI VYROBCU
Nize uvedenym vyrobedm se ve smyslu &lanku IV.5 téchto TDPP pridéluji tyto znagky:

Spojené slévarny, spol. sr. o. Euro Metall, GmbH Budapest
Sesidlem Elemu. 3-7
1045 Budapest EM

Stévdrria Hnatnice

561 01 Hndrnice SH
MOVO, spol. sr.o.

Zelezniéni 7

301 42 Plzent PL

FEREX ZSO, spol. sr.0.
Na Frantitku 346
460 02 Liberec FEREX nebo FX

Siévdrna Trinava s. r. o.
Coburgova 48
917 02 Trnava SK ZT
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10
11
12

14
15
16
17
I8
19
20

Seznam platnych vykresﬁ brzdovych Spaliki pro

Zeleznini kolejova vozidla CD

Brzdovy $palik

Brzdovy §palik

Brzdovy $palik

Brzdovy 3palik

Brzdovy 3palik (s vodici patkou)
Brzdovy Spalik

Brzdovy 3palik

Brzdovy 3palik

Brzdovy 3palik (se dvéma vodicimi
patkami)

Brzdovy $palik (s vodici patkou)
Brzdovy §palik UIC ZSOII (ryhovany)
Brzdovy Spalik UIC 32011 (ryhovany)

EM Patka brzdového Zpaliku UIC 250 i
EM Patka brzdového Spaliku UiC 320 11

Vyzrtuina viozka
Vyztuzna viozka
Vyztuina viozka
Vyztuzna vlozka

250 P10
320 P10
Oik P14
02 P14
05 P14
O+

04 P10
010
010U

012 P14

250
320
360
290
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Pfiloha £.1/ zména ,d”

Seznam platnych vykrest brzdovych $palikii pro

Zelezniéni kolejova vozidla CD.

P.£. Nazev

Vzor dle katalogy _ staré £.vyk. nove &, vyk.
1 Brzdovy $palik C 2504 FX 0001CD 2N - 3017
2 Brzdovy ipalik UiC 32011 FX 0002 CD 2N ~ 3018
3 Brzdovy Spalik 04P10 2N -3755/a ZN ~ 3019
4  Brzdovy Spalik 012p14 2N -3759/a 2N -3020 /a
5  Brzdovy Spalik 03P 14 2N - 3756/a 2N —3021 /a
6  Brzdovy $palik 010 ZN - 3757/a 2N - 3022 /fa
7 Brzdovy 3palik 010U 2N - 3758/a 2N -3023 /a
8  Vyztuina vioika 250 3N-4423 bez zmény
9  Vyztuina vioika 320 3N-4424 bez zmény
10 Vyztuind vioika 360 3N-4425  bez zmény
11 Vyztuinag vioika 280 3N —4426 bez zmény

Poznamka:

Tuto stranku - pfflloha €.1 vyménit v plvodnich TDPP 3120 a dopsat k ni - zména ,,d*
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TECHNICKE POZADAVKY:

1) MATERIAL, ZKOUSENI, DODAVANI A PREDAVANI PODLE CD-012/TDPP 3120/1 SE ZMENOU “b” KROME &.MIL3.2, KDE PLATI
PRO PRVN RAZ PADOVA VYSKA 20mm. PRO NASLEDUJICI UDER SE PRO KAZDY RAZ ZVYSUJE PADOVA V¥8KA O 5 mm

AZ DO ROZLOMEN! SPALIKU.

OZN. TYPU SPALIKU /

INACKA VIROBCE

2) INACEND SE PROVADI PODLE SPECIFIKACI UVEDENYCH NA VIKRESU.
3) PISMO TYPU B, KOLME, VYSKA 6mm PODLE CSN EN IS0 3098-2 S VYSTUPUJICIM RELIEFEM Zmm.

)
4) NEKOTOVANE RADIUSY R 2 Hmm.
5) "X" ~ MISTO PRO MEREN] TVRDOST:.
)

6) PRESNOST ODLITKU PODLE £SN EN IS0 8062-3 STUPEN DCTG 10,
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INACKA VYROBCE / \ozw. TAVBY A POSLEDNI DvoutisLt & 80-2
| ROKU VYROBY

STARY VYKRES & 2N-3755/a

1 VYZTUZINA VLOZKA PP 3120/1/b IN-4423 2
TECHNICKE POZADAVKY:
. o o , BRZDOVY $PALl
1) MATERIAL, ZKOUSEM, DCDAVANI A PREDAVANI PODLE $D-012/TDPP 3120/t SE ZMENOU "b” KROME &VIL3.2, KDE PLAT ,,0;, i AL; b i o ¥
PRO PRUNI RAZ PADOVA V¥SKA 20mm. PRO NASLEDUJIC ODER SE PRO KAZDY RAZ ZVYAUJE PADOVA VISKA O 5 mm |aust_|WAZEV - ROZMER POLOTOVAR MATKONECNY |MATVYCHOZI _ |qpp: jChuol. [HRrmor (690 - vimes:  |poaks
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